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1. WSTEP ST ,Wymagania ogdine”

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru

robdt zwigzanych z zadaniem pn.

BUDOWA HALI KORTOW TENISOWYCH WRAZ Z ZAPLECZEM SOCJALNO — SANITARNYM , PRZYLACZEM
KANALIZACJI SANITARNEJ | WODY

1.2, Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowych i przy realizacji umowy na roboty
zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne przy wykonaniu nizej wymienionego zakresu robot.
Przedmiotem niniejszego opracowania jest projekt architektoniczno - budowlany budynku hali kortéw wraz z
zapleczem, ktérego lokalizacje przewidziano w miejscowosci Lubin na dziatkach

nr 327/1, 327/3, i cze$é dziatki 327/4. Ponadto na potrzeby hali kortéw projektuje sie przytacze kanalizacji
sanitarnej i wody oraz zjazd z drogi publicznej i 11 miejsc postojowych dostepnych bezposrednio z tej drogi.

1.3.1. Zakres przedmiotu zamdéwienia obejmuje m.in.:

Wkonanie robét budowlanych z zakresu okreslonego nizej wymiong tabelg grup robét :

1. | ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1.1. | Wymiana gruntu

1.2. | Rozbidka i zasypanie zbiornika

1.3. | Odwodnienie

1.4. | Wycinka drzew

2. | ZAPLECZE HALI KORTOW

2.1. | ROBOTY ZIEMNE

2.2. | FUNDAMENTY

2.2.1. | Lawy i stopy fundamentowe

2.2.2. | Sciany fundamentowe zewnetrzne

2.2.3. | Sciany fundamentowe wewnetrzne

2.3. | ROBOTY MUROWE

2.3.1. | Sciany zewnetrzne

2.3.2. | Sciany wewnetrzne

2.3.3. | Kominy

2.4. | ELEMENTY KONSTRUKCYJNE ZELBETOWE

2.5. | STROPY | SCHODY

2.5.1. | Stropy

2.5.2. | Schody

2.6. | KONSTRUKCJE DACHOWE

2.6.1. | Konstrukcje wsporcze pod centrale

2.6.2. | Konstrukcja i pokrycie dachu

2.7. | STOLARKA OKIENNA

2.8. | STOLARKA DRZWIOWA ZEWNETRZNA

2.9. | STOLARKA DRZWIOWA WEWNETRZNA

2.10. | SCIANKI DZIALOWE




2.11. | SLUSARKA

2.12. | ROBOTY TYNKARSKIE

2.13. | SUFITY PODWIESZONE

2.14. | ROBOTY OKLADZINOWE

2.15. | ROBOTY MALARSKIE

2.16. | ROBOTY POSADZKARSKIE

2.16.1. | Posadzka na gruncie

2.16.2. | Schody

2.16.3. | Pietro

2.17. | ELEWACJA

2.17.1. | Elewacja z cegly klinkierowej

2.17.2. | Elewacja z dociepleniem z wetny mineralnej

2.17.3. | Rusztowania

2.18. | ELEMENTY ZEWNETRZNE

2.18.1. | Taras na dachu

3. | HALA KORTOW

3.1. | ROBOTY ZIEMNE

3.2. | FUNDAMENTY

3.2.1. | Lawy i stopy fundamentowe

3.2.2. | Sciana oporowa

3.2.3. | Sciany fundamentowe zewnetrzne

3.2.4. | Sciany fundamentowe wewnetrzne

3.3. | KANAL TECHNOLOGICZNY

3.4. | ROBOTY MUROWE

3.4.1. | Sciany zewnetrzne

3.4.2. | Sciany wewnetrzne

3.5. | ELEMENTY KONSTRUKCYJNE ZELBETOWE

3.6. | KONSTRUKCJA STALOWA

3.7. | DACH

3.7.1. | Konstrukcja

3.7.2. | Pokrycie dachu

3.8. | STOLARKA OKIENNA

3.9. | ROBOTY TYNKARSKIE

3.10. | ROBOTY MALARSKIE

3.11. | ROBOTY POSADZKARSKIE

3.12. | ELEWACJA

3.12.1. | Roboty dociepleniowe

3.12.2. | Rusztowania

1.4. Okreslenia podstawowe

Aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu przez upowazniony organ, stwierdzajaca jego przydatnosé do
stosowania w budownictwie. Aprobata techniczna okresla wtasciwosci techniczne wyrobu na podstawie badan, analiz
obliczeniowych i ocen ekspertow. Uzyskanie aprobaty technicznej jest wymagane dla wyrobéw budowlanych krajowych i
zagranicznych, wytwarzanych w celu wbudowania, wmontowania lub zastosowania w obiektach budowlanych, na ktére nie
ustanowiono Polskiej Normy lub ktérych wiasciwosci réinig sie od okreslonych we wiasciwej przedmiotowo Polskiej
Normie.

Certyfikacja wyrobow — proces polegajacy na badaniu zgodno$ci wyrobu z Polskg Normg lub aprobatg techniczna, oparty
na okreslonym systemie postepowania certyfikacyjnego, ktory powinien zosta¢ zakonczony wydaniem certyfikatu (albo
odmowa) przez akredytowang jednostke certyfikujgca.

Certyfikat na znak bezpieczeristwa — dokument wydany przez akredytowana jednostke certyfikujaca, przyznajacy
okreslonym wyrobom producenta zastrzezony znak bezpieczenstwa, potwierdzajacy, ze dany wyrdb, uzywany zgodnie z
zasadami okreslonymi przez producenta, nie stanowi zagrozenia dla zycia, zdrowia, mienia i Srodowiska.




Certyfikat zgodnosci — dokument wydany przez producenta, ktéry ma certyfikat na produkowane wyroby, uzyskany zgodnie
z systemem certyfikacji i wykazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz zidentyfikowany wyrdb, proces lub
ustuga sg zgodne z okreslong Polska Norma lub wiasciwymi przepisami prawnymi.
Deklaracja zgodnosci — oswiadczenie producenta (dostawcy), stwierdzajgcego na wiasng odpowiedzialnos¢, ze wyrdb,
proces lub ustuga — nie podlegajace obowigzkowej certyfikacji — sg zgodne z okreslong Polskg Normg, aprobatg techniczng
lub innym dokumentem normatywnym.
Dokumentacja budowy — obejmuje decyzje witasciwego organu o pozwoleniu na budowe wraz z zatgczonym
(zatwierdzonym tg sama lub — wyjgtkowo — oddzielng decyzjg) projektem budowlanym, rysunki i opisy wykonawcze stuzgce
realizacji obiektu, operaty geodezyjne, opracowania (projekty) organizacji budowy, dziennik budowy, a w przypadku
realizacji obiektéw metodg montazu — takze dziennik montazu, ksigzke obmiaréw, protokotéw odbioréw czesciowych i
koncowych.
Dokumentacja projektowa — stanowigca podstawe do sporzadzenia kosztorysu inwestorskiego obejmuje projekt
budowlany, uzupetniony szczegétowymi rysunkami wykonawczymi i opisami technicznymi, zawierajgcymi okreslenie
rodzaju, zakresu i standardu wykonania robot budowlanych — patrz ,,Zatozenia wyjsciowe do kosztorysowania”.
Dziennik budowy — ksiega formatu A4 z ponumerowanymi stronami, z kopia, opieczetowana przez witasciwy organ w
sposéb uniemozliwiajgcy wymiane stron.
Inwestor, po wpisaniu do dziennika budowy informacji identyfikacyjnych o obiekcie budowlanym i osobach, ktére bedg
petni¢ funkcje techniczne na budowie, oddaje go wykonawcy w ramach protokolarnego przekazani terenu i dokumentacji
budowy. Dziennik budowy stuzy do rejestracji przebiegu robét budowlanych oraz wszelkich zdarzen i okolicznosci
zachodzacych w toku ich wykonywania, majacych znaczenie dla oceny technicznej prawidtowosci wykonania robét. Za
wtasciwe prowadzenie dziennika budowy, bezpieczne przechowywanie go na budowie i udostepnianie osobom
uprawnionym do kontroli budowy oraz dokonywanie zapiséw dotyczacych przebiegu budowy odpowiada kierownik
budowy.
Inwestor (bezposredni) — osoba fizyczna lub prawna, podejmujgca budowe i bedaca prawnym uczestnikiem procesu
inwestycyjnego w rozumienia prawa budowlanego. Do obowigzkéw inwestora nalezy zorganizowanie i kierowanie
procesem inwestycyjnym lub powierzanie tych czynnosci, w drodze umowy o zastepstwo inwestycyjne, wyspecjalizowanej
jednostce gospodarczej, zabezpieczenie srodkéw finansowych na pokrycie kosztéw budowy i dokonanie zaptaty za
wykonanie robdt budowlanych, dostawy inwestycyjne i inne Swiadczenia na rzecz realizacji inwestycji, zgodnie z umowami.
Inspektor nadzoru - przedstawiciel inwestora (np. inwestor zastepczy) upowazniony przez inwestora do jego
reprezentowania we wszystkich czynnosciach inwestorskich w procesie realizacji inwestycji.
Ksigzka obmiaru robét — znormalizowana ksigzka do zapisu ( z kopig) rzeczywistego obmiaru robdt budowlanych,
podlegajacych indywidualnemu rozliczeniu i zaptacie wg faktycznych parametréw rzeczowo-ilosciowych oraz zasadzie
wyceny przyjetej w umowie o roboty budowlane. Ksigzka obmiaru jest szczegdlnie niezbedna do udokumentowania
wykonanych robét ulegajacych zakryciu lub zanikajacych, robét rozbiérkowych oraz zwigzanych z remontami, modernizacja
lub przebudowa obiektéw budowlanych. Zapiséw do ksigzki obmiaru dokonuje kierownik budowy, a zgodnos¢ tego zapisu
ze stanem faktycznym potwierdza inspektor nadzoru inwestorskiego lub sam inwestor.
Nadzér budowlany — sprawujg organy nadzoru budowlanego, ktérymi sa:

e  powiatowy inspektor nadzoru budowlanego,

e wojewddzki inspektor nadzoru budowlanego,

e  Gtéwny Inspektor Nadzoru Budowlanego.
Do podstawowych zadan nadzoru budowlanego naleza:

e  kontrola przestrzegania i stosowania przepiséw prawa budowlanego w trakcie wykonywania robo6t budowlanych i

utrzymania istniejgcych obiektéw budowlanych,

e  sprawdzanie dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie wyrobéw budowlanych,

e  kontrola dziatania organéw administracji architektoniczno-budowlanej,

e  badanie przyczyny powstania katastrof budowlanych.
Nadzér inwestorski — nadzér nad budowa powierzony przez inwestora osobie (osobom) majacej uprawnienia budowlane w
specjalnosci odpowiadajgcej zakresowi nadzorowanych robét budowlanych. Nadzér inwestorski polega na reprezentowaniu
intereséw inwestora na budowie i wykonaniu biezacej kontroli jakosci i ilosci wykonanych robdt, udziale w sprawdzeniach i
odbiorach robdt zakrywanych i zanikajgcych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, oraz przy odbiorze
gotowego obiektu budowlanego. Inwestor powierza réwniez inspektorowi nadzoru inwestorskiego zadanie sprawdzenia
rachunkdw oraz ewentualnie rozliczen materialowych i innych Swiadczenn rzeczowych. Nadzér inwestorski musi by¢
ustanowiony na budowie obiektéw budowlanych wyszczegdlnionych w odpowiednich przepisach, albo w pozwoleniu na
budowe, ale moze by¢ rowniez ustanowiony z wiasnej inicjatywy inwestora.
Obmiar robét — pomiar wykonanych robét budowlanych dokonywany w celu weryfikacji ich wartosci kosztorysowej w
przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze robdt albo obliczenia wartosci robét dodatkowych, nie objetych
przedmiarem. Obmiar sprawdzajacy powinien by¢ wykonany w odniesieniu do wszystkich robdt zakrywanych i zanikajacych,
niezaleznie od tego, czy s objete przedmiarem robdét. Wyniki obmiaru powinny byé wpisane przez kierownika budowy do
ksigzki obmiaréw i potwierdzone przez inspektora nadzoru inwestorskiego.
Ochrona srodowiska — dziatanie lub zaniechanie dziatania albo przywrdcenie réwnowagi przyrodniczej przez:

e  racjonalne ksztattowanie srodowiska,

e  racjonalne gospodarowanie zasobami przyrodniczymi,



e  przeciwdziatanie lub zapobieganie szkodliwym wptywom na s$rodowisko, powodujgcym jego zniszczenia,
uszkodzenie, zanieczyszczenie, zmiane cech fizycznych lub charakteru elementéw przyrodniczych,

e  przywracanie do stanu wtasciwego elementéw przyrodniczych.
Odbidr czesciowy (robdt budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robdt ulegajacych zakryciu lub zanikajacych, a takze
dokonywania préb i sprawdzen instalacji, urzadzen technicznych i przewodéw kominowych. Odbiorem czesciowym nazywa
sie réwniez odbiér czesciowy obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajagcym sie do uzytkowania, przed
zgtoszeniem do odbioru catego gotowego obiektu budowlanego, ktéry jest traktowany jako odbior , koricowy”.
Polskie Normy — normy krajowe oznaczone symbolem ,PN”, ustalajgce wymagania oraz okreslajagce metody i sposoby
wykonywania czynnosci w zakresie bezpieczenstwa, podstawowych cech jakosciowych, gtéwnych parametrow oraz
warunkow projektowania, wykonania, badan i odbioru wyrobu lub robét budowlanych.
Przedmiar robét — opracowanie wchodzacych w sktad dokumentacji projektowej, zawierajace opis robét budowlanych w
kolejnosci technologicznej ich wykonania z podaniem liczby jednostek przedmiarowych robot wynikajacych z dokumentacji
projektowej oraz podstaw do ustalania cen jednostkowych robdt lub naktadéw rzeczowych w numerdw katalogu, tablicy i
kolumny. Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — opracowanie zawierajace zbiory wymagan w
zakresie sposobu wykonania robdt budowlanych, obejmujace w szczegdlnosci wymagania dotyczace wtasciwosci
materiatéw, sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegdlnych robdt oraz okreslenie zakresu prac,
ktére powinny byc¢ ujete w cenach poszczegdlnych pozycji przedmiaru.
Tablica informacyjna — umieszczona na budowie, w miejscu widocznym z zewnatrz od strony drogi publicznej, powinna
mieé z6fte tto i czarne napisy, zawierajgca podstawowe informacje identyfikujgce budowe, inwestora, wykonawce,
kierownika budowy, kierownikéw robdt, inspektora nadzoru inwestorskiego, projektanta petnigcego nadzdr autorski,
numery telefondw alarmowych i okregowego inspektora pracy.
Teren budowy — przestrzen, w ktérej prowadzone s3g roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez urzadzenia
zaplecza budowy.
Usterki — drobne uchybienia w jakosci robét i wyrobdw budowlanych usuwane przez wykonawce w toku realizacji budowy,
przed zgtoszeniem gotowego obiektu budowlanego do odbioru albo — najpdzniej — przed podpisaniem protokotu odbioru.
Wady — ujawnione podczas odbioru gotowego obiektu budowlanego, lub w okresie rekojmi nieprawidtowosci fizyczne
wykonanych robét budowlanych lub dostarczonych wyrobdw, ktére zmniejszajg ich wartos¢ lub uzytecznos¢ ze wzgledu na
cel okreslony w umowie, albo wynikajacy bezposrednio z ich przeznaczenia.
Wytyczne realizacji inwestycji (WRI) — zwane réwniez ,zatozeniami realizacyjnymi” (ZR), stanowig zbidr informacji i
wymagan inwestora dotyczacych realizacji inwestycji budowlanej przez wykonawce. Poza ogdlng charakterystyka
inwestycji, WRI zawierajg wskazowki i warunki dotyczace opracowania projektu zagospodarowania terenu (placu) budowy i
projektu organizacji robot, w tym szczegdlnie robot ziemnych, montazowych i dotyczacych zagospodarowania terenu.
Znak bezpieczenstwa — zastrzezony znak przyznawany zgodnie z zasadg i procedur certyfikacji, potwierdzajacy, ze dany
wyréb, uzywany zgodnie z zasadami okreslonymi przez producenta, nie stanowi zagrozenia dla zycia,

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST.

1.5.1.  Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspdtrzedne punktéw gtéwnych trasy oraz
reperéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST. Na Wykonawcy
spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robot.
Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawieraé rysunki, obliczenia i dokumenty ktére stanowig przetargowg dokumentacje
projektowa oraz dokumentacje wykonawczg (techniczng)

ZALOZENIA PROJEKTOWE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES OPRACOWANIA
Przedmiotem niniejszego opracowania jest projekt architektoniczno - budowlany budynku hali kortéw wraz z zapleczem,
ktérego lokalizacje przewidziano w miejscowosci Lubin na dziatkach
nr 327/1, 327/3, i czes¢ dziatki 327/4. Ponadto na potrzeby hali kortéw projektuje sie przytgcze kanalizacji sanitarnej i wody

oraz zjazd z drogi publicznej i 11 miejsc postojowych dostepnych bezposrednio z tej drogi.

W celu realizacji obiektu konieczna bedzie rozbidrka dwdch zewnetrznych kortéw tenisowych oraz ich oswietlenia, trybun
zewnetrznych, podziemnego zbiornika, obudowy $mietnikéw i wycinka drzew wg rys. PZT.

Projektowana inwestycja zalicza sie do Il kategorii geotechnicznej.



2. CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY TECHNICZNE

2.1. Dane ogélne wg PN-69/B-02360:

Powierzchnia zabudowy: 2493,60m2
Powierzchnia uzytkowa: 2496,35m2
Kubatura: 18323,94m’
Wysoko$¢é maksymalna budynku: 11,3m
Kat nachylenia potaci dachowej - tuk: 36°
2.2. Zestawienie pomieszczerh wg PN-69/B-02360:
PARTER

L.p. Nazwa pomieszczenia Rodzaj posadzki Pow. (m?)

0.1 Hol z recepcja gres 51,33

0.2 Monitoring gres 9,08

0.3 Szatnia zawodnikéw terakota 17,54

0.4 Sanitariat zawodnikéw terakota 30,8

0.5 Sanitariat zawodnikéw terakota 30,8

0.6 Szatnia zawodnikéw terakota 17,54

0.7 Pokdj kierownika terakota 15,8

0.8 Archiwum gres 4,73

0.9 Pomieszczenie gospodarcze terakota 4,73

0.10 Kottownia gres 22,54

0.11 Toaleta dla kobiet terakota 6,68

0.12 Toaleta dla mezczyzn terakota 9,24

0.13 Toaleta dla niepetnosprawnych terakota 4,34

0.14 Przytacze pradu gres 5,46

0.15 Przytacze wody gres 5,46

0.16 Magazyn gres 33,06

0.17 Komunikacja gres 25,26

0.18 Komunikacja gres 58,05

0.19 Hala kortow tenisa ziemnego Wyktadzina poliuretanowa 1985,09

Razem 2337,53
PIETRO

L.p. Nazwa pomieszczenia Rodzaj posadzki Powierzchnia (m?)

1.1 Toaleta dla kobiet terakota 7,77

1.2 Toaleta dla mezczyzn terakota 9,15

1.3 Toaleta dla personelu terakota 4,62

1.4 Magazyn terakota 9,57

1.5 Zaplecze terakota 9,25

1.6 Pomieszczenie socjalne terakota 6,01

1.7 Kawiarnia gres 80,90

1.8 Komunikacja gres 31,55

Razem 158,82

Taras — drewno egzotyczne 195,70

3. ARCHITEKTURA BUDYNKU
3.1. Forma obiektu

Zaprojektowano budynek hali kortéw jako parterowy, bez podpiwniczenia, cze$¢ socjalno — sanitarng zaprojektowano jako
dwukondygnacyjng, niepodpiwniczona.

Gabaryty jak i forma projektowanego obiektu nawigzujg do istniejacej zabudowy sgsiedniej, mieszkaniowej. Bryta budynku
jest rozcztonkowana z wyraznym oddzieleniem hali od czesci socjalnej, ktora stanowi uktad prostych bryt o zréznicowanej
wysokosci — jedno i dwukondygnacyjnego obiektu krytego dachem ptaskim. Dach nad jednokondygnacyjna czescig budynku
socjalnego stawi taras widokowy. Hala kortéw jednoprzestrzenna na rzucie prostokata o dachu tukowym.



3.2. Przeznaczenie oraz uktad funkcjonalny

Budynek hali bedzie petnit funkcje sportowg. Zaprojektowany zostat jako wolnostojgcy bez podpiwniczenia.

Budynek hali zaprojektowano dla trzech wewnetrznych kortow tenisa ziemnego oraz czesci uzupetniajgcej zawierajacej
pomieszczenia socjalne, sanitarne oraz kawiarnie.

Na parterze znajdujg sie korty tenisowe oraz recepcja, szatnie i sanitariaty dla graczy, a takze ogdélnodostepne toalety,
pomieszczenia techniczne i gospodarcze, gabinet kierownika i magazyn.

Na pietrze czesci socjalnej znajduje sie kawiarnia wraz z zapleczem oraz toalety dla klientdw i personelu a takze taras
widokowy.

Budynek zaprojektowano dla nieprzekraczalnej ilosci oséb — 36 na potrzeby ktérych zaprojektowano 11 zewnetrznych
miejsc postojowych.

Ilos¢ miejsc postojowych zostata wyliczona proporcjonalnie, zgodnie z zapisem w Planie Miejscowym ktéry wskazuje na
konieczno$¢ zapewnienia 30 miejsc postojowych dla 100 uzytkownikéw obiektu sportowego.

Projektowany obiekt dostepny jest dla 0oséb niepetnosprawnych, dojscia piesze uksztattowane sg w sposéb umozliwiajgcy
osobg poruszajacym sie na wdzkach z poziomu terenu. Na parterze wszystkie pomieszczenie projektowane sg bez progdw.
W celu umozliwienia skorzystania z oferty bufetu planuje sie umieszczenie stolika przeznaczonego dla oséb
niepetnosprawnych w holu gtéwnym zaopatrywanego przez obstuge bufetu.

3.3. Dostosowanie do krajobrazu i otaczajacej zabudowy

Architektura oraz lokalizacja budynku nie bedzie miata negatywnego wptywu na otaczajgcy krajobraz, w sasiedztwie
znajduja sie wielkogabarytowe obiekty biurowo — przemystowe, magazynowe, a takze zrealizowana nowa hala sportowa.
Poziom posadzki parteru jest wyniesiony w stosunku do terenu przylegtego o 5cm.

Poziom parteru (PPP=00.00) przyjeto 126,45 m n.p.m.

Poziom posadowienia stop fundamentowych — 124,94 m n.p.m.

Poziom terenu istniejgcego — 125,7 do 127,1 m n.p.m.

Poziom terenu projektowanego — 126,40 m n.p.m.

Projektowany budynek o maksymalnej wysokosci 11m posiada zmienng geometrie dachu - kolebke o wysokosci 4,4m przy
krawedzi bocznej. Takie uksztattowanie sprawia ze projektowany obiekt nie zacienia istniejgcego budynku znajdujgcego sie
na dz. nr 328. Ponadto powyzszy budynek ma funkcje magazynowa i nie posiada pomieszczen przeznaczonych na staty
pobyt ludzi.

4. KONSTRUKCIA BUDYNKU

Budynek zaplecza zaprojektowano w technologii tradycyjnej, murowanej z zelbetowymi elementami wylewanymi na mokro
jak: tawy i stopy fundamentowe, wierice, podciagi i ptyty wylewane na mokro, stropy zespolone - Filigrany. Projektowany
budynek hali tenisowej, jest obiektem jednokondygnacyjnym, nie podpiwniczonym, z dachem tukowym, pokrytym blachg
tytanowo-cynkowg uktadang w systemie rabka stojgcego. Przekrycie dachu zaprojektowano z ram z drewna klejonego ze
$cianami ostonowymi w konstrukcji tradycyjnej murowanej, z zelbetowymi elementami wylewanymi na mokro jak: stopy
fundamentowe, podwaliny, wierice, podciagi i trzpienie.

5. BUDOWLANE ROZWIAZANIA KONSTRUKCYJNO - MATERIALOWE
5.1. Fundamenty

Posadowienie budynku zaplecza zaprojektowano na tawach i stopach fundamentowych, wylewanych na mokro z betonu kl.
B-25, ktdre zbrojone beda stalg kl. A-O i A-lIl.

Posadowienie konstrukcji drewnianych ram hali kortéw zaprojektowano na stopach fundamentowych, wylewanych na
mokro z betonu kl. B-25, ktére zbrojone beda stalg kl. A-O i A-lIl.

Sciany zewnetrzne ostonowe i konstrukcyjne posadowione bedg na tawach fundamentowych.

Posadowienie fundamentéw budynku socjalnego — 124,94 m npm.

Posadowienie hali kortow - 124,94 m npm.

Szczegdt dylatacyjny fundamentéw pokazano na rzucie taw fundamentowych.

Uwaga;

W zwigzku z wystepowaniem nasypow niebudowlanych pod projektowanymi tawami i stopami fundamentowymi, nalezy
dokona¢ odbioru wykopu fundamentowego przez uprawnionego geologa.

Wybrane miejsca po nasypach niebudowlanych nalezy wypetni¢ pospotka piaszczystg zageszczong do 15=0,45. Stopien
zageszczenia wykonanego nasypu budowlanego musi sprawdzi¢ uprawniony geolog lub geotechnik.



5.2. Sciany fundamentowe

Do poziomu izolacji poziomej $ciany (min. 30cm ponad teren) wymurowac z bloczkdw betonowych gr. 24cm + izolacja
przeciwwilgociowa (trzykrotna powtokowa bitumiczna na bazie wody) na rapéwce + polistyren ekstrudowany XPS lub
styropian EPS 100-035 grubosci 150mm.

5.3. Sciany zewnetrzne

Sciany dwuwarstwowe z bloczkéw ceramicznych ,,iPOROTHERM”P+W” kl. 15 MPa o grubosci 25cm i 38cm ($ciany szczytowe
hali kortéw), na zaprawie cem.-wap. kl. 5 MPa, + ocieplenie w bezspoinowym systemie docieplenn ptytami wetny
mineralnej o grubosci 200mm.

Oscieza otwordw okiennych i drzwiowych nalezy ociepli¢ ptytami gr. 2cm i wykoniczy¢ systemowym tynkiem strukturalnym
na siatce.

Przy narozach otwordw okiennych i drzwiowych na ptytach termoizolacyjnych nalezy naklei¢ pod katem 452 kawatki tkaniny
zbrojacej o wymiarach 20x35cm. Zapobiega to powstawaniu rys i peknie¢ na elewacji budynku. Ponadto odpowiednie
kawatki tkaniny szklanej nalezy naklei¢ w naroznikach na styku osciezy pionowych z nadprozem.

Wypukte naroza przy zbiegu Scian budynku, a takze krawedzie przy otworach drzwiowych nalezy wzmocni¢ przez
zastosowanie profili naroznych. Na poziomych krawedziach nad otworami okiennymi i drzwiowymi osadzi¢ profile narozne z
kapinosem.

Sktadniki systemu:

= Piyty wetny mineralnej, grubosci 200mm

=  Modyfikowana siatka z wtdkna szklanego do wykonywania warstwy zbrojonej w systemach ocieplen. W strefie
cokotowej nalezy zastosowaé siatke pancerng z widkna szklanego. Siatke te mocuje sie przed natozeniem
naroznika ochronnego oraz przed wykonaniem wtasciwej warstwy zbrojace;j.

= Kotki rozporowe z rdzeniem PCV lub metalowym

=  Masa klejowo-szpachlowa, mineralna

= Cienkowarstwowy lekki tynk mineralny

=  Listwy startowe z perforowanej blachy aluminiowej.

Sciany zaplecza socjalnego: tréjwarstwowe z bloczkéw ceramicznych ,,iPOROTHERM”P+W”
kl. 15 MPa o grubosci 25cm, na zaprawie cem.-wap. kl. 5 MPa, + ocieplenie w bezspoinowym systemie docieplerr ptytami
wetny mineralnej o grubosci 200mm i cegta klinkierowa czarna firmy Roben - Faro o klasie wytrzymatosci 24MPa.

Przed rozpoczeciem ocieplania cokotowej czesci budynku, na wyréwnanych powierzchniach $cian nalezy wykonac
odpowiednig izolacje wodochronng przy zastosowaniu izolacji z masy bitumicznej. Powtoki w czesci cokotowej powinny by¢
nanoszone na grubos¢ co najmniej 2mm. Do ocieplania cokotu nalezy zastosowaé polistyren ekstrudowany XPS lub
styropian EPS 100-035, mocowany za pomocg masy klejacej. Nie zaleca sie dodatkowego mocowania ptyt fgcznikami
mechanicznymi, aby nie przebija¢ powtoki hydroizolacyjnej. W czesci cokotowej, na ptytach izolacji termicznej nalezy
wykonaé¢ podwdjng warstwe zbrojong. Pierwszg warstwe nalezy wykonac przy uzyciu tkaniny pancernej uktadanej bez
zaktaddw - na styk.

5.4. Sciany wewnetrzne

Nosne — z bloczkéw ceramicznych ,,iPOROTHERM”P+W” kl. 15 MPa o grubosci 25cm, na zaprawie cem.-wap. kl. 5 MPa
Dziatowe — z bloczkéw wapienno-piaskowych gr. 12cm, na zaprawie cementowo-wapiennej marki 3MPa

c) UWAGLE

- Warunki atmosferyczne: Nalezy utrzymaé materiaty i temperature otaczajacego powietrza

powyzej 0°C.;

- Nie dopuszcza sie stosowania dodatkow przyspieszajgcych wigzanie zaprawy lub

zapobiegajacych zamarzaniu;

- W przypadku, gdy temperatura powietrza spada do 0°C, nalezy zastosowa¢ odpowiedni sprzet lub okrycia, w celu
utrzymania minimalnej wymaganej temperatury dla zabezpieczenia prac murarskich;

- Powierzchnia $cian wewnetrznych zostanie wykoriczona malowanym tynkiem wapiennocementowym gtadkim z
gtadzia gipsowa lub réwnorzednym rodzajem wykoriczenia.

o
= —

5.5. Wience

Wienice zelbetowe wylewane na mokro z betonu C20/25 (B20) zbrojonego podtuznie pretami @ 12 ze stali A-lll oraz
strzemionami z pretéw @ 6 ze stali A-0 wg rysunkéw konstrukcyjnych.

W $cianie szczytowej hali kortéw nadproze —wieniec zaprojektowano jako tukowe w nawigzaniu do geometrii dachu. Stupy
podpierajgce nadproze tukowe zaprojektowano jako stalowe z dwéch ceownikéw 200.



Zamocowanie stupow stalowych wykonac¢ w stopach zelbetowych.
5.6. Nadproza okienne i drzwiowe

= Nadproza zelbetowe wylewane na mokro z betonu C20/25 (B20) zbrojonego podtuznie pretami ze stali A-lll oraz
strzemionami ze stali A-O wg rysunkéw konstrukcyjnych.
=  Prefabrykowane typu L19 — rozmieszczenie oraz dtugosci wg rysunkéw konstrukcyjnych.

5.7. Strop

- stropy FILIGRAN o grubosci 20,0cm o schemacie statycznym jedno- i dwuprzestowym.

Oparcie stropéw wykonaé na $cianach i podciggach zelbetowych wylewanych na mokro .

Ostatnie dwie warstwy muru pod oparcie stropu wykonaé z cegly petnej klasy 15MPa. Wszelkie nietypowe pasma stropu
pomiedzy belkami a $ciang (pasma wynikowe) — wykonywac zgodnie z instrukcja montazu stropu — zabetonowanie obszaru.
Beton dla stropu B25, stal zbrojenia A-lll (34GS) i A-0 (StOS).

Montaz i zbrojenie stropu wykonywac na podstawie projektu wykonawczego producenta ptyt Filigran (PSKJ)..

Zalewanie ptyt wykonac¢ betonem kl. B-25 wykonywac tagcznie z podciggami i wiericami.

5.8. Rama drewniana hali kortéw

Pétramy z drewna klejonego kl. GL28c o przekroju 26x120cm i rozpietosci 38,40m z przegubem w kalenicy. Zamocowanie w
stopie fundamentowej wykonac za posrednictwem stalowych marek HP5 i HP6. Ptatwie z drewna klejonego mocowane do
czofa dzwigaréw i czesciowo nadwieszone na ramie.

5.9. Stupy i trzpienie
Zelbetowe z betonu C20/25 (B25), zbrojone stalg A-lll i strzemionami (stal A-0) wg rysunkéw konstrukcyjnych.
5.10. Schody i podesty

a)  Wewnetrzne prowadzace na pietro — wykonac jako zelbetowe wylewane na mokro z betonu C20/25 (B25), zbrojone
pretami @12 (stal A-1ll) wg rysunkdw konstrukcyjnych.

5.11.  Pokrycie dachu

Zaprojektowano z blachy tytanowo-cynkowej o grubosci 0,7mm w kolorze patyna pro-grafit, z

mocowaniami systemowymi. Blacha uktadana bedzie na membranie separacyjnej i petnym deskowaniu z niezapalnych ptyt
OSB o grubosci 25mm. Ptyty OSB mocowac do fat o wymiarach 6,0 x 6,0cm w rozstawie 1,20m ktére mocowac prostopadle
do ptatwi dachowych. Przestrzen wentylacyjng ostoni¢ od strony wlotu (przy okapie) i wylotu powietrza (w kalenicy) blacha
perforowang AERO 63 na catej dtugosci. Pomiedzy tatami a ptatwiami projektuje sie membrane paroprzepuszczalng o
grubosci 8mm. Docieplenie dachu wykona¢ wetng mineralng o grubosci 25cm. Sufit wykona¢ na stelazu z desek
drewnianych zaimpregnowanych przeciwogniowo do stopnia niepalnosci. Blache nalezy uktadaé¢ w technologii podwdjnego
rabka stojgcego. Rabki wykonywac w rozstawie co 0,43m.

Warstwy dachu z ociepleniem i izolacjami wykonac¢ wg danych na rysunkach.

5.12. Kominy

Komin w kottowni murowany z systemowych elementéw np.: Schiedel.
Powyzej potaci dachowej pustaki obtozy¢ cegty klinkierowga, zgodnie z systemem.
W kottowni nalezy zastosowac system kominowy, wyposazony w kanat powietrzny zintegrowany z instalacjg kominowa.
Zastosowany system kominowy powinien umozliwia¢ prace przytgczonych palenisk, niezaleznie od powietrza pomieszczenia
tak aby eliminowac problem ze spalaniem w przypadku szczelnych okien.
Czapa kominowa zintegrowana z rurg ceramiczna.
Nalezy stosowac system kominowy oznakowany CE zgodnie z normg EN-13063 cz. 2i 3.

5.13.  Stolarka okienna i drzwiowa

Przyjeto stolarke typowg, produkowang seryjnie lub indywidualng zamawiang wg zestawienia.
Ramy okienne aluminiowe w kolorze biatym, fasady szklane wykonane w systemie aluminium w kolorze biatym w budynku
socjalnym i ciemno szarym w hali kortéw. Drzwi zewnetrzne stanowigce fragment fasad szklanych — aluminiowe, drzwi do
pomieszczen technicznych z PCV lub metalowe, antywtamaniowe.
Parapety zewnetrzne z aluminium lub blachy powlekanej lakierami dekoracyjnymi.
Parapety wewnetrzne z konglomeratu na bazie kruszywa marmurowego lub granitu o gr. 3,0cm.
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Drzwi wewnetrzne otwierane na zewngatrz wyposazy¢ w samozamykacze.
5.14. Izolacje
a) lzolacja przeciwwilgociowa:

Pionowa:

$ciany fundamentowe: 2-sktadnikowa, modyfikowana tworzywami sztucznymi bitumiczna masa izolacyjna (KMB)
Podtoze musi by¢ suche lub lekko wilgotne, wolne od mrozu, ttuszczu, smoty, oleju a takze bez luznych, odspojonych
czesci. Resztki zaprawy nalezy usungé, narozniki zaokragli¢, w zatamaniach wykonad fasete wyoblajaca. Fasete na styku
Sciany z ptyta fundamentowa (promien 4-6cm) nalezy wykonaé na 24 godz. przed rozpoczeciem prac uszczelniajgcych
za pomoca zaprawy.

Fasete na izolacji termicznej (promien ok. 2m) mozna wykonac za pomocg masy bitumiczne;j.

W obydwu przypadkach uszczelnienie powierzchni moze by¢ wykonane dopiero po catkowitym wyschnieciu fasety.
Mineralne podtoza zagruntowac emulsja bitumiczna (rozciericzong z woda w proporcji 1:4). Na ptytach styropianowych
nie stosowac gruntowania.

Pozioma:
e na fawach fundamentowych: 2xpapa na lepiku uktadana na zaktad okoto 50cm na catg szerokos¢ fundamentu.
e podtoga na gruncie: izolacja przeciwwilgociowa — 2x folia budowlana PE 0,3mm

Szczeliny dylatacyjne — tasma rozprezna (samoprzylepna tasma poliuretanowa impregnowana zawiesing akrylu)
Paroizolacyjna —folia paroizolacyjna polietylenowa (PE) — pomiedzy wetng mineralng i sufitem.

UWAGA:

Na styku ze styropianem stosowa¢ wytacznie lepiki nie powodujace rozpuszczania styropianu, bez wypetniaczy
mineralnych.

Izolacje wykona¢ na suchym podtozu lub stosowaé preparaty odpowiednie do wilgotnego podtoza i osuszajace, oraz w
zaleznosci od ich przeznaczenia i miejsca zastosowania w budynku, wykona¢ z materiatéw w sposdb zgodny z Polskg
Norma.

a) lzolacje termiczne:
. Ocieplenie posadzki na gruncie — polistyren ekstrudowany XPS - 10cm
. Ocieplenie zewnetrznych $cian — wetna mineralna gr. 20cm
. Ocieplenie $cian fundamentowych — polistyren ekstrudowany XPS lub styropian EPS 100-035 gr. 15cm
. Ocieplenie dachu (nad poddaszem) — wetna mineralna gr. 25cm

5.15.  Tynki i oktadziny zewnetrzne

. Tynki zewnetrzne cienkowarstwowe.
Ll Cokét i cze$¢ Scian — cegta klinkierowa firmy Rében kolor czarny FARO

5.16.  Tynki i oktadziny wewnetrzne

Nalezy stosowac tynki cementowo — wapienne kat. IV, Il z gtadzig gipsowa lub gipsowe maszynowe, ktérych powierzchnia
musi by¢ wykonana w jakosci gtadzi gipsowe;j.

Posadzki —w pomieszczeniach mokrych projektuje sie z terakoty na kleju wraz z izolacjg przeciwwilgociowg, a w pozostatych
pomieszczeniach gresy.

5.17.  Posadzki

Posadzki w tazienkach, pomieszczeniach gospodarczych, nalezy wykonywaé terakoty, gatunek pierwszy, kolor
odpowiadajgcy kolorom $cian, o wymiarach: 20 x 20cm w kolorze szarym. Nalezy przestrzega¢ wymagan, co do réwnosci
powierzchni sgsiadujacych ptytek. Réznica wysokosci pomiedzy sasiednimi ptytkami wynosi <0,5mm.

Posadzki w pozostatych pomieszczeniach projektuje sie gresowa.

Potgczenie posadzki ze $ciang nalezy wypetni¢ materiatem trwale plastycznym.

Posadzki w pomieszczeniach mozna dobiera¢ indywidualnie z zachowaniem przepiséw prawa budowlanego. Nawierzchnia
dojscia, schoddéw, podestéw oraz posadzka w pomieszczeniach ,,mokrych” (wc, tazienki) powinna by¢ zmywalna,
nienasigkliwa i nie $liska. Podktad cementowy pod posadzki powinien by¢ dylatowany po obrysie i w progach pomieszczen
oraz podzielony na odcinki nie dtuzsze niz 6,0m.

Posadzke betonowg w hali kortéw wykonac z betonu kl. B-20 o grubosci 15,0cm ktdérg nalezy
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dylatowaé w polach 6,0 x 6,0m. Nawierzchnie hali wykonac jako profesjonalng dla kortow tenisa ziemnego firmy Schopp-
Sportboden Polska typu Schopp Slide zgodnie z technologig producenta.

SCHOEPP SLIDE Komfort - welurowa nawierzchnia tenisowa z dodatkowym podktadem zwiekszajgcym komfort poruszania
sie na korcie (Elastic Polymer Backing) wraz z granulatem PERFECT-GLIDE.

Parametry:

Waga stosu: 1.000 g/m’

Warstwa wierzchnia: 100% poliamid (wtékno markowe)

Nie mniejsza gestos¢ stosu: (wezfy/mz) 248.000

Materiat liniowy: biaty ten sam materiat

Dolna warstwa: polimerowa tkanina-elastyczna widknina (Elastic Polymer Backing)

Granulat: PERFECT-GLIDE 300 g/ m’

Wysokos$¢ catkowita 8mm

Ze wzgledu na wysoki stopien trudnosci montazu oraz "know how" zalecany jest montaz przez producenta lub
firme wyspecjalizowang w tego typu montazu nawierzchni. Odpowiednio przeszkolona grupa monteréw jest w
stanie zapewni¢ odpowiednig zywotnos¢ i trwatos¢ produktu po jego zainstalowaniu. Montaz wyktadziny moze
wykonac firma, ktéra utozyta co najmniej 10 000 metréow kwadratowych takiej nawierzchni kortéw. Kolorystyke
nawierzchni kortéw uzgodnic¢ z inwestorem.

W obszarze wejscia wiatrotapu nalezy wykonac¢ wycieraczke o wym. 60 x 100cm.

Potaczenie holu z kostka zewnetrzng
Podejscie przed wejsciem do holu gtéwnego wykonac z kostki granitowe;.

5.18. Malowanie

. Sciany wewnetrzne i sufity malowane farbami emulsyjnymi przeznaczonymi do uzytku wewnetrznego, a elementy
drewniane pomalowac lakierem matowym w kolorach pastelowych.
. Elewacje wykonczone wg kolorystyki na rysunkach.

5.19. Rynny i rury spustowe

Rury i rynny spustowe z blachy tytan - cynk — przekroje jak na rysunku rzutu dachu.

1.5.3.  Zgodnos¢ robdt z dokumentacj projektowg i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy, a
wymagania okreslone w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej
dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w ,, Kontraktowych warunkach ogdlnych” (,,0gdélnych warunkach umowy”).

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczern w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inwestora, ktory podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na pismie sg wazniejsze od wymiaréw okreslonych na podstawie odczytu ze
skali rysunku. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacjq projektowg i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedq uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okresSlonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg wykazywaé
zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub SST i wptynie to na
niezadowalajacy jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i
wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

a) Budowa ,,pod ruchem”

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych obiektéw (jezdnie, Sciezki
rowerowe, ciggi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzagdzenia odwodnienia itp.) na terenie budowy, w okresie
trwania realizacji kontraktu, az do zakoriczenia i odbioru ostatecznego robét.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia, uzgodniony z
odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzgdzajgcym ruchem, projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robét w okresie
trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robét projekt organizacji ruchu powinien by¢ na biezaco aktualizowany
przez Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo
ponownego zatwierdzenia projektu. W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp., zapewniajgc w ten
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sposob bezpieczenstwo pojazdow i pieszych. Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapor i
znakow, dla ktérych jest to nieodzowne ze wzgleddéw bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia
zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w cene kontraktowa.

b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i
odbioru ostatecznego robdt.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia,
porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne s$rodki niezbedne do ochrony robét, wygody
spotecznosci i innych. W miejscach przylegajgcych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje
teren budowy, w sposdb uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazddéw i maszyn pracujgcych przy realizacji robdt, Wykonawca
odpowiednio oznakuje w sposéb uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtaczony w cene kontraktowa.

1.5.5.  Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony Srodowiska
naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

e utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

e  podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub uciazliwosci dla oséb lub débr
publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

e lokalizacje baz, sktadowisk i drég dojazdowych,

e  Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

e  zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekédw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

e  mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegad przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw sprawny sprzet przeciwpozarowy w
maszynach i pojazdach.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét
albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7.  Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp.
oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wtascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu
przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju robét, ktére majg
by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomic¢ Inspektora
Nadzoru i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robdt. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwtocznie powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez
jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego. Wykonawca bedzie realizowa¢ roboty w sposéb powodujgcy minimalne
niedogodnosci dla mieszkancéw. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie
budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.

Inspektor nadzoru bedzie na biezaco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy Wykonawca a witascicielami
nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wtasnosci i drog wewnetrznych. Jednakze, ani Inspektor nadzoru ani Zamawiajacy
nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie bedg one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach
umowy.

1.5.8.  Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczen naciskéw osi na drogach publicznych przy transporcie
materiatéw i wyposazenia na i z terenu robot. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od
wtasciwych wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie
bedzie powiadamiat Inspektora nadzoru. Inspektor nadzoru moze poleci¢, aby pojazdy nie spetniajgce tych warunkéw
zostaty usuniete z terenu budowy. Pojazdy powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo
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ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich roboét w ten
sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez
dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i s
uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie roboét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét od daty rozpoczecia
do daty wydania potwierdzenia zakoriczenia robot przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bedzie utrzymywacd roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposdb,
aby budowla drogowa lub jej elementy byty w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.
Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien rozpoczgc
roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy,
regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny
za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan
prawnych odnosnie znakdéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatéw lub
urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem robdt i w sposdb ciggty bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i
wydatki wynikte z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem
przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inspektora Nadzoru.

1.5.12. Réwnowaznos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére spetnia¢ majg materiaty,
sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku
gdy powotfane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, mogg by¢ réwniez
stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce réwny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy,
pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Rdznice pomiedzy powotanymi
normami a ich proponowanymi zamiennikami musza by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone
Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robét,
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia, szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrédta
zamawiania jak rowniez odpowiednie Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki materiatéw.

Zatwierdzenie partii materiatéw z danego Zrdédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego Zrédta uzyskajg
zatwierdzenie.

2.2, Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i ztozone w miejscu
wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Inspektor nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych
robdt, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatdw zostanie odpowiednio przewartosciowany
(skorygowany) przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne
ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte do robot, byty zabezpieczone
przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosci i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.
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Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora
Nadzoru; w przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robot,
zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru.

Sprzet bedgcy wiasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci
do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Jakikolwiek
sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy, zostang przez Inspektora Nadzoru
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdét.

4, TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakosé
wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba Srodkéw transportu powinna zapewniaé¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa. Przy ruchu na drogach publicznych
pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskdw na o$
i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie spetniajagce tych warunkéw moga byé dopuszczone przez
Inspektora Nadzoru, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektem
organizacji robdt opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest odpowiedzialny
za stosowane metody wykonywania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robdt
zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora
Nadzoru. Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, usuniete przez Wykonawce na
wtasny koszt, z wyjgtkiem, kiedy dany btagd okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na
pismie przez Inspektora Nadzoru.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementdéw robot bedg oparte na
wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych.
Przy podejmowaniu decyzji Inspektora Nadzoru uwzgledni wyniki badai materiatéw i robdt, rozrzuty normalnie
wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez Inspektora nadzoru,
pod grozbg zatrzymania robat. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora Nadzoru program zapewnienia jakosci. W
programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okreslié¢, zamierzony sposéb wykonywania robdt, mozliwosci
techniczne, kadrowe i plan organizacji rob6t gwarantujgcy wykonanie robot zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST oraz
ustaleniami. Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:

a) czes$¢ ogdlng opisujacy:
e  organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia robdt,
e  organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,
e sposdb zapewnienia bhp.,
e wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
e wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robdét,
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e  system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

e wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

e sposéb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw
sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany
sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru;

b) czes¢ szczegdtowq opisujgcy dla kazdego asortymentu robdt:

e wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

e  rodzaje i ilos¢ srodkdw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy,
kruszyw itp.,

e  sposdb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

e sposdb i procedure pomiaréw i badan,

e sposéb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robaét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac¢ zatozong jakos¢ robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i
badan materiatébw oraz robot. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robét z
czestotliwoscia zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny,
aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowa.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobieristwem wytypowane do badan.
Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu préobek. Na zlecenie Inspektora Nadzoru
Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile
kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

Przed przystgpieniem do pomiardw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywacd Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak
niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru
lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Inspektor Nadzoru jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatéw w miejscu ich
wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatéw powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

Inspektor nadzoru powinien pobieraé¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru oprze sie wytgcznie na
wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robot z dokumentacjg projektowq i SST. Moze rédwniez zleci¢, sam
lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim
przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
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certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$é z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentéw technicznych, deklaracje
zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

e  Polskg Norma lub

e  aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete

certyfikacjq okreslong w pkt. 1

i ktore spetniajg wymogi SST.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robdt bedzie
posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe muszg posiadaé ww.
dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie
wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika
budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i beda dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone
datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

e date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

e date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

e  date uzgodnienia przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robdét,

e  terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robdt,

o  przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

e uwagii polecenia Inspektora nadzoru,

e  daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

e  zgtoszeniai daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw robot,

e wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajgcych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

e zgodnos¢ rzeczywistych warunkdw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

e dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,

e dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,

e dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzat,

e wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

e inneistotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Inspektorowi Nadzoru do
ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem
stanowiska.

Wohpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak
strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecenn Wykonawcy robot.

(2) Ksigzka obmiaréw
Ksigzka obmiarow stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow robdt. Obmiary
wykonanych robdt przeprowadza sie w sposdb ciggly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiardw.
(3) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach (1) - (2) nastepujace dokumenty:

e  pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

e  protokoty przekazania terenu budowy,

e umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
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e  protokoty odbioru robdét,

e  protokoty z narad i ustalen,

e  korespondencje na budowie.
(4) Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie
ktéregokolwiek z dokumentdw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0godlne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt, zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robét i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukorczenia wszystkich robdt. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora
nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu miesiecznej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robdt i materiatow

Zasady okreslania ilosci robdt podane sa w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w KNR -ach oraz KNNR- ach.
Jednostki obmiaru powinny zgodnie zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i kosztorysowej
przedmiarze robdt.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt bedg zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czeSciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdw robdt, a takie w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksigzki obmiardw,
ktérego wzdr zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robat

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
o odbiorowi roboét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,
e  odbiorowi koricowemu
e  odbiorowi ostatecznemu - po okresie rekojmi i gwarancji.

8.2. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét.

Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowo$¢ danej czesSci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od
daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow zawierajgcych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowg, SST i
uprzednimi ustaleniami.
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8.3. Odbidér koncowy robot

8.3.1.  Zasady odbioru koricowego robét

Odbidr koricowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru koricowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbidér koncowy robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru zakonczenia robdt i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie

Odbioru koncowego roboét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora Nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakos$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow
badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnos$ci wykonania robdét z dokumentacja projektowg i SST.

W toku odbioru koricowego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robdt zanikajgcych
i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w warstwie $cieralnej lub
robotach wykoriczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koricowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacja projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych
robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.3.2. Dokumenty do odbioru korncowego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robdt jest protokét odbioru ostatecznego robdt
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

e dokumentacje projektowg podstawowq z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg, jesli zostata sporzagdzona w
trakcie realizacji umowy,

e szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentédw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),

e dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

e wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

o deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z SST i ew. PZJ,

e opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do
dokumentdéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

e rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej,
gazowej, oSwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wiascicielom urzadzen,

e geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,

e  kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
koricowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koricowego robdt. Wszystkie
zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedy zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.4. Odbidr ostateczny ( pogwarancyjny — po okresie rekojmi i gwarancji)

Odbidér ostateczny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
koricowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie
8.3 ,,0dbidr koricowy robdét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej
pozycji kosztorysu przyjetg przez Zamawiajagcego w dokumentach umownych.

Dla robdt wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez
Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robd6t bedg obejmowac:
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- robocizne bezposredniag wraz z narzutami,

- wartos$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdw i transportu na teren
budowy,

- wartos$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wytgczeniem podatku VAT.

Ceny jednostkowe uwzgledniajg rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich niezbednych
robdt pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania,
pomosty, bariery zabezpieczajace, oswietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin, wykonanie
zaplecza socjalno- biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i wody. Oczyszczenie i likwidacja stanowisk
roboczych. W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczern pomiedzy
zamawiajgcym, a wykonawca sprawy te musza zostac szczegétowo ustalone w umowie.

9.2 Warunki umowy i wymagania ogéine B-00.00
Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogdlnych zawartych w B-00.00 obejmuje wszystkie
warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

e  opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzoru i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na
czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi Nadzoru i wprowadzaniem dalszych
zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robdt,

o  (b)ustawienie tymczasowego oznakowania i oSwietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczeristwa ruchu,

e  optaty/dzierzawy terenu,

e  (d)przygotowanie terenu,

e (e)konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikdw, barier, oznakowan i drenazu,
tymczasowg przebudowe urzgdzen obcych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazddw i organizaciji ruchu obejmuje:
e  (a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych,
barier i Swiatet,
e (b)utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:
e  usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
e (b)doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414)

. Rozporzadzenie z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkdéw technicznych jakim powinny odpowiadaé budynki
i ich usytuowanie (Dz. U nr 75, poz. )

. Rozporzadzenie z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt
budowlanych (Dz. U. nr 47, poz. 401)

. Rozporzadzenie z dnia 20 wrzesnia 2001r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i
innych urzadzen technicznych do robdt ziemnych, budowlanych i drogowych (Dz. U. Nr 118, poz. 1263)

. Ustawa z dnia 20 marca 2009 r. o bezpieczenstwie imprez masowych (Dz. U. Nr 62, poz. 504)

. Ustawa z dnia 10 czerwca 2010r. w sprawie warunkéw bezpieczenstwa, jakie powinny spetnia¢ stadiony, na
ktérych moga odbywac sie mecze pitki noznej (Dz. U. z dnia 6 lipca 2010r.)

. Ustawa z dnia 12 grudnia 2003r. o ogdlnym bezpieczeristwie produktu (Dz. U. Nr 229, poz. 2275)

. Ustawa z dnia 10 kwietnia 1997r. Prawo energetyczne (Dz. U. Nr 89 poz. 625)

. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony Srodowiska(Dz. U. z 2008r. Nr 25, poz. 150)

. Rozporzadzenie w sprawie sposobu utrwalania przebiegu imprez masowych oraz minimalnych wymagan
technicznych dla urzadzen rejestrujgcych obraz i dzwiek z dnia 28 pazdziernika 2004r. ( Dz.U.nr 243, poz. 2437)
n Rozporzadzenie w sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drég pozarowych z dnia 16 czerwca

2003r. (Dz. U. Nr 121, poz. 1139)
. Rozporzadzenie z dnia 21 kwietnia 2006r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow
budowlanych i terenéw (Dz. U. z dnia 11 maja 2006 r.)
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Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie

wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

21



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE




BU-1.10.00. ZDJECIE WARSTWY HUMUSU

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7  45112000-5 PRZYGOTOWANIE TERENU BUDOWY- ZDJECIE HUMUSU
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : zdjecia warstwy humusu

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2

2.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Wszystkie materiaty do wykonania robét okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

3. SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3
3.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.
Do wykonania robét zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu lub/i darniny nie nadajgcej sie do powtdrnego
uzycia nalezy stosowac:
e réwniarki,
e spycharki,
o fopaty, szpadleiinny sprzet do recznego wykonywania robdt ziemnych - w miejscach, gdzie
prawidtowe wykonanie robot sprzetem zmechanizowanym nie jest mozliwe,
e  koparki i samochody samowytadowcze - w przypadku transportu na odlegto$¢ wymagajaca
zastosowania takiego sprzetu.
Do wykonania robdét zwigzanych ze zdjeciem warstwy darniny nadajacej sie do powtérnego uzycia, nalezy
stosowad:
e noze do ciecia darniny
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4. TRANSPORT

4.1, OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4
4.2, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Transport humusu i darniny

Humus nalezy przemieszcza¢ z zastosowaniem réwniarek lub spycharek albo przewozié¢ transportem
samochodowym. Wybor srodka transportu zalezy od odlegtosci, warunkdéw lokalnych i przeznaczenia humusu.
Darnine nalezy przewozi¢ transportem samochodowym. W przypadku darniny przeznaczonej do powtdrnego
zastosowania, powinna ona by¢ transportowana w sposéb nie powodujgcy uszkodzen.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
5.2.  SZCZEGOLOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.2.1. Zdjecie warstwy humusu

Warstwa humusu powinna byé zdjeta z przeznaczeniem do pdziniejszego uzycia przy umacnianiu skarp,
zaktadaniu trawnikéw, sadzeniu drzew i krzewdéw oraz do innych czynnosci okreslonych w dokumentacji
projektowej. Zagospodarowanie nadmiaru humusu powinno by¢ wykonane zgodnie z ustaleniami SST lub
wskazaniami Inzyniera.

Humus nalezy zdejmowac¢ mechanicznie z zastosowaniem réwniarek lub spycharek. W wyjatkowych sytuacjach,
gdy zastosowanie maszyn nie jest wystarczajgce dla prawidtowego wykonania robét, wzglednie moze stanowié
zagrozenie dla bezpieczenstwa robdt (zmienna grubos$¢ warstwy humusu, sgsiedztwo budowli), nalezy
dodatkowo stosowac reczne wykonanie robdt, jako uzupetnienie prac wykonywanych mechanicznie.

Warstwe humusu nalezy zdjgé z powierzchni catego pasa robdt ziemnych oraz w innych miejscach okreslonych
w dokumentacji projektowej lub wskazanych przez Inzyniera.

Grubos¢ zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od gtebokosci jego zalegania, wysokosci nasypu, potrzeb jego
wykorzystania na budowie itp.) powinna by¢ zgodna z ustaleniami dokumentacji projektowej, SST lub wskazana
przez Inzyniera, wedtug faktycznego stanu wystepowania. Stan faktyczny bedzie stanowit podstawe do
rozliczenia czynnosci zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu.

Zdjety humus nalezy sktadowaé w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania humusu powinny by¢ przez
Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a takze najezdzaniem przez
pojazdy. Nie nalezy zdejmowaé humusu w czasie intensywnych opaddéw i bezposrednio po nich, aby unikngé
zanieczyszczenia glina lub innym gruntem nieorganicznym.

5.2.2. Zdjecie darniny

Jezeli powierzchnia terenu w obrebie pasa przeznaczonego pod budowe jest pokryta darnina przeznaczona do
umocnienia skarp, darnine nalezy zdjgé w sposodb, ktéry nie spowoduje jej uszkodzen i przechowywac¢ w
odpowiednich warunkach do czasu wykorzystania.

Wysokie trawy powinny by¢ skoszone przed zdjeciem darniny. Darnine nalezy cigé w regularne, prostokatne
pasy o szerokosci okoto 0,30 metra lub w kwadraty o dtugosci boku okoto 0,30 metra. Grubos¢ darniny
powinna wynosi¢ od 0,05 do 0,10 metra.

Nalezy dgzy¢ do jak najszybszego uzycia pozyskanej darniny. Jezeli darnina przed powtérnym wykorzystaniem
musi by¢ sktadowana, to zaleca sie jej roztozenie na gruncie rodzimym. Jezeli brak miejsca na takie roztozenie
darniny, to nalezy ja magazynowac w regularnych pryzmach. W porze rozwoju roslin darnine nalezy sktadowac
w warstwach trawa do dotu. W pozostatym okresie darnine nalezy sktadowac warstwami na przemian trawa do
gory i trawa do dotu. Czas sktadowania darniny przed wbudowaniem nie powinien przekraczaé 4 tygodni.
Darnine nie nadajgca sie do powtdérnego wykorzystania nalezy usung¢ mechanicznie, z zastosowaniem
rowniarek lub spycharek i przewiez¢ na miejsce wskazane przez Inzyniera.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2. SZCZEGOtOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Kontrola usuniecia humusu lub/i darniny polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia humusu lub/i
darniny.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robodt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8

8.2. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowad:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 POLSKIE NORMY

1. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

IO

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetlnienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-2.00.00. ROBOTY ZIEMNE

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7 = 451112000 Roboty ziemne
1. WSTEP
1.1.  PRZEDMIOT SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : robét ziemnych

1.2,

ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.

PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem. W zakres tych robét wchodza:

1.3.1. WYKOPY,

1.3.2. WARSTWY FILTRACYJNE, PODSYPKI | NASYPY,

1.3.3. PODKtAD ZWIROWO-PIASKOWY (WYMIANA GRUNTU) POD FUNDAMENTY,
1.3.4. PODKtAD PODPOSADZKOWY Z PIASKU ZWYKtEGO,

1.3.5. NASYPY KONSTRUKCYJNE,

1.3.6. ZASYPKI,

1.3.7. TRANSPORT GRUNTU.

1.4.

1.4.1.

1.4.3.
1.4.4.
1.4.5.
1.4.6.

1.4.7.

1.4.8.

1.4.9.

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Wykop fundamentowy dla obiektéw budowlanych kubaturowych okresla dokumentacja, ktéra
powinna zawieraé:

rzuty i przekroje obiektéw,

plan sytuacyjno-wysokosciowy,

nachylenie skarp statych i roboczych w wykopach i nasypach,

sposob zabezpieczenia i odwodnienia wykopow,

wyniki techniczne badan podtoza gruntowego,

szczegotowe warunki techniczne wykonania robdt (np. wymagane zageszczenie zasypki, nasypu itp.).
Gtebokos¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej dna robdt ziemnych po wykonaniu zdjecia
warstwy ziemi urodzajnej.

Wykop ptytki - wykop, ktérego gtebokosé jest mniejsza niz 1 m.

Wykop sredni - wykop, ktérego gtebokos$¢ jest zawarta w granicach od 1 do3 m.

Wykop gteboki - wykop, ktérego gtebokosé przekracza 3 m.

Grunt skalisty - grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, ktérego proébki nie
wykazujg zmian objetosci ani nie rozpadaja sie pod dziataniem wody destylowanej; majg wytrzymatosé
na Sciskanie Rc ponad 0,2 MPa; wymaga uzycia srodkéw wybuchowych albo narzedzi pneumatycznych
lub hydraulicznych do odspojenia.

Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypéw, potozonych w obrebie obiektu
kubaturowego.

Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub wykonania
nasypow, potozonych poza placem budowy.

Odktad -miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntdw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopdw, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z tym
obiektem.
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1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2. MATERIALY
Wszystkie materiaty do wykonania robét okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiadaé¢ wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

WYKOPY
2.1. Do wykonania robdt wg 1.3.1 materiaty nie wystepuja.

1.3.2. WARSTWY FILTRACYJNE, PODSYPKI | NASYPY,
1.3.3. PODKtAD ZWIROWO-PIASKOWY (WYMIANA GRUNTU) POD FUNDAMENTY,
1.3.4. PODKtAD PODPOSADZKOWY Z PIASKU ZWYKtEGO,

2.2. Grunty do wykonania podkfadu wg 1.3.2 -1.3.4

Do wykonania podktadu nalezy stosowad pospétki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace pospdtek:
— uziarnienie do 50 mm,

—tgczna zawartosd frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

— zawartosd frakcji pytowej do 2%,

— zawartosd czastek organicznych do 2%.

2.3. Do wykonania podktadu wg 1.3.4 nalezy stosowac piasek zwykty i inne kruszywa mineralne, ktérych
wtasciwosci odpowiadajg wymaganiom normy PN-EN 13139.

NASYPY KONSTRUKCYJNE,

2.5. Grunt do budowy nasypéw konstrukcyjnych wg 1.3.5 powinien posiadad nastepujace wtasciwosci:

— max. $rednica ziaren d<120mm,

— wskaznik réznoziarnistosci U>3,

— granica ptynnosci frakcji przechodzacej przez sito 0,425 mm lub 0,5 mm — W<40%,
— zawartosd czesci organicznych 1<2%,

— pecznienie pod wptywem wody P<5%,

—mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia,

— odpornosd na rozpad <10%.

ZASYPKI

2.4. Do zasypywania wykopow wg 1.3.6 moze byd uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu,
niezamarzniety i bez zanieczyszczeo takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatéw budowlanych itp.
— max. $rednica ziaren d<120 mm,

— wskaznik réznoziarnistosci U>5,

— wspodtczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 -k >5m/d,

— zawartosd czesci organicznych 1<2%,

— odpornosd na rozpad <5%.

TRANSPORT GRUNTU

Materiaty nie wystepuja

2.6. POZYSKIWANIE MATERIALOW MIEJSCOWYCH
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Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda
formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukoriczeniu robdt. Wszystkie
odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdéw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy bedg wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan
umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Z wyjagtkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora nadzoru Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ Zzadnych
wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w dokumentach umowy.
Eksploatacja Zzrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym
obszarze.

2.7. ZASADY WYKORZYSTANIA GRUNTOW

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdéw powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym
stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypdw moga by¢ wywiezione poza teren budowy tylko
woweczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robét ziemnych i za zezwoleniem Inspektora nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopdw, nie bedgc nadmiarem objetosci robdt ziemnych,
zostaty za zgoda Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z przeznaczeniem
innym niz budowa nasypdéw lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany do
dostarczenia réwnowaznej objetosci gruntdw przydatnych ze Zrdédet wiasnych, zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypdéw, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na odktad.
Zapewnienie terendw na odktad nalezy do obowigzkéw Zamawiajacego, o ile nie okreslono tego inaczej w
kontrakcie. Inspektor nadzoru moze nakazaé pozostawienie na terenie budowy gruntéw, ktérych czasowa
nieprzydatnosé wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.

3. SPRZET

3.1. SZCZEGOtOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

4. TRANSPORT

4.1, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw.

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowe;j i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem

5. WYKONYWANIE ROBOT
SZCZEGOLOWE OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdét zgodnie z umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.1. WYKOPY

5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopoéw przed budowg obiektu nalezy sprawdzid zgodnosd rzednych
terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonad kontrolny pomiar sytuacyjno-
wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w
nawigzaniu do badao geologicznych.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow
(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujacych

bezpiecznych nachyleo skarp:

— w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
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— w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25
— w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny byd stosowane nastepujace zabezpieczenia:

— w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej gtebokosci wykopu
powierzchnia powinna byd wolna od nasypéw i materiatéw, oraz mied spadki umozliwiajace odptyw waéd
opadowych

— naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno byd usuwane z
zachowaniem bezpiecznych nachyleo

— stan skarp nalezy okresowo sprawdzad w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikow.

5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynoszg 10 cm.

Kontury robodt ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajgce pdzniejszemu zasypaniu nalezy wyznaczy¢
przed przystgpieniem do wykonywania robdét ziemnych. Przy wykonywaniu wykopow pod fundamenty
budynkéw zasadnicze linie budynkoéw i krawedzi wykopdw powinny byé wytyczone na fawach ciesielskich,
umocowanych trwale poza obszarem wykonywanych robét ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na fawach
powinno by¢ sprawdzane przez nadzér techniczny Inwestora i potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.
Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscia do +/- 5 cm dla wyznaczenia
charakterystycznych punktéw zatamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wieksze niz +/- 10 cm. Rdznice w
stosunku do projektowanych rzednych robdét ziemnych nie moze przekroczy¢ +1 cmi- 3 cm.

Szerokos¢ wykopu nie moze rdznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +/- 10 cm, a krawedzie wykopu
nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Maksymalna gtebokos¢ nieréwnosci na powierzchni skarp nie powinna przekracza¢ 10 cm przy pomiarze fatg 3-
metrowa.

5.1.4. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow

(1) Wykopy powinny byd wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna byd
usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia nalezy porozumied sie z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego celem podjecia
odpowiednich decyzji.

5.1.5. Odwodnienia robét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systemdéw odwadniajacych, ujetych w dokumentacji
projektowej. Wykonawca powinien, o ile wymagaja tego warunki terenowe, wykonaé urzadzenia, ktére
zapewnig odprowadzenie wdd gruntowych i opadowych poza obszar robdt ziemnych, tak aby zabezpieczy¢
grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania wykopdw i
nasypow, aby powierzchniom, gruntu nadawaé w catym okresie trwania robot spadki, zapewniajace
prawidtowe odwodnienie.

Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich dtugotrwata
nieprzydatnosé, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntow i zastgpienia ich gruntami przydatnymi na
wiasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych opfat ze strony Zamawiajgcego za te czynnosci, jak rowniez za
dowieziony grunt.

Odprowadzenie wdd do istniejgcych zbiornikdw naturalnych i urzadzen odwadniajacych musi byé poprzedzone
uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.1.6. Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania robét
ziemnych. W czasie robot ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podtuzny rowkéw odwadniajacych,
umozliwiajacych szybki odptyw wéd z wykopu. Zrédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopéw, nalezy
ujg¢ w rowy i/lub dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robét ziemnych.
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5.2. WARSTWY FILTRACYJNE, PODSYPKI | NASYPY
PODKLAD ZWIROWO-PIASKOWY (WYMIANA GRUNTU) POD FUNDAMENTY,
PODKtAD PODPOSADZKOWY Z PIASKU ZWYKLEGO,
NASYPY KONSTRUKCYJNE,

5.2.1. Wykonawca moze przystapid do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu zezwolenia
Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:

e  Uktadanie podktadu powinno nastgpid bezposrednio po zakooczeniu prac w wykopie.

e Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byd oczyszczone z odpadkéw materiatéw
budowlanych.

e Uktadanie podktadu nalezy prowadzid na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie warstwami
grubosci 25 cm.

e  Catkowita grubosd podktadu wedtug projektu. Powinna to byd warstwa stata na catej powierzchni
rzutu obiektu.

e Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od Js = 0,9 wedtug
proby normalnej Proctora.

5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

e Uktadanie podktadu powinno nastgpid bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

o Przed rozpoczeciem ukfadania podifoze powinno byd oczyszczone z odpadkéw materiatdéw
budowlanych.

e Uktadanie podktadu nalezy prowadzid na catej powierzchni rGwnomiernie jedng warstwa.

o  Catkowita grubosd podktadu wedtug projektu. Powinna to byd warstwa stata na catej powierzchni
rzutu obiektu.

e  Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien byd mniejszy od Js=0,98 wedtug proby normalnej
Proctora.

5.2.4. Nasypy konstrukcyjne.
Formowanie nasypow powinno by¢é wykonywane warstwami o statej grubosci Dla zapewnienia dobrych
warunkéw odwodnienia powierzchniowego od wdd opadowych warstwy powinny posiadac nachylenie:

- ok. 10 % w kierunku podtuznym,

- ok.5 % w kierunku poprzecznym.
Kolejna, wyzej potozona warstwa moze by¢ uktadana po osiggnieciu wymaganego zageszczenia warstwy
poprzedniej tj. I 2 0,70.
Grubos$¢ warstw, w zaleznosci od rodzaju gruntu i maszyn zageszczajacych okresli¢ na podstawie prébnego
zageszczenia lub orientacyjnie wg tabeli 4.

Tab. 4
Rodzaj gruntu
Rodzaj maszyn zageszczajacych niespoiste spoiste gruboziarniste i
kamieniste
h [m] n h [m] n h [m] n
Walce wibracyjne gtadkie 0,4-0,7 4-8 — — 0,3-0.6 4-8
Walce wibracyjne okotkowane 0,4-0,6 4-8 0.2-0,3 6-10 _ _
Walce ogumione 0,2-0,3 6-8 0,2-0.3 6-10 _
Zageszczarki wibracyjne 0,3-0,6 4-8 _ _ 0,3-0,6 4-8
Spycharki ggsienicowe* 0,2-0,3 8-12 0,2-0.3 8-12 _
Ubijaki o masie 1-10 Mg opuszczane z 1-5 5-15 - - 1-3 5-15
wysokosci 5-10 m
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Grunt mineralny nalezy rozktada¢ réwnomiernie warstwami i zageszczaé, a grunt zageszczany powinien posiadac
wilgotnoé¢ naturalng w, zblizong do optymalnej w,,, okreslong wedtug normalnej metody Proctora. zaleca sie aby:
- dla gruntéw spoistych, z wyjatkiem pospétek, zwiréw i rumoszy gliniastych wilgotnos¢ gruntu byta w
granicach wy, = Wqpe * 2%,
- dla pospdtek, zwiréw i rumoszy gliniastych w, > 0,7 wqy, przy czym gorna granica wilgotnosci zalezy od
rodzaju maszyn zageszczajacych,
- dla gruntéw sypkich z wyjgtkiem piaskdw drobnych i pylastych, grunt nalezy polewac¢ mozliwie duza iloscig
wody.
Jesli grunt posiada wilgotnos¢ naturalna nizszg od dopuszczalnej nalezy go nawilzyé przez polewanie wodg na
odkfadzie lub przy urabianiu w ztozu (jesli ta wilgotnos¢ jest znacznie nizsza) lub w warstwie jezeli jest bliska
dopuszczalnej.
W trakcie wtasciwego procesu zageszczania utozona warstwa powinna by¢ zageszczona na catej szerokosci
nasypu, przy czym ilos¢ przejazddw maszyn zageszczajgcych powinna zapewni¢ wymagane zageszczenie.
Grunt do wykonanie nasypu powinien by¢ wolny od zanieczyszczen (odpadki, gruz, czesci roslinne, karcze drzew
itp.). Zabrania sie rowniez wbudowania w nasyp gruntow:
e 0 zawartosci czesci organicznych wiekszej niz 3 %,
e 0 zawartosci frakcji ilastej wiekszej od 30 %,
e 0 zawartosci gipsu i soli rozpuszczalnych wiekszej od 5 %,
e spoistych w stanie ptynnym, miekkoplastycznym, zwartym,
e skazonych chemicznie.

5.3. ZASYPKI

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystgpid do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego, co powinno byd potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.3.2. Warunki wykonania zasypki
e  Zasypanie wykopow powinno byd wykonane bezposrednio po zakooczeniu przewidzia-nych w nim
robdt.
e Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byd oczyszczone z odpadkéw materiatdéw
budowlanych i Smieci.
Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno byd wykonane warstwami o grubosci:
0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,
0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi lub ciezkimi tarczami.
* 0,40 m — przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi

X3

8

X3

8

B

e Wskaznik zageszczenia gruntu nie mniejszy niz Js = 0,95 wg préby normalnej Proctora.
o Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu scian powinno byd wykonane w sposéb nie powodujacy
uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. SZCZEGOLOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

6.1.1. Badania i pomiary w czasie wykonywania robdt ziemnych

Sprawdzenie odwodnienia
Sprawdzenie odwodnienia wykopu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z wymaganiami specyfikacji
okreslonymi w pkt. 5 oraz z dokumentacjg projektowa.
Szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na:
e wiasciwe ujecie i odprowadzenie wéd opadowych,
e wiasciwe ujecie i odprowadzenie wysiekdw wodnych.

6.1.2. Badania do odbioru wykopu fundamentowego

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiardw do odbioru wykopu ziemnego podaje tablica 3.
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Tablica 3

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiarow

1 |Pomiar szerokosci wykopu ziemnego Pomiar tasma, szablonem, fata o dtugosci 3 m i poziomica lub

2 |Pomiar szerokosci dna wykopu niwelatorem, w odstepach co 20 m

3 |Pomiar rzednych powierzchni wykopu
ziemnego

4 |Pomiar pochylenia skarp

5 |Pomiar réwnosci powierzchni wykopu

6 |Pomiar réwnosci skarp

7 |Pomiar spadu podtuznego powierzchni Pomiar niwelatorem rzednych w odstepach co 20 m oraz w
wykopu punktach watpliwych

Szeroko$¢ wykopu ziemnego
Szerokos¢ wykopu ziemnego nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz + 10 cm.

Rzedne wykopu ziemnego
Rzedne wykopu ziemnego nie moga réznic sie od rzednych projektowanych o wiecej niz -3 cm lub +1 cm.

Pochylenie skarp
Pochylenie skarp nie moze rézni¢ sie od pochylenia projektowanego o wiecej niz 10% wartosci pochylenia
wyrazonego tangensem kata.

Réwnos¢ dna wykopu
Nieréwnosci powierzchni dna wykopu mierzone fatg 3-metrowa nie mogg przekracza¢ 3 cm.

ROwnos$¢ skarp
Nieréwnosci skarp, mierzone fatg 3-metrowa nie mogg przekracza¢ £10 cm.

6.1.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazujg
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakosc¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

7.1.2. Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar robdét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowq i
SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robdét dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni
przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w
SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg
ustalen Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora
nadzoru.
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7.1.3. Zasady okreslania ilosci robo6t

1. Roboty objete katalogiem obmierza sie w jednostkach miary podanych nad kazdg tablica katalogu.

2. Objetosci kosztorysowe robot ziemnych kubaturowych oblicza sie wedtug okreslonych w projekcie

wymiarow lub przekrojéw poprzecznych i profili podtuznych wykopdw, przekopdw lub ukopow, a wiec

w m3 gruntu rodzimego. W wyjatkowych przypadkach wyraznie zaznaczonych w tablicach objetosci

robot kubaturowych nalezy oblicza¢ w oparciu o projektowane wymiary nasypdw po ich zageszczeniu.

Przedmiarowana ilo$¢ robot zaokragla sie z doktadnoscia do petnych jednostek (m2, m3, m, szt itp.).

4. W przypadku, gdy obmiar gruntu w wykopie, przekopie lub ukopie jest niemozliwy do
przeprowadzenia, ilosci gruntu nalezy obmierza¢ w stanie spulchnionym na odktadzie lub srodkach
transportowych, a dla ustalenia kosztorysowej objetosci robét ziemnych do wynikéw obmiaru gruntu
spulchnionego nalezy stosowac nastepujgce wspotczynniki zalezne od kategorii gruntu podane w

w

tablicy 0002.
Tablica 0002
13 el ErETE R Wspotczynniki zmnlejsza!qce do obmiaru gruntu
spulchnionego
I -1 0,90
I -1v 0,80
V-X 0,72

5. Objetosci przekopow drogowych oraz innych przekopow lub wykopdw statych, dla ktérych
przewidziano w projekcie umocnienie skarp, nalezy oblicza¢ wedtug przekrojow poprzecznych przed
umocnieniem skarp.

6. Objetosci wykopdw tymczasowych ze skarpami lub o Scianach pionowych nalezy oblicza¢ w oparciu o
okreslone wymiary, ktére ustala sie zgodnie z podanymi nizej zasadami lub zatozeniami.

7. Objetosci nadmiaru ziemi pozostatej przy wykopie tymczasowym po ukoriczeniu robdt i zasypaniu
wykopu, a przeznaczonej do odwiezienia lub rozplantowania, nalezy przyjmowaé réwna objetosci
zajetej przez budowle, urzadzenia i instalacje wykonane lub zainstalowane w wykopie ponizej terenu.
Objetos¢ ziemi przeznaczonej na zasypanie wykopdw tymczasowych nalezy oblicza¢ jako rdznice
objetosci wykonanego wykopu i objetosci urzgdzenia lub obiektow wybudowanych w wykopie do
poziomu terenu

8. ODBIOR ROBOT
8.1. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych

8.1.1. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajgcych | ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot,
ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie
dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robaét.

Odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru lub komisja powotana przez Zamawiajgcego.

Gotowosc danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w
ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.
Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentédw zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. SZCZEGOtOWE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI
Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong
dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji
projektowe;j.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:

e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdéw i

transportu na teren budowy,

e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 POLSKIE NORMY

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

BN-88/8932-02 Podtoza kolejowe.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Techniczne warunki dostawy.
PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattéw i wymiardw.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-1.00.00. ROBOTY ROZBIORKOWE | WYBURZENIOWE

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7 = 45111300-1 Roboty rozbiérkowe
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : robét rozbiérkowych

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem. W zakres tych robét wchodzg:

1.3.1. ROBOTY ROZBIORKOWE
1.3.2. WYWOZ GRUZU

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w OST
,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.4.

1.4.1. Rozbiérka demontazowa - prace polegajgce na oddzieleniu catych, dajgcych sie odrebnie
utylizowaé, elementéw rozbieranego obiektu.

1.4.2. Rozbiérka wyburzeniowa - prace polegajgce na zburzeniu i rozdrobnieniu elementéw obiektu
przeznaczonych do rozbidrki bez wyodrebnienia jego sktadnikdw nadajacych sie do utylizacji.

1.4.3. Optata sktadowiskowa - ponoszona przez Wykonawce optata z tytutu zdeponowania urobku
powstatego w wyniku przeprowadzonych prac rozbiérkowych na sktadowisku odpaddw.

1.4.4. Wywéz odpadéw - transport urobku na sktadowisko i ich utylizacja.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2. MATERIALY
2.1, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Materiaty rozbiérkowe zostang zagospodarowane przez Wykonawce w sposéb wskazany przez Inwestora

3. SPRZET

3.1. SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw.
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
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Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem

Transport materiatdw z demontazu powinien odbywac sie specjalistycznym taborem samochodowym
umozliwiajgcym szybki roztadunek. Przewozony urobek musi by¢ w sposdb catkowicie pewny zabezpieczony
przed przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowej. Jezeli dtugos¢
przewozonych elementdéw jest wieksza niz dtugos¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczyé 1 m.
Urobek nie moze w czasie transportu wydzielac pytu.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na sSrodkach transportowych nalezy przestrzegac¢ przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg
spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

Materiaty z demontazu nalezy usuwac na biezaco

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. SZCZEGOLOWE OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdét zgodnie z umowa oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.1.1. 0Ogdlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robét podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;j.
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkéw, ktére zapewnia
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, ukfadu geometrycznego i wymiardow konstrukciji.

5.1.2. Szczegdétowe zasady wykonania robét

1. Wykonawca jest odpowiedzialny za zorganizowanie procesu budowy oraz prowadzenie robét i dokumentacji
budowy zgodnie z wymogami Prawa budowlanego, Norm, decyzji udzielajgcej pozwolenia na budowe,
przepisdw bezpieczeristwa i higieny pracy oraz postanowieniami umowy.

2. Wykonawca realizuje, przed przystgpieniem do robot zasadniczych nastepujgce roboty przygotowawcze:

e roboty nalezy prowadzi¢c pod statym nadzorem oséb posiadajacych odpowiednie kwalifikacje
zawodowe
oraz doswiadczenie przy tego typu robotach;

e  materiaty wywozi¢ na biezgco, nie dopuszczajac do ich gromadzenia na i przy obiekcie;

e  gruz z rozbidrki sktadowac w kontenerze;

3. Opis zapewnienia bezpieczenstwa ludzi imienia:

e Niedopuszczalne jest usuwanie materiatéw rozbidérkowych przez zrzut bezposredni z kondygnacji.
Nalezy stosowac zsypy lub wynosi¢ w pojemnikach albo wywozi¢ w zamknietych pojemnikach na
kotach gumowych.;

e Kontrolowanie nosnosci stropu powinien na biezgco sprawdzac kierownik budowy.;

e  Pomieszczenia, w ktorych prowadzone sg roboty nalezy zabezpieczyc folig i tasmg;

e Nalezy umiesci¢ stosowne tablice ostrzegawcze.

e Podczas prowadzenia robot rozbidrkowych nalezy przestrzegaé przepiséw BHP zawartych w
Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U nr 47/2003 r. poz. 401);

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. SZCZEGOLOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

6.1.1. Opis badan
Inspektor nadzoru kontroluje w czasie trwania robot.

6.1.2. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami
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Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuja
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakosc¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

7.1.2. 0Ogdlne zasady obmiaru rob6t

Obmiar robdét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowq i
SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robdét dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni
przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w
SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg
ustalen Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora
nadzoru.

7.1.3. Zasady okreslania ilosci robot

Zasady okreslania ilosci robdt ( obmiarowania ) okreslajg zatozenia szczegétowe ,,zasady przedmiarowania” w
odpowiednich katalogach KNR -ach oraz KNNR- ach oraz uzupetniajaco specyfikacje techniczne.

7.1.4. Wywoz gruzu
llos¢ gruzu przeznaczonego do wywiezienia ze strefy rozbidrki nalezy ustali¢ na podstawie obmiaru robodt
rozbidrkowych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych

Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz
ilosci tych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt ipoprawek bez
hamowania ogdlnego postepu robét.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1. SZCZEGOLOWE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI
Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong
dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okredlone dla tej roboty w SST i w dokumentacji
projektowe;j.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:

e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
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wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdéw i
transportu na teren budowy,

wartos$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10.
10.1

PRZEPISY ZWIAZANE
POLSKIE NORMY

Ustawa z dnia 07 lipca 1994r.- Prawo budowlane z pdzniejszymi zmianami (Tekst jednolity - Dz. U nr
156/2006, poz. 1118 z pdzniejszymi zmianami);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U nr 47/2003 r. poz. 401);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. .U. nr 108/2002, poz. 953);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowania (Dz. U. nr75/2002, poz. 690 oraz Dz. U nr
33/2003 poz.270) wraz ze zmiang Dz. U. nr 109/2004, poz. 1156;

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.06.2003r. w sprawie informacji dotyczacych
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U nr 120/2003
poz.1126);

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-3.00.00. ROBOTY BETONOWE | ZBROJENIOWE

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7 = 45262300-4 Betonowe
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : robét betonowych i zbrojeniowych

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
robot ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem. W zakres tych robét wchodza:

1.3.1. ROBOTY BETONOWE
1.3.2. ROBOTY ZBROJENIOWE

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1.Beton zwykty

Beton o gestosci powyzej 1,8 kg/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych
i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2. Klasa betonu

Symbol literowo-liczbowy (np. B25) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na Sciskanie.

Liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢ gwarantowang Ry’

1.4.3.Mieszanka betonowa

Mieszanina wszystkich sktadnikdw przed zwigzaniem betonu.

1.4.4.Nasigkliwosc betonu

Stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchionac beton do jego masy w stanie suchym.

1.4.5.Partia betonu

llos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie
umownym — nie dtuzszym niz 1 miesigc — z takich samych skfadnikow, w ten sam sposéb i w tych samych
warunkach.

1.4.6.Wytrzymato$é gwarantowana betonu na éciskanie - R,®

Wytrzymatos¢ zapewniona z 95% prawdopodobienstwem, uzyskana wyniku badania z ciskanie kostek
szesciennych o boku 150mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-B-06250.

1.4.7.Zaczyn cementowy

Mieszanina wody i cementu.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2. MATERIALY
2.1, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1.1. SKEADNIKI MIESZANKI BETONOWE)
2.1.1.1. CEMENT
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Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkdw wg norm PN-EN 197-
1:2002 i PN 197-2:2002 o nastepujgcych klasach wytrzymatosciowych:

e klasa 32,5 —do betonu klasy B 25,

e klasa 42,5 —do betonu klasy B 30 i wyzszej,

e klasa 52,5 —do betonu klasy B 30 i wyzszej.

Wymagania dotyczace sktadu cementu
Sktad cementu powinien odpowiadaé wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002, PN-S-10040:1999 oraz warunkéw
technicznych D2.

Oznakowanie opakowania
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis
zawierajgcy nastepujgce dane:
e Ozhaczenie,
e nazwa wytworni i miejscowosci,
e masa worka z cementem,
o data wysyiki,
e termin trwatosci cementu.
Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadac $wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.
Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé akceptacje Inzyniera.
Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002, a wyniki
ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002.
Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami badan cementowni, mozna
ograniczy¢ i wykonac tylko badania podstawowe.
Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli
obejmujacej:
e oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,
e oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,
e sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen cementu nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych sie w wodzie).
W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodnos$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do
betonu.
Warunki magazynowania i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu moga byé nastepujace:
dla cementu pakowanego (workowanego):
sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z bokéw przed opadami),
e magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach),
dla cementu luzem:
e magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
e zaftadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzenia kontroli
e objetosci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu
e cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
e 10 dni—w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
e po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwdrce — w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.
Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinna byé przechowywana w sposéb
umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

2.1.1.2. KRUSZYWO DO BETONU

40



Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia
pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg byc¢ na
placu budowy skfadane oddzielnie na umocnionym i czystym podtozu w taki sposdb, aby nie ulegaty
zanieczyszczeniu i nie mieszaty sie.

Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewniaty wykonanie wszystkich potrzebnych badan i testow i nie
zaktdcaty rytmu budowy.

2.1.1.3. KRUSZYWO GRUBE
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetniajgcego wymagania normy: PN-86/B-06712, PN-79/B- 06711
oraz PN-S-10040:1999.
Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego petnych badan
wg PN-86/B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w terminach
przewidzianych przez Inzyniera.

o Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykonaé kontrolne badania niepetne obejmujace:

e oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

e oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),

e oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

e oznaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,

e oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712
uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich
frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.

Nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) dla
korygowania recepty roboczej betonu.

2.1.1.4. KRUSZYWO DROBNE.
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajgcego wymagania norm: PN-79/B-06711, PN-86/B-06712
i PN-S-10040:1999.
Piasek pochodzgcy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:

e oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,

e oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

e oznaczenie sktadu ziarnowego — wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

e oznaczenie zawartosci grudek gliny — wg PN-88/B-06714/48.
Zobowigzuje sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku, wynikow badan petnych wg PN-86/B-
06712 oraz okresowo wynikéw badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkaicznej.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.1.1.5. WODA

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca sie stosowanie
wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy pobierac jg ze zbiornika
posredniego.

W przypadku poboru wody z innego zrddta nalezy przeprowadzi¢ biezgca kontrole zgodnie z wyzej wymieniong
norma.

2.1.1.6. DOMIESZKI DO BETONOW

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 934-6:2002.
Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach i
pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci,
zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw domieszek na
zmniejszenie trwatosci betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uptynniajgcym, napowietrzajgcym,
przy$pieszajagcym wigzanie lub opdzniajgcym wigzanie.

2.1.1.7. MIESZANKA BETONOWA
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Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowaé¢ mieszanke betonowg wykonywang
samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang w Wytwarni (tzw. ,beton towarowy”).
Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokumentacji projektowe;j.

2.2.2. STAL ZBROJENIOWA

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/5-10042 oraz warunkéw
technicznych D2, a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO
6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-93215.

Odbior stali zbrojeniowej na budowie

Odbiér stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu hutniczego dofgczonego przez wytwoérce
stali. Tres¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z podziatem wg
wymiarow i gatunkow. Nalezy dazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne
zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Do montazu pretédw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego, o Srednicy nie
mniejszej niz 1,0 mm.

Przy srednicach pretow wiekszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy o srednicy 1,5 mm.

2.2.3. MATERIALY SPAWALNICZE
Do spawania nalezy uzywaé elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktorej wykonane jest zbrojenie oraz
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-91/M-69430.

2.2.4. PODKtLADKI DYSTANSOWE

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z tworzyw
sztucznych.

Podktadki dystansowe muszg by¢é mocowane do pretdw. Nie dopuszcza sie stosowania podktadek
dystansowych z drewna, cegty lub pretéw stalowych.

2.2.5. DESKOWANIA
Do wykonywania deskowan nalezy stosowaé materiaty zgodne z wymaganiami normy PN-S-10040:1999, a
ponadto:
e drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-96000,
PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,
e sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PN-EN
636-3:2001,
e gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,
o deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,

do smarowania elementéw deskowan stykajacych sie z betonem nalezy stosowac s$rodki antyadhezyjne
parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowan.

Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani
na skutek zetkniecia sie z mieszankg betonowa.

2.2.6. RUSZTOWANIA
Do wykonania rusztowan nalezy stosowac materiaty zgodnie z SST dotyczacg wykonania rusztowan.

3. SPRZET

3.1. SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Wykonawca przystepujacy do robdt korzystac z nastepujacego sprzetu:

e pompy do betonu

e drobnego sprzetu do rozktadania mieszanki betonowej,
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e polewaczek do pielegnacji betonu.
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywa¢ wytgcznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszanek wolnospadowych).
Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac wibratory z butawami o srednicy nie
wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000
drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujace sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci

4. TRANSPORT
4.1. SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1.1. TRANSPORT SKtADNIKOW MIESZANKI BETONOWE)

Sktadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, przeznaczonymi do
wykonywania zamierzonych robdt. Kruszywo przewozone na samochodach ciezarowych nalezy umiescic¢
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wtasny koszt.

4.1.2. TRANSPORT, PODAWANIE | UKLADANIE MIESZANKI BETONOWE)

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llos¢ samochoddéw nalezy
dobrac¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance
nie moze nastgpié: segregacja, zmiana konsystenciji i sktadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od wartosci podanych w normie
PN-S-10040:1999.

Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny koszt

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. SZCZEGOLOWE OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.2. WYMAGANIA OGOLNE

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST -Wymagania ogdlne.

Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/B 06250 lub PN-
ENV 206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi D2.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji ,Projekt organizacji robot” uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i
zelbetowych, uwzgledniajgc planowany termin rozebrania deskowania i rusztowan, jak rdéwniez plan
przeprowadzania badan.

5.3. ZAKRES WYKONANIA ROBOT

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang przez
Wykonawce i zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru ,,Dokumentacjg technologiczng”.

Betonowanie mozna rozpoczgé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem do
Dziennika Budowy.

5.4. WYKONANIE DESKOWAN

Deskowania elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane w
normie PN-S-10040:1999.

5.5. ZBROJENIE
5.5.1. PRZYGOTOWANIE ZBROJENIA

43



Prety i walcoéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalaé np.
lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretéw powinno byé dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we witasciwosciach
technicznych stali ani pdzniejszej koroz;ji.

Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabtocong mozna zmywac strumieniem wody. Prety oblodzone
odmraza sie strumieniem cieptej wody. Stal narazong na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢
wodg stodka.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretéw nie powinna przekraczaé 4 mm, w przypadku
wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowad.

Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozyc,.

Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac¢ wg dokumentacji projektowej, z réwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-91/5-10042.

Giecie pretdéw nalezy wykonac zgodnie z dokumentacjg projektowg i normg PN-91/5-10042.

Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgie¢ na ich strone zewnetrzng. Niedopuszczalne sg tam
pekniecia powstate podczas wyginania.

5.5.2. MONTAZ ZBROJENIA
Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Nie nalezy podwieszaé i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzagdzen wytwodrczych i
montazowych.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz
zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego.
Montaz zbrojenia fundamentéw wykonaé na betonie podktadowym.
Dla zachowania wtfasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobow
zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretéw stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysokosci $cian
licowych wykonuje sie konieczne otulenie za pomoca podkfadek plastykowych pierscieniowych.
Rodzaj podkfadek dystansowych podlega akceptacji przez inspektora Nadzoru.
Szkielety zbrojenia powinny byé, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezty na
przecieciach pretéw powinny by¢ potgczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny krzyz
wyzarzonym drutem wigzatkowym:

e przy srednicy pretéw do 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

e przy srednicy pretéw powyzej 12 mm — o Srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.
Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie.
Rozstaw zbrojenia, srednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i normg PN-91/5-10442.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest nie dopuszczalne.
taczenie pretdéw nalezy wykonywaé zgodnie z PN-91/5-10042. Do zgrzewania i spawania pretow moga by¢
dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim
drutem lub spawac w ilosci min 30% skrzyzowan. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie
mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.

5.6. WBUDOWANIE MIESZANKI BETONOWEJ

5.6.1. PODAWANIE | UKLADANIE MIESZANKI BETONOWEJ

Roboty zwigzane z podawaniem i ukfadaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z
projektem, czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos$¢
otuliny.

5.6.2. ZAGESZCZENIE BETONU:
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Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PNS-
10040:1999.

5.6.3. PRZERWY W BETONOWANIU
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji projektowej
lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowaé zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen
gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia
betonu stwardniatego ze Swiezym przez:
e  usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu, oraz, mleczka
cementowego
e  obfite zwilzenie wodga i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

5.6.4. WYMAGANIA PRZY PRACY W NOCY

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robdét i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.6.5. WARUNKI ATMOSFERYCZNE PRZY UKLADANIU MIESZANKI BETONOWEJ | WIAZANIU BETONU

5.6.5.1. TEMPERATURA OTOCZENIA.

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody
Inspektora Nadzoru, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednoczesnie nalezy zapewni¢ mieszanke
betonowa o temperaturze +20°C w chwili ukfadania i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratg
ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

5.6.5.2. ZABEZPIECZENIE PODCZAS OPADOW

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia
odkrytych powierzchni swiezego betonu.

5.6.5.3. ZABEZPIECZENIE BETONU PRZY NISKICH TEMPERATURACH OTOCZENIA.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez okres
pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczeséniej podjgc
dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.6.6. PIELEGNACJA BETONU

Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byc¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
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Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lecz nie wczesniej niz po 7 dniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. SZCZEGOLOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i Zzelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.
Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli”, obejmujgcego miedzy innymi podziat
obiektu na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegétowe okreslenie zakresu, celu kontroli, czestotliwosci
badan, sposobu i ilos¢ pobierania prébek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia ,Planu kontroli”, ktéry podlega zatwierdzeniu przez
Inspektora Nadzoru.

Ocena poszczegdlnych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogdlne wymagania
dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST -Wymagania ogdlne.

6.2. ZAKRES KONTROLI | BADAN
6.2.1. DESKOWANIE
Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i potwierdzona
wpisem do Dziennika Budowy.
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz
niniejszej SST.
Sprawdzenie polega na:
e  sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
e sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
° sprawdzeniu statecznosci deskowania,
° sprawdzeniu szczelnosci deskowania,
e  sprawdzeniu czystosci deskowania,
e sprawdzeniu powierzchni deskowania,
e sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,
e  sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,
e sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,
e  sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania.
Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

6.2.2. RUSZTOWANIA
Rusztowania nalezy kontrolowac zgodnie z SST dotyczgcg wykonania rusztowan.

6.2.3. ZBROJENIE

Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i potwierdzona
wpisem do Dziennika Budowy.

Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach PN-S-10040:1999 i PN-91/5-10042, a takze niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podajg powyzej przytoczone normy.

6.2.4. SKLADNIKI MIESZANKI BETONOWE)J

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi
wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wilasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu uwzgledniajacy badanie sktadnikow mieszanki betonowej,
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,,Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania
przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych materiatdw, a wymagane przez Inspektora Nadzoru.
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W celu wykonania badan sktadnikéw mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ prébki. llos¢ pobranych prébek
powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora
Nadzoru.

6.2.5. MIESZANKA BETONOWA

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,,Planie
kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i
niniejszg SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdéw
technologicznych, a wymagane przez Inspektora Nadzoru.

W celu wykonania badan mieszanki betonowe] nalezy pobierac probki. llos¢ pobranych prébek powinna by¢
okreslona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru, oraz
zgodna z postanowieniami norm odnosnie mieszanki betonowej.

Mieszanka betonowa powinna mie¢ wtasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz
niniejszej SST.

6.2.6. WBUDOWANIE MIESZANKI BETONOWE)
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.7. PIELEGNACJA BETONU
Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.8. BETON

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi
wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,,Planie
kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i
niniejsza SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdw
technologicznych, a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan betonu nalezy pobieraé prébki. llos¢ pobranych prébek powinna by¢ okreslona w
»Planie kontroli” jakosci betonu, ktdry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru..

Beton powinien mie¢ wiasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

6.2.9. KONTROLA WYKONCZENIA POWIERZCHNI BETONU

Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, postanowieniami normy
PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.10.KONTROLA SPRZETU
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:
e  kontroli miejsca przechowywania czynnikow produkcji,
e  sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,
e sprawdzeniu betoniarki,
e sprawdzeniu samochoddw do przewozu mieszanki betonowej,
e  sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,
e  sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej,
e  sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i obrobki betonu.
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Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapow robdt
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.3.  Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuja
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakosc¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

7.1.2. Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar robdét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowq i
SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robdét dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni
przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w
SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg
ustalen Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora
nadzoru.

7.1.3. Zasady okreslania ilosci robo6t

Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny) wykonanych konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z
dokumentacjg projektowa

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST -Wymagania ogdlne.

Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i
wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1. SZCZEGOLOWE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI
Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong
dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania skfadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji
projektowe;j.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:

e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i

transportu na teren budowy,

e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

o koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 POLSKIE NORMY

PN-88/B-06250
PN-ENV 206-1:2002
PN-EN 197-1:2002

PN-EN 197-2:2002
PN-EN 196-3:1996
PN-86/B-06712

PN-79/B-06711

PN-91/B-06714/34
PN-78/B-06714/15
PN-EN 933-1:2000

PN-78/B-06714/16
PN-EN 933-4:2001
PN-78/B-06714/12
PN-88/B-06714/48
PN-78/B-06714/13
PN-77/B-06714/18
PN-EN 1925:2001

PN-88/B-32250
PN-EN 934-2:2002

PN-EN 934-6:2002

PN-I1SO 6935-1:1998

PN-I1SO 6935-1/Ak:1998

PN-1SO 6935-2:1995

PN-1SO 6935-2/Ak:1998

PN-89/H-84023.06
PN-82/H-93215
PN-91/M-69430

PN-92/D-95017
badania.
PN-91/D-95018
PN-75/D-96000
PN-72/D-90002
PN-63/B-06251
PN-EN 313-1:2001
PN-EN 313-2:2001
PN-EN 636-3:2001

PN-84/M-81000

Beton zwykty.

Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc.

Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci.

Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaiczne;j.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czesé 1: Oznaczenie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewu.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen w postaci gliny.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspdtczynnika nasigkliwosci
kapilarne;j.

Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju.

Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.

Walcdéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogodlne
wymagania i badania.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i

Surowiec drzewny. Drewno $redniowymiarowe. Wspdlne wymagania i badania.
Tarcica iglasta ogdélnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes$¢ 1: Klasyfikacja.

Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Terminologia.

Sklejka. Wymagania techniczne. Czes$¢ 3: wymagania dla sklejki uzytkowanej w
warunkach zewnetrznych.

Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-03.11.01. STROPY FILIGRAN

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7 = 45321000-3 ROBOTY
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : wykonania stropow Filigran

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2

2.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Wszystkie materiaty do wykonania robdt okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Stropy FILIGRAN o grubosci 20,0cm o schemacie statycznym jedno- i dwuprzestowym.

Oparcie stropdw wykonaé na scianach i podciggach zelbetowych wylewanych na mokro .

Ostatnie dwie warstwy muru pod oparcie stropu wykonac z cegly petnej klasy 15MPa. Wszelkie nietypowe
pasma stropu pomiedzy belkami a $ciang (pasma wynikowe) — wykonywaé zgodnie z instrukcjg montazu stropu
— zabetonowanie obszaru. Beton dla stropu B25, stal zbrojenia A-lll (34GS) i A-0 (StOS).

Montaz i zbrojenie stropu wykonywac na podstawie projektu wykonawczego producenta ptyt Filigran (PSKJ)..
Zalewanie ptyt wykonaé betonem kl. B-25 wykonywac facznie z podciggami i wienicami

Ptyty prefabrykowane Filigran

Ptyty stropowe wykonaé wg wytycznych projektanta w: zaktadzie prefabrykacji z betonu B30. Ptyty majg
grubos¢ 6 cm . Wewnatrz znajduje sie zbrojenie dolne stropu. Szerokos¢ ptyt dopasowana jest do wymiaréw
budynku (wg rysunkéw wykonawczych zawartych w PW).

Szerokos¢ maksymalna jest zwigzana z szerokoscig, stotow szalunkowych, na ktérych sg produkowane, ale
rowniez z mozliwoscig transportowania, czyli skrajnig drogowa.

Dtugos¢ ptyt jest réwniez dostosowana do rozpietosci w Swietle podpdr (z uwzglednieniem gtebokosci
podparcia) obiektu, na ktéry sa produkowane. Gtebokos¢ podparcia dla ptyt filigran wynosi zazwyczaj 40 nim, a
masa prefabrykatu okoto 125 kg/m".

Zbrojenie
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¢ Gtéwne- zalecana klasa A-MN
® Rozdzielcze - zalecana klasa A-EIN

Beton
¢ Prefabrykat- klasa betonu > B25

Deskowanie

Role szalunkéw petni prefabrykowana ptyta Filigran gr wedtug PW. Szalunek ogranicza sie tylko do podparcia
ptyty Filigran na czas betonowania ptyty zelbetowe].

Wybdr rodzaju podparcia ptyty i ewentualnych szalunkéw nalezy do Wykonawcy, jednak muszg one spetniac
warunki wynikajgce z projektu. Technologia deskowania musi by¢ tak dobrana, aby zminimalizowac¢ nakfad
pracy przy poézniejszych robotach wykonczeniowych i odpowiadaé tolerancjom wg PN Deskowania powinny w
czasie ich uzytkowania zapewnié¢ sztywnosé, niezmiennosé i bezpieczenstwo wykonywanych w nich elementéw
konstrukcji monolitycznych.

Deskowania nalezy sprawdzi¢ na sity wywofane parciem swiezej masy betonowej i uderzeniem przy jej
wylewaniu z pojemnikdw z uwzglednieniem sposobu zageszczenia masy. Deskowania, w ktdrych bedzie
utozona mieszanka betonowa powinny by¢ szczelne i zabezpieczone przed wyciekaniem zaprawy cementowej.
Nalezy przewidzie¢ wykonanie wszelkich przejsé¢ i kanatéw instalacyjnych wg rysunkéw szalunkowych
zawartych w PW. Detali Dokumentacji Projektowej zawartych w PW i podanych standardéw rozwigzan. Zaktada
sie wiercenie otwordéw: do srednicy fi 100.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie wszelkich otwordw, zagtebien, kanatow, itp. potrzebnych do
wykonywania innych robét branzowych. Wykonawca powinien rowniez zakotwié¢ w trakcie betonowania
wszelkie niezbedne marki, szyny. itp. po dostarczeniu ich przez wykonawcéw pozostatych prac i zgodnie z
projektem.

3. SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3
3.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1, OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4

4.2, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
5.2.  SZCZEGOLOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.2.1. Szczegdétowe zasady wykonania robét

Montaz prefabrykatéw zelbetowych
Montaz prefabrykatow zelbetowych nalezy wykonac scisle wg Instrukcji technicznej producenta.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy:
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- dokonac¢ odbioru technicznego i asortymentowego dostarczonych na plac budowy prefabrykatéw — kazda
partia prefabrykatéw powinna mieé zaswiadczenie o jakosci i zgodnosci z PN wystawione przez producenta,

- dokona¢ odbioru technicznego czesci budynku, od ktdrej rozpoczyna sie montaz prefabrykatow —
prawidtowosé¢ wykonania trzeba potwierdzi¢ protokotem zatozy¢ geodezyjng osnowe realizacyjna, wyznaczyc
osie gtdwne budynku, sprawdzi¢ rzedne wysokosci i poziom stropdw,

Montaz prefabrykatow:

e montaz prefabrykatéw nalezy wykonaé zgodnie z PN-B-06280 i instrukcjg producenta,

o  kolejnos¢ montazu prefabrykatow wynika z zatwierdzonego przez Inzyniera projektu montazu,

e przy montazu ptyty stropowe opiera¢ na podporach stalowych wedtug projektu, stosowa¢ odwrotng
strzatke ugiecia jezeli jest wymagana w dokumentacji.

e przy montazu prefabrykatow ptyt stropowych nalezy zwrdci¢ uwage na doktadne ich pofozenie w
poziomie okre$lonym w projekcie.

e przy montazu nie mozna dopusci¢ do pogiecia lub uszkodzenia pretéw wystajgcych z betonu,
naruszenia ich w betonie oraz uszkodzenia betonu,

e  po utozeniu prefabrykatéow nalezy wykonac ich potgczenie i zabetonowanie, z materiatow i w sposob
okreslony w projekcie,

e montaz prefabrykatow (np. filigrandw) bez ograniczen temperaturowych- natomiast betonowanie w
temperaturze +50C.

W przypadku nizszej temperatury koniecznos$¢ stosowania odpowiednich dodatkéw do betonu.
e wyciecia w ptytach mozna wykonywaé w scisle okreslonych przez producenta miejscach
e otwory w stropach mozna wykonac tylko po uzgodnieniu z projektantem konstrukcji
e do wypetnienia stykdw stosowac beton drobnoziarnisty o srednicy kruszywa do 8mm, klase betonu
musi by¢ zgodna z projektem,
e przed zabetonowaniem miejsca stykow i weztow prefabrykatéw obficie zmoczy¢ woda,
®  po osiggnieciu przez zaprawe 80% wytrzymatosci mozna usungc podpory montazowe i ptyty

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2. SZCZEGOtOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot z dokumentacja
projektowa i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatéw,

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

6.2.1. Kontrola jakosci ptyt filigran
e niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutek niewtfasciwego zageszczenia
betonu
e szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy : gtebokos¢ do 5,0 mm, dtugos¢ do 30 mm, ilos¢ do 3 szt/mb
e uszkodzenia spodniej powierzchni ptyty sg niedopuszczalne
e wyszczerbienia krawedzi sg niedopuszczalne
e zwichrowanie powierzchni na koricach ptyty po przekatnej sg niedopuszczalne
e rysy i pekniecia — powstate na skutek skurczu betonu niedopuszczalne

6.2.2. Zasady kontroli

Kontrola jakos$ci wykonania robét _zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz wymogami
podanymi w specyfikacji technicznej.
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Roboty betonowe podlegajg odbiorowi.

Deskowanie podlega odbiorowi.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Roboty izolacyjne podlegajg odbiorowi przed ich zakryciem.

Kontroli podlegaja:

e Zgodnosc rzednych z projektem

e  Prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien, pomostow, barierek

e  Prawidtowos¢ wykonania zbrojenia

e (Czystosc deskowan oraz obecnos$¢ wktadek systemowych

e Parametry wbudowanego betonu, sposéb pobierania prébek, sposdb ich przechowywania,
archiwizowanie wynikéw badan

e  Przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej zgodnie z
detalami podanymi w STB szczeg6towych

e  Prawidtowos¢ wykonania wszelkich robét zanikajacych takich jak przerw roboczych i dylatacyjnych,
warstw izolacyjnych itp.

e  Prawidtowos¢ utozenia elementéw wbudowywanych takich jak kanaty, wpusty, saczki, kotwy, rury,
listwy itp. Zgodnie z rysunkami szalunkowymi zawartymi w PW.

e  Warunki pogodowe przy wykonywaniu prac

e Sposdb zatarcia powierzchni wylewanych betondéw — zgodnie z przyjetg w STB szczegdtowej
technologia

e Sposdb pielegnacji betonu

e  Sposdb wykonania izolacji i rodzaj zastosowanych materiatéw

e  Prawidtowos¢ wykonania zbrojenia polega na skontrolowaniu:

e Rodzaju stali,

e Srednicy pretéw,

e  Grubosc¢ otulin,

o  Rodzajiilos¢ podktadek dystansowych,

e Potozenie i jakos$¢ ztaczy,

Dopuszczalne tolerancje i odchytki przy montazu ptyt stropowych wg PN-B-06280:

- przesuniecie elementu w pionie oraz w poziomie w kierunku poprzecznym i podtuznym: +/- 10mm

dla catego stropu kondygnacji odchytki wynosza: w pionie +/-20mm, w poziomie w kierunku poprzecznym +/-
15mm, w poziomie w kierunku podtuznym +/-30mm

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuja
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakos¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8

8.2. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT
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Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
o koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 POLSKIE NORMY

e PN-EN 206-1:2003- Beton. Wymagania, wlasciwosci, produkcja 1 zgodnos¢.

e PN-EN 12504-2:2002 Badanie betonu w konstrukcjach. Cz.2- Badania nieniszczace. Oznaczenie liczby
odbicia.

e PN-EN 934-2:2002 Domueszki do betonu zaprawy 1 zaczynu. Cz.2-Domueszki do betonu, Definicje 1
wymagania, zgodnos¢ , znakowanie 1 etykietowanie.

e PN-EN 10020:2003 Definicja 1 klasyfikacja gatunkow stali.

e PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczama stali. Czes¢ 1 - Znaka stali.

e PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

e PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojema betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju.

e PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

e PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju.

e PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek. badanie 1 ocena
przydatnosci wody zarobowe] do betonu w tym wody odzyskane z proceséw produkeji betonu

e PN-EN 1504-1:2006 Wyroby 1 systemy do ochrony 1 napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, kontrola jakosci 1 ocena zgodnosci. Czes¢ 1 . Definicje.

e PN-B-01802:1986 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe 1 zelbetowe.
Nazwy 1 okreslenia.

e PN-B-01805:1985 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe 1 zelbetowe.
Ogodlne zasady ochrony.

e PN-B-01813:1991 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe 1 zelbetowe.
Zabezpieczenia powierzchniowe. Zasady odbioru

e PN-B-30010:1990 Cement portlandzki biaty

e PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes¢ 1: Sklad, wymagania 1 kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

e PN-EN 12390:2009 Badania betonu

e PN-EN 12350:2009 Badania mieszanki betonowej

e PN-EN 1260+A1:2008 Kruszywa do betonu.

e PN-EN 12504-4:2005 Badania betonu - Czes¢ 4: Oznaczanie predkosci fali ultradzwiekowej

e PN-EN12390-2:2009 Badama betonu -- Czes¢ 2: Wykonywanie 1 pielegnacja probek do badan
wytrzymalosciowych

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-4.00.00. ROBOTY MUROWE

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7  45262520-2 ROBOTY MUROWE
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : wykonania rob6t murowych

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

Konstrukcja murowa — konstrukcja powstajgca na placu budowy w wyniku recznego spojenia elementéw
murowych zaprawg murarska.

Element murowy - drobno- lub sredniowymiarowy wyrdéb budowlany przeznaczony do recznego wznoszenia
konstrukcji murowych.

Grupa elementéw murowych - elementy murowe o podobnej procentowej zawartosci otwordw oraz ich
kierunku odniesionym do utozenia elementu w murze.

Otwoér — uksztattowana przestrzen pusta, ktéra moze przechodzi¢ lub nie przez caty element murowy.
Zaprawa budowlana — mieszanina nieorganicznego spoiwa, kruszywa, wody i innych dodatkéw
technologicznych, jezeli s3 wymagane. Zaprawy budowlane dzielg sie na: murarskie, tynkarskie i specjalne np.
zaroodporne, montazowe lub zalewowe.

Zaprawa murarska - zaprawa budowlana przeznaczona do spajania elementéw murowych w jedng
konstrukcyjna catos¢ i wyréwnywania naprezen wystepujacych w murach.

Wyroby dodatkowe wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych - réznego rodzaju wyroby
metalowe, Zzelbetowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach murowych jako elementy
uzupetniajace tj. kotwy, tgczniki, wsporniki, nadproza i wzmocnienia (zbrojenie) spoin.

Inne wyroby i materiaty wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych - materiaty i wyroby do
wykonywania zapraw murarskich oraz wszelkiego rodzaju dodatki np. przeciwmrozowe.

Wartos¢ deklarowana - warto$¢ dotyczaca wyrobu, okreslona zgodnie z normg, ktérg producent jest
zobowigzany uzyskac¢ przy zatozonej zmiennosci procesu produkcyjnego.

Wytrzymatos¢ srednia elementéw murowych na $ciskanie - Srednia arytmetyczna wytrzymatos¢ na Sciskanie
okreslonej liczny elementéw murowych.

Znormalizowana wytrzymatosc elementéw murowych na sciskanie — wytrzymatos$c elementéw murowych na
Sciskanie sprowadzona do wytrzymatosci réwnowaznego elementu murowego w stanie powietrzno-suchym,
ktorego zaréwno wysokosé jak i mniejszy wymiar w kierunku poziomym wynoszg 100 mm.

Zaprawa murarska wg projektu - zaprawa, ktérej sktad i metoda wytwarzania zostaty podporzadkowane
osiggnieciu wymaganych witasciwosci (podejscia ze wzgledu na wiasciwosci uzytkowe).

Zaprawa murarska wg przepisu - zaprawa wykonana wg wczesniej okreslonej receptury, ktorej wiasciwosci
wynikajg z ustalonych proporcji sktadnikéw (podejscia ze wzgledu na recepture).

Czas korekty Swiezo zarobionej zaprawy - mierzony w minutach czas, w ktérym 50% przylegajgcej ptaszczyzny
sze$cianu, umieszczonego na warstwie zaprawy rozprowadzonej na okreslonym podtozu stanowigcym element
murowy i nastepnie uniesionego, jest pokryta przylegajaca zaprawa.

Spoina wsporna - pozioma warstwa zaprawy pomiedzy dwiema ptaszczyznami elementéw murowych.
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Nadproze - belka przejmujaca obcigzenie z obszaru nad otworem w $cianie murowanej

Nadproze pojedyncze - nadproze pracujace jako pojedyncza belka.

Nadproze ztozone - nadproze skfadajgce sie z dwdch lub wiecej elementédw konstrukcyjnych, z ktérych kazdy
ma strefe $ciskang i rozciggang.

Nadproze zespolone - nadproze zawierajgce cze$¢ prefabrykowang oraz uzupetniajacg, wykonywang na
miejscu wbudowania.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2

2.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Wszystkie materiaty do wykonania robdt okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

BLOCZKI BETONOWE Z BETONOW ZWYKtYCH WEDLUG NORMY PN-EN 771-3.
Dobor elementéw murowych w réznych warunkach srodowiskowych, zalecany w normie PN-B-03002. podano
w tablicy I.

Tablica |. Dobor elementéw murowych wg grup z uwagi na trwatosc
(grupy jak w pkt. 2.2.1.1. a klasy srodowiska jak w pkt. |1.5. niniejszej specyfikacji)

Klasa srodowiska
Elementy murowe

| 2 3 4 5
Ceramiczne 123 .23 I.2.32) |.2.32) |'2v32)
Silikatowe 12 | 2|) | 22) 3) 3)
Z betonu zwyklego i kruszywowego
lekkiego 1.2 12" 12" 127 122
Z autoklawizowanego betonu

| IZ) 3) 3) 3)
komorkowego

|
) Przy nalezytym zabezpieczeniu przed zawilgoceniem.

2 Elementy licowe odpowiednio do deklaracji producenta dotyczacej przydatnosci

elementy w okreslonych warunkach srodowiskowych lub elementy zwylde — przy nalezytym
zabezpieczeniu przed zawilgoceniem.
3)

Nie stosuje sig.

e M6 -38x25x14 cm lub 38x25x12,

e M4 -25x25x14 cm lub 25x25x12,

e wytrzymatos¢ na sciskanie rowna badz wieksza od kl. 10 MPa, nasigkliwo$¢ wagowa do 10%,
odpornosé na dziatanie mrozu po 20 cyklach - brak uszkodzen.

e bloczki nalezy chronié przed zawilgoceniem.

CEGtA KLINKIEROWA CZARNA FIRMY ROBEN - FARO

o klasie wytrzymatosci 24MPa.
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CEGtA BUDOWLANA PEtNA KLASY 15 WG PN-B 12050:1996

Wymiary | =250 mm, s =120 mm, h =65 mm

Masa 3,5-4,5 kg.

Dopuszczalna ilosd cegiet potéwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych

Nasigkliwos$d nie powinna byd wieksza od 16%.

Wytrzymatosd na sciskanie 15 MPa.

Odpornosd na uderzenie powinna byd taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegty nie
rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystgpid wyszczerbienie lub jej pekniecie. llosd cegiet nie
spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna byd wieksza niz:

— 2 na 15 sprawdzanych cegiet
— 3 na 25 sprawdzanych cegiet
— 5 na 40 sprawdzanych cegiet

CEGtA BUDOWLANA PEtNA KLASY 10 WG PN-B 12050:1996

Wymiary | =250 mm, s =120 mm, h =65 mm

Masa 3,3-4,0 kg

Cegta budowlana petna powinna odpowiadac aktualnej normie paristwowej,

Dopuszczalna liczba cegiet potowkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem
przechodzacy przez cafg gruboéé cegly o dtugoéci powySej 6mm nie moSe przekraczaé dla cegly -10%
cegiet badanych,

Nasigkliwoéé nie powinna by¢ wySsza niS 24%.

Wytrzymatosc na sciskanie 10,0 MPa

Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm3

Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

Odpornoéé na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamraSania do -15°C i odmraSania-brak uszkodzer po
badaniu,

Odpornos$¢ na uderzenie powinna byc¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci I,5m na inne cegty nie
rozpadta sie.

CEGtA BUDOWLANA PEtNA LICOWKA KLASY 15 MPA

Wymiary | =250 mm, s =120 mm, h =65 mm

Masa 3,3-4,0 kg

Nasigkliwos$¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.
Wytrzymatosc¢ na sciskanie 15 MPa,

Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa,

PUSTAK CERAMICZNY TYPU POROTHERM
e Zastosowanie - Sciana zewnetrzna nosna z dociepleniem lub wewnetrzna nosna. Grubosc Sciany 25 cm.
¢ Dane techniczne

wymiary - 250x373x238 mm

masa ok. 18 kg/szt.

zuzyciell szt./m2

zuzycie zaprawy16 I/m2

klasa wytrzymatosci 15 MPa

wspotczynnik przenikania ciepta U=1,20 W/m2K

PUSTAKI CERAMICZNE KANALOWE TYPU P

Pustaki o wymiarach 19x19x24 cm z kanatem okrggtym fi 15 cm. Pustaki bez otworu bocznego powinny mie¢
wytrzymatos¢ na sciskanie (w kierunku przelotu) min. 5 MPa. Wymaga sie aby pustaki byly odporne na zmiany
temperatury, imaty regularny ksztatt, ptaskie powierzchnie boczne i czotowe, nie zawieraty peknieé¢ i szczerb
siegajacych wewnetrznej powierzchni Scianki otworu oraz nie imaty odpryskdw i uszkodzen powierzchni.
Odchylenia powierzchni bocznych i czotowych od pionu oraz ewentualne skrzywienia tych powierzchni nie
mogg przekracza¢ 5 mm.

SYSTEM KOMINOWY TYPU SCHIEDEL LUB ROWNOWAZNY
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Kominy — w kottowni wentylacyjny i spalinowy typu Schiedel. Kominy wentylacyjne z gietkich przewodéw
aluminiowych 14x14 cm. Komin od poziomu posadzki przyziemia omurowad cegta petng 12 cm, klasy min. 10
MPa.
Do odprowadzania spalin z kottowni przewidziano komin typu Schiedel Dual lub inny réwnowazny komin
wielofunkcyjny umozliwiajgcy odprowadzanie spalin z kottdw na paliwa state. Komin winien charakteryzowad
sie co najmniej nizej wymienionymi parametrami

e  Komin winien stanowid jeden system kominowy tj. spalinowy i wentylacyjny,

e  zakres temperatur spalin: dla ciggu spalinowego do 200 oC, dla ciggu dymowego do 600 0 C

e odporny na dziatanie kondensatu i pozar sadzy,

e S$rednica 20 cm,

e Elementy systemu kominowego:

Gtadki wkiad ceramiczny umieszczony w ciggu dymowym, to ceramika o wysokiej gestosci i duzej
wytrzymatosci na Sciskanie. Winien charakteryzuje sie odpornoscig na wysokie temperatury oraz dziatanie
czynnikdw agresywnych korozyjnie. Jego zadaniem jest odprowadzanie produktéw spalania z kottéw.

Warstwa izolacyjna - cigg, w ktorym umieszczone sg rury gtadkie dodatkowo wyposazyd w izolacje z wetny
mineralnej, ktéra gwarantuje izolacje cieplng komina.

Pustak zewnetrzny - wkfady powinny by¢ umieszczone we wspdlnym pustaku zewnetrznym, ktéry jest
wykonany z betonu lekkiego, gwarantujgc tym samym bezproblemowy i szybki montaz. Kanaty przewietrzajgce
w pustaku przeciwdziatajg nadmiernemu zawilgoceniu.

Przy szacowaniu wartosci komina nalezy uwzglednid rowniez takie elementy systemu jak:
e podstawa betonowa,
e tréjnik przytgczeniowy,
e tréjnik wyczystkowy,
e pakiet przyfaczeniowy,
o pakiet wyczystkowy,
e tynkowanie komina.

ZAPRAWY BUDOWLANE CEMENTOWO-WAPIENNE

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyd jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeo obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobierad doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

Marka i sktad zaprawy powinny byd zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:
cement: ciasto wapienne: piasek
1:1:6
1:1:7
1:1,7:5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1:1:6
1:1:7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek
1:0,3:4
1:05:4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1:0,3:4
1:05:4,5
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Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta byd wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowad piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowad cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Dla zapraw murarskich produkowanych fabrycznie wytrzymatos¢ na $ciskanie powinna by¢ deklarowana przez
producenta. Producent moze deklarowac klase wytrzymatosci na sciskanie oznaczong literg ,,M" i nastepujacg
po niej liczbg klasy, co oznacza, ze wytrzymatos¢ na sciskanie w N/mm# jest nie mniejsza od tej liczby.

Zalecane zgodnie z normg PN-B-10104 odmiany i klasy zapraw wytwarzanych na placu budowy w zaleznosci od
ich przeznaczenia podano w tablicy 2.

Tablica 2. Zalecane rodzaje, odmiany i klasy zapraw w zaleznosci od przeznaczenia

Symbol Symbol
rodzaju [ odmiany

Przeznaczenie Klasa

C A B C odMI0doMI5Md

konstrukcyjne

$ciany fundamentowe i cW D.E MIO:M IS
$ciany zewnetrzne ponizej
poziomu terenu C B, C MIO;M IS5

niekonstrukcyjne
cw D, E MIO;M IS

C ABC odM 10 do M 20

konstrukcyjne
Sciany zewnetrzne powyzej CW |D,EF odM5doM 15
poziomu terenu c B.C M 10:M 15

niekonstrukcyjne

CW |[EF M5 MI0
C B.C MIO;M IS
konstrukcyjne cw D,EEF,G |odM25doM IS5
) w H MI
Sciany wewnetrzne
C C M 10
niekonstrukcyjne cw D,EEF,G [odM25doM5
w H 1) odM025doM |

WYROBY DODATKOWE

Belki nadprozowe typu ,L-19"

Belki nadprozowe o przekroju w ksztatcie litery L (o szerokosci 9 i wysokosci 19 cm) nalezy stosowacé w
zaleznosci od rodzaju otworu i sposobu obcigzenia nadproza stropami, przyjmujac jeden z nizej wymienionych
typow:

a) D — nadproze drzwiowe, o dtugosci 119 cm (typ N/120), 149170 cm,

b) N — nadproze okienne w $cianie zewnetrznej obcigzone stropami, o dtugosci 119 cm (typ N/120), 129, 149,
179, 209, 239 269 cm,

c) S — nadproze okienne w $cianie zewnetrznej nie obcigzone stropami, o dtugosciach jak nadproza typu N.

Belki nadprozowe powinny by¢ wykonane z betonu klasy B20 zbrojonego stalg znaku 34GS i StOS (zbrojenie
montazowe).

W s$cianach zewnetrznych zaleca sie uktadaé od zewnetrznego lica sciany belki ocieplone gazobetonem
odmiany 05

Siatki stalowe

Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-3 powinno odpowiadac zbrojenie do spoin wspornych muréw,
obejmujace siatki stalowe:
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- spajane,
- wigzane,
- ciggnione.

Stal zbrojeniowa weglowa stosowana w konstrukcjach murowych powinna spetnia¢ wymagania podane w PN-
B-03264 a austenityczna stal nierdzewna w PN-89/H-84023-06.

cement spefniajgcy wymagania norm PN-EN 197-1i PN-EN 413-1,

wapno budowlane odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 459-1,

piasek i inne kruszywa mineralne, ktérych wtasciwosci odpowiadajg wymaganiom normy PN-EN 13139.
kruszywa lekkie do betondw i zapraw spetniajgce wymagania okreslone w PN-EN 13055.

wode do betondéw i zapraw zgodng z wymaganiami normy PN-EN 1008.

Stosowane spoiwa polimerowe i inne domieszki do zapraw powinny spetnia¢ wymagania odpowiednich norm
polskich lub aprobat technicznych.

3. SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3
3.2. SZCZEGOtOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.
Przy wykonywaniu prac murarskich na budowie zaleca sie stosowaé podane nizej narzedzia i akcesoria:
e Pita taSmowa - do przycinania bloczkéw do Zzadanego wymiaru i wycinania skomplikowanych
ksztattow,
e Pita widiowa - do recznego ciecia bloczkéw,
e Rylec - do recznego wycinania bruzd w scianie pod instalacje elektryczne,
e Kielnie do zapraw cienkowarstwowych - szerokos¢ dostosowana do grubosci bloczkéw: 48; 42; 36,5;
30; 24, 20; 17,5; 11,5; 10; 7,5; 5 cm,
e Packa do szlifowania - do wyrownywania ewentualnych nieréwnosci muréw z bloczkéw odmiany
300; 350; 400,
e  Strug - do wyrdwnywania ewentualnych nieréwnosci muréw z bloczkéw odmiany 500; 550; 600; 700
¢ Prowadnica katowa - do doktadnego przycinania betonu komdrkowego

4. TRANSPORT

4.1, OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4

4.2, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢é réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
5.2.  SZCZEGOtOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$é¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniamiInspektora nadzoru.

Ogélne zasady wykonywania muréw

1. Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokdw, otwordw itp.

2. W pierwsze] kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne i stupy. Scianki dziatfowe grubosci ponizej 115 mm
nalezy murowacé nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtdwnych danej kondygnacji.
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3. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. Réznica poziomdw poszczegdlnych czesci
muréw podczas wykonywania danego budynku nie powinna przekraczac¢: 3 m dla muréw z bloczkdéw z betonu
komoérkowego. W miejscu potgczenia murédw wykonanych jednoczesnie nalezy stosowaé strzepia zazebione
korncowe. W przypadku koniecznosci zastosowania wiekszej réznicy w poziomach wznoszonych muréw niz 4
lub 3 nalezy dokonac tego strzepiami schodowymi lub zastosowac przerwy dylatacyjne.

4. Bloczki z betonu komdérkowego powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

5. Stosowanie bloczkéw kilku rodzajéw klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem przestrzegania zasady, ze
kazda sciana powinna by¢ wykonana z bloczkéw jednego wymiaru i jednej klasy.

6. lzolacje wodoszczelng poziomg w budynkach murowanych nalezy zawsze wykonywaé na wysokosci co
najmniej 15 cm nad terenem, niezaleznie od poziomej izolacji wodochronnej muréw fundamentowych.

7. Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczes$nie ze wznoszeniem murow.

8. W przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny
by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folia lub
pap3a). Przy wznawianiu robét po innej diuzszej przerwie w robotach nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw i
gdy zajdzie potrzeba, usungc wszelkie uszkodzenia murdéw, facznie ze zdjeciem wierzchnich warstw bloczkow i
uszkodzonej zaprawy.

Warunki przystgpienia do robét murowych
Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy odebra¢ roboty ziemne i fundamentowe sprawdzajgc
zgodnos¢ ich wykonania z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét. Przed przystgpieniem do
wznoszenia murdw nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan scian fundamentowych.
Roboty murowe nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i zasadami
sztuki murarskiej.
O ile w dokumentacji projektowe] i/lub specyfikacji technicznej oraz dokumentach odniesienia wyrobdéw
murowych nie podano inaczej, to:
e mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania elementéw murowych i
grubosci spoin tak, aby sciana stanowita jeden element konstrukcyjny,
e elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na rgb lub na stojgco,
e spoiny poprzeczne i podtuzne w sgsiednich warstwach muru powinny by¢ usytuowane mijankowo,
e mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci,
e elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,
e przed wbudowaniem elementy murowe powinny by¢ moczone, jezeli takie wymaganie zawarto w
dokumentach odniesienia lub instrukcji producenta wyrobu,
e stosowanie elementéw murowych potédwkowych przy murowaniu stupdéw i filaréw, poza liczba
konieczng do uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne.
o liczba elementéw murowych potéwkowych nie powinna przekraczaé:
- w murach konstrukcyjnych zbrojonych - 10%,
- w murach konstrukcyjnych niezbrojonych - 15%.
- w $cianach wypetniajgcych, podokiennych i na poddaszu - 50%,
W przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny
by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikédw atmosferycznych.

Organizacja robot murowych
Podstawowe zasady prawidtowej organizacji rob6t murowych:
e wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,
e praca na murach w pojedynke lub grupami (zespotami) o liczebnosci dostosowanej do rodzaju
budowy,
e racjonalne urzadzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiatéw budowlanych
(najblizej
muru wolny pas szerokosci 600 mm, dalej materiaty, a za materiatami drogi transportowe).
e wznoszenie murow pasami o odpowiedniej wysokosci,
e zastosowanie odpowiednich rusztowan (technicznie niezbednych i ekonomicznie uzasadnionych),
e zaopatrzenie robotnikdw we witasciwy sprzet murarski i ochronny.
e dostarczanie materiatéw budowlanych do stanowiska roboczego w sposdb wykluczajgcy przestoje,
e zorganizowanie robot systemem ruchu rGwnomiernego (podziat budowy na dziatki).
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Kategorie wykonania rob6t murowych na budowie

Kategoria A - roboty murarskie wykonuje nalezycie wyszkolony zespét pod nadzorem majstra murarskiego,
stosuje sie zaprawy produkowane fabrycznie, a jezeli zaprawy s3 wykonywane na budowie to kontroluje sie
dozowanie sktadnikdéw i wytrzymatos¢ zaprawy, natomiast jako$¢ robét kontroluje osoba o odpowiednich
kwalifikacjach, niezalezna od wykonawcy.

Kategoria B - warunki okreslajace kategorie A nie sg spetnione a nadzdér nad jakoscig robot moze kontrolowaé
odpowiednio wykwalifikowana osoba, upowazniona przez wykonawce.

Sposoby murowania z cegiet, pustakéw lub bloczkéw

Sposoby murowania z uwagi na rodzaj spoin wsporczych:
- na spoiny zwykte grubosci od 8 do 15 mm.

- na spoiny pasmowe grubosci od 8 do 15 mm,

- na spoiny cienkie grubosci od | do 3 mm.

Sposoby murowania z uwagi na rodzaj ztacza pionowego
o zwykte z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchniach bocznych faczonych elementoéw,
ez wypetnieniem kieszeni zaprawa, polegajace na dostawieniu do siebie na odpowiednig odlegtosc
elementow o odpowiednim ksztatcie powierzchni bocznych i zalaniu zaprawg otwordéw utworzonych
na styku wyrobdw,
e  na pidro i wpust polegajace na dostosowaniu do siebie elementéw w taki sposdb, by pidra jednego
elementu weszty we wpusty drugiego elementu.

Techniki murowania na spoiny zwykte:

- murowanie tradycyjne, na puste lub petne spoiny,
- murowanie na wycisk,

- murowanie na docisk.

Wymagania jakosciowe robot murowych

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych, czes¢ A, zeszyt 3, Konstrukcje
murowe", wydanie ITB-2006 rok roboty murowe powinny spetnia¢ odpowiednie wymagania jakosciowe, takie
jak:

Obrys muru

Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanych wymiaréw nie powinny przekraczac:
- W wymiarach poziomych poszczegdlnych pomieszczen £20 mm,

- w wysokosci kondygnacji £20 mm,

- w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku 50 mm.

Grubos$¢ muru

Grubosci murow w stanie surowym powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne
odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz:

-+10 mm, w przypadku murdéw petnych o grubosci wiekszej niz | cegta.

- 20 mm, w przypadku muréw szczelinowych.

Grubos¢ spoin

Normatywne grubosci i dopuszczalne odchytki grubosci spoin zwyktych wynosza:

- w spoinach poziomych: grubo$é nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, - 2 mm.

- w spoinach pionowych: grubo$¢ nominalna 10 mm. odchytki + 5 mm, - 5 mm.

W przypadku stupdw konstrukcyjnych o przekroju 0,3 m lub mniejszym, dopuszczalne odchytki grubosci spoin,
zaréwno poziomych, jak i pionowych, nie powinny przekracza¢ 2 mm.

W murach zbrojonych poprzecznie grubosc¢ spoiny powinna by¢ wieksza co najmniej o 4 mm niz grubosc¢
zbrojenia, natomiast w murach zbrojonych podtuznie grubos¢ spoiny powinna byé co najmniej o 5 mm wieksza
niz grubosé zbrojenia. W murach nie przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania, spoiny powinny by¢
catkowicie wypetnione zaprawg, az do lica muru.
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W murach przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania nie nalezy wypetnia¢ spoiny poziomej zaprawg na
gtebokos¢ 5-HO mm, liczac od lica muru, a przy powierzchniach muru, przy ktérych jest umieszczone zbrojenie
zewnetrzne, na gtebokos¢ nie mniejszg niz 10 mm i nie wiekszg niz 20 mm.

Zbrojenie
Dopuszczalne odchytki dtugosci pretow nie powinny by¢ wieksze niz:

- 10 mm dla poszczegdlnych odcinkéw preta (np. w miejscu odgiecia lub dla hakdw),
- +20 mm dla catego preta.

Dopuszczalne odchytki w rozstawie pretéw nie powinny przekracza¢ £15 mm, natomiast grubosci otulenia

pretéow powinny by¢ zgodne z wymaganiami pkt. 6.2. w normie PN-B-03340.

Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi muru
Dopuszczalne odchytki wykonania powierzchni i krawedzi zestawiono w tablicy 7.

Tablica 7. Dopuszczalne odchytki wykonania powierzchni i krawedzi muru

Rodzaj usterki

Dopuszczalne odchytki

powierzchnie spoinowane

inne powierzchnie

2

3

Zwichrowania i
skrzywienia powierzchni

nie wiecej niz 3 mm/m i
ogotem nie wigcej niz 10
mm na cafej powierzchni
sciany pomieszczenia

nie wiecej niz 6 mm/m i
ogotem nie wigcej niz 20
mm na catej powierzchni
sciany pomieszczenia

Odchylenie krawedzi od
linii prostej

nie wiecej niz 2 mm/m i nie
wiecej niz jedno na dtugosci
2m

nie wiecej niz 4 mm/m i nie
wiecej niz dwa na diugosci
2m

Odchylenie powierzchni i
krawedzi muru od
kierunku pionowego

nie wiecej niz 3 mm/m i
ogolnie nie wigcej niz 6 mm
na wysokosci kondygnacji
oraz 20 mm na cafej
wysokosci budynku

nie wiecej niz 6 mm/m i
ogolnie nie wiecej niz 10
mm na wysokosci
kondygnacji oraz 30 mm na
catej wysokosci budynku

Odchylenie od kierunku
poziomego gornych
powierzchni kazdej
warstwy cegiet

nie wiecej niz | mm/m i
ogotem nie wigcej niz |5
mm na catej dtugosci
budynku

nie wiecej niz 2 mm/m i
ogotem nie wigcej niz 30
mm na catej dtugosci
budynku

Odchylenie od kierunku
poziomego gornej
powierzchni ostatniej
warstwy pod stropem

nie wiecej niz | mm/m i
ogotem nie wigcej niz 10
mm na catej dtugosci
budynku

nie wiecej niz 2 mm/m i
ogotem nie wiecej niz 20
mm na catej dtugosci
budynku

Odchylenie

przecinajacych sig
ptaszczyzn od kata
przewidzianego w

projekcie

nie wiecej niz 3 mm

nie wiecej niz 6 mm

MURY Z CEGLY PELNEJ
Spoiny w murach ceglanych.
— 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubosd nie powinna przekraczad 17 mm, a minimalna

10 mm,

— 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubosd maksy-malna nie powinna

przekraczad 15 mm, a minimalna—5 mm.
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Spoiny powinny byd dokfadnie wypetnione zaprawa. W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy
wypetniad zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna byd wieksza niz 15% catkowitej liczby
cegiet.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegly (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzegad zasady, ze
kazda sciana powinna byd wykonana z cegty jednego wymiaru.

b) Potgczenie murdw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci réznigcej sie wiecej
niz o 5mm nalezy wykonywad na strzepia zazebione boczne.

MURY Z PUSTAKOW CERAMICZNYCH

Murowanie $cian z pustakow

Przed rozpoczeciem murowania — pustaki ceramiczne nalezy zwilzy¢. Zapobiegnie to szybkiemu oddaniu wody
przez zaprawe i jednoczesnie przyczyni sie do jej odpowiedniego wigzania i pdzniejszej wytrzymatosci. Zabieg
jest szczegdlnie istotny, kiedy murujemy w czasie letnich upatéw. Woéwczas zaleca sie wrecz polewanie woda
pustakow, ktére majg zostac uzyte. Podtoze pod pierwszg warstwe pustakdw powinno zosta¢ wypoziomowane
przy uzyciu poziomicy wezowej lub niwelatora. Murowanie zaczyna sie od utozenia warstwy wyréwnawczej z
zaprawy na catej szerokos$ci muru. Jesli sciana jest wznoszona na fundamencie — warstwe tg ktadzie sie na
wykonanej uprzednio izolacji poziomej. Murowanie rozpoczyna sie od naroznikéw. W zaleznosci od rodzaju
pustakdw oraz rodzaju wznoszonych scian narozniki mozna wykonaé z podstawowych elementow
petnowymiarowych lub przy uzyciu elementéw uzupetniajgcych. Zaprawe nanosimy tradycyjnie oraz na boczng
powierzchnie pustaka dostawianego w narozu do powierzchni czotowej. Nie mozna takze zapomnie¢ o
sprawdzeniu poziomu utozonej warstwy pustakow iich dobiciu przy pomocy gumowego mtotka.

Sciany w gére zaczyna sie wyprowadza¢ od naroznikéw. W tym celu nalezy w kazdym z nich ufozyé
przynajmniej po trzy warstwy pustakéw i dopiero wowczas wypetniac przestrzenie scian pomiedzy naroznikami.
Pustaki w naroznikach uktadamy naprzemiennie i sprawdzamy, czy poziom kolejnych warstw jest jednakowy w
kazdym z naroznikéw. Jednoczes$nie caty czas kontrolujemy pion wznoszonego muru. Robi sie to po utozeniu
kazdej z warstw pustakdw przy pomocy poziomicy, a dodatkowo wspomaga kontrole pionu pomiedzy
naroznikami - rozciggnietym sznurkiem murarskim.

W niektdrych systemach pustaki posiadajg fabryczne potgczenie pionowe na tzw. pidéro i wpust. Wéwczas
zaprawy uzywa sie jedynie do potgczenia pustakdw w poziomie. Naktada sie jg réwnomiernie na catg
powierzchnie utozonej warstwy za pomocg kielni murarskiej. Niepoprawne jest stosowanie zaprawy w tzw.
sposob plackowy. Zalecana grubosé zaprawy po wmurowaniu pustakéw to 12 mm. Przestrzen Sciany pomiedzy
naroznikami wypetniany dopiero woéwczas, kiedy w naroznikach znalazty sie kolejne warstwy pustakow,
pamietajgc przy tym, ze kazda warstwa Sciany musi rozpoczyna¢ sie od naroznika. Poziom pustakéw we
wszystkich naroznikach caty czas powinien by¢ identyczny. Do jego kontrolowania dobrze sprawdzajg sie
pionowe drewniane taty z naniesionymi poziomami kolejnych warstw.

Przewigzania w murze

Uktadajgc pustaki w kolejnych warstwach koniecznie nalezy zwrdci¢ uwage na ich potgczenia pionowe. W
zadnym razie nie mogg one bowiem pokrywac sie z sobg. Spoiny pionowe muszg byé przesuniete o
przynajmniej 10 cm w stosunku do siebie. W sytuacjach, kiedy jest to mozliwe — zaleca sie wykonanie
przewigzania poprzez przesuniecie pustaka o potowe jego dtugosci, w dwdch sasiadujgcych z sobg warstwach
muru. W przypadku wznoszenia scian z pustakéw o niemodularnej dfugosci, tzn. réznej od wielokrotnosci 12,5
cm — trzeba stosowac pustaki docinane. Pozwalajg one jednak wykonaé przewigzanie mniejsze niz 10 cm, a
trzeba pamietac, ze przewigzanie nie moze wynosi¢ mniej, anizeli 4 cm. Pustaki docinane wmurowuje sie w
miare mozliwosci w Srodkowg cze$¢ sciany. Nie mozna zapomnieé, ze w miejscu potgczenia elementéw
docietych z pustakami catymi konieczne jest wykonanie spoiny pionowej. Ewentualne ubytki, powstate w
$cianach jednowarstwowych przed ich tynkowaniem uzupetnia sie zaprawg cieptochtonng lub termoizolacyjng
zaprawg tynkarska.
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taczenie Sciany zewnetrznej ze Sciang wewnetrzng nosng

Sciany wewnetrzne noéne najlepiej jest budowaé wraz ze cianami zewnetrznymi. taczy sie je ze soba w taki
sposob, ze w co drugiej warstwie pustakdw — pustak sciany wewnetrznej wpuszcza sie na gtebokos¢ okoto 10 -
15 cm w sciane zewnetrzng. Dla zachowania izolacyjnosci termicznej przegréd — miejsce potgczenia nalezy
ociepli¢ 5 centymetrowg warstwg styropianu. W warstwach, w ktérych nie wpuszczono pustaka w sciane
zewnetrzng — dostawia sie go jedynie do czota i tgczy ze Sciang zewnetrzng na zaprawe murarskg. W
przypadkach, w ktérych sciany wewnetrzne wznosi sie pdiniej, anizeli zewnetrzne — nalezy przewidzie¢
mozliwos¢ potaczenia ze sobg pustakdw z obu przegréd. Robi sie to poprzez wykonanie tzw. strzepi, tj. zazebien
murarskich.

taczenie Sciany zewnetrznej ze Sciang dziatowa

Jak wiadomo, s$ciany dziatowe powstajg raczej po wybudowaniu $cian zewnetrznych oraz nosnych
wewnetrznych. Dlatego tez podczas wznoszenia scian zewnetrznych oraz wewnetrznych nosnych nie wolno
zapominaé o zamontowaniu w nich stalowych, nieocynkowanych kotew. Kotwy te potgcza pdzniej wzniesione
Sciany dziatowe z wybudowanymi wczesniej. Jeden koniec kotew nalezy zatopi¢ w poziomej spoinie zaprawy
Sciany nosnej, a drugi w poziomej spoinie $ciany dziatowej. Jesli po potaczeniu obu Scian pozostanie minimalna
szczelina nalezy jg wypetni¢ zaprawg lub pianka montazowa. Do spoinowania pustakéw w S$cianach
wewnetrznych(zaréwno nosnych, jak i dziatowych) nie jest zasadne stosowanie zaprawy cieptochtonnej,
poniewaz jedynie podnosi to koszty budowy. W tych przypadkach uzywa sie zwyktych zapraw murarskich.

Wykonanie otwordw i bruzd pod instalacje

W pustakach ceramicznych bez trudu i wysitku mozna wykonac¢ niezbedne otwory oraz bruzdy pod przewody
instalacyjne. Nie potrzeba do tego celu elektronarzedzi z udarem, a nawet odradza sie ich stosowanie. Otwory
wykonuje sie przy pomocy wiertnicy lub zwyktej wiertarki i wiertta koronowego. Bruzdy powstajg poprzez
wykonanie dwdch réwnolegtych nacie¢ zrobionych np. pitg tarczowg i nastepnie wybicie mfotkiem i
przecinakiem fragmentu pustaka. Mozna je takze zrobi¢ uzywajac specjalnej bruzdownicy. Pamietajmy, ze
przewododw instalacji elektrycznej nie zagtebia sie raczej w scianie, a jedynie przykrywa je warstwg tynku.

BELKI NADPROZOWE TYPU ,L-19"

Belki nadprozowe o przekroju w ksztatcie litery L (o szerokosci 9 i wysokosci 19 cm) nalezy stosowacé w
zaleznosci od rodzaju otworu i sposobu obcigzenia nadproza stropami, przyjmujac jeden z nizej wymienionych
typow:

a) D — nadproze drzwiowe, o dtugosci 119 cm (typ N/120), 149i 170 cm,

b) N — nadproze okienne w $cianie zewnetrznej obcigzone stropami, o dtugosci 119 cm (typ N/120), 129, 149,
179, 209, 239 269 cm,

c) S — nadproze okienne w $cianie zewnetrznej nie obcigzone stropami, o dtugosciach jak nadproza typu N.
Belki nadprozowe powinny by¢ wykonane z betonu klasy B20 zbrojonego stalg znaku 34GS i StOS (zbrojenie
montazowe).

W s$cianach zewnetrznych zaleca sie uktadaé od zewnetrznego lica sciany belki ocieplone gazobetonem
odmiany 05

PUSTAKI CERAMICZNE KANALOWE TYPU P

Pustaki o wymiarach 19x19x24 cm z kanatem okrggtym fi 15 cm. Pustaki bez otworu bocznego powinny mie¢
wytrzymatos¢ na sciskanie (w kierunku przelotu) min. 5 MPa. Wymaga sie aby pustaki byly odporne na zmiany
temperatury, imaty regularny ksztatt, ptaskie powierzchnie boczne i czotowe, nie zawieraty peknieé¢ i szczerb
siegajgcych wewnetrznej powierzchni $cianki otworu oraz nie imaty odpryskow i uszkodzen powierzchni.
Odchylenia powierzchni bocznych i czotowych od pionu oraz ewentualne skrzywienia tych powierzchni nie
mogg przekracza¢ 5 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6

6.2. SZCZEGOLOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
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Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot z dokumentacja
projektowa i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatéw,

- kontrole prawidtowosci osadzenia elementdw (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementoéw,

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnierl, sprawdzenie prawidtowosci wykonania z
uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

Badania materiatéw
Badania nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie przedtozonych:

e deklaracji zgodnosci lub certyfikatow,

e zapiséw dziennika budowy, protokotéw przyjecia materiatéw na budowe,

e deklaracji producentéw uzytych wyrobdw.
Konieczne jest sprawdzenie czy deklarowane lub zbadane przez producenta parametry techniczne odpowiadajg
wymaganiom postawionym w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji techniczne;j.
Materiaty, ktérych jakosé budzi watpliwosci mogg by¢ zbadane na wniosek zamawiajacego przez niezalezne
laboratorium, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.

Badania w czasie robét
Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét murowych z dokumentacjg
projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw. Badania te w szczegdlnosci
powinny dotyczy¢ sprawdzenia zbrojenia oraz wewnetrznych czesci muru ulegajacych zakryciu, a takze kontroli
jakosci zapraw wykonywanych na budowie.
Sprawdzenie zbrojenia powinno obejmowac kontrole:

e Srednic zbrojenia z doktadnoscig do 0,5 mm,

e dtugosci catkowitej i poszczegdlnych odcinkéw zbrojenia z doktadnoscig do 10 mm,

e rozstawienia i wlasciwego powigzania pretow z doktadnoscig do | mm,

e  otulenia zbrojenia z doktadnoscig do | mm.
Sprawdzenie wewnetrznych czesci muru ulegajgcych zakryciu powinno w szczegdélnosci dotyczyé prawidtowosci
wigzania elementéw w murze, grubosci i wypetnienia spoin, liczby uzytych wyrobow utamkowych.

Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczgce wykonania robdt murowych, w szczegdlnosci w zakresie:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami

naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

e jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdéw.

e prawidtowosci oceny robot poprzedzajgcych roboty murowe.

e jakosci wykonania robét murowych.
Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzysta¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do
robot i w trakcie ich wykonania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét.
Badania sprawdzajgce jakosé wykonania robdt murowych, wedtug pkt, 4. Warunkéw technicznych wykonania i
odbioru robot budowlanych, czes¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe", wydanie ITB-2006 r. oraz normy
archiwalnej PN-68/B-10020:
a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg - powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych
konstrukcji z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng oraz ze zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej;
sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych i pomiaréw; pomiar dtugosci i
wysokosci konstrukcji przeprowadza sie z doktadnoscig do 10 mm; pomiar grubosci murdw i osciezy wykonuje
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sie z doktadnoscig do | mm; za wynik nalezy przyjmowa¢ srednig arytmetyczng z pomiaréw w trzech réznych
miejscach.

b) sprawdzenie prawidtowosci wigzania elementéw w murze, stykach i naroznikach - nalezy przeprowadzac
przez ogledziny w trakcie robét,

c) sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia - nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar;
pomiar dowolnie wybranego odcinka muru z doktadnoscia do | mm nalezy zawsze wykona¢ w przypadku
muréw licowych, natomiast w przypadku murdéw nie licowych - gdy na podstawie ogledzin uznano, ze grubos¢
spoiny moze byé przekroczona; $rednig grubosé spoin poziomych nalezy oblicza¢ przez odjecie przecietnej
grubosci elementu murowego od ilorazu wysokosci zmierzonego odcinka muru (o wysokosci co najmniej | m) i
liczby warstw murowych; srednig grubos$¢ spoiny poziomej nalezy okresla¢ identycznie, mierzac poziomy
odcinek muru; w przypadku razacych rdznic grubosci poszczegdlnych spoin, sprawdzanie ich nalezy
przeprowadzaé oddzielnie, z doktadnoscig do | mm, na scisle okreslonych odcinkach muru,

d) sprawdzenie zbrojenia w czasie odbioru koricowego,

e) sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi muru - nalezy
przeprowadzaé przez przyktadanie w dwodch prostopadtych do siebie kierunkach, w dowolnym miejscu
powierzchni muru, oraz do krawedzi muru, faty kontrolnej dtugosci 2 m, a nastepnie przez pomiar z
doktadnoscig do | mm wielkosci przeswitu miedzy tatg a powierzchnia lub krawedzig muru.

f) sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru - nalezy przeprowadzaé z doktadnoscig do | mm;
badanie mozna wykonac pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa.

g) sprawdzenie poziomosci warstw murowych - nalezy przeprowadzaé przyrzagdami stosowanymi do takich
pomiaréw np. poziomnicg murarskg i tatg kontrolng lub poziomnicg wezowg, a przy budynkach o dtugosci
ponad 50 m niwelatorem.

h) sprawdzenie katéw pomiedzy przecinajgcymi sie pfaszczyznami dwéch sgsiednich muréw - nalezy
przeprowadza¢ mierzgc z doktadnoscia do | mm odchylenie (przeswit) przecinajacych sie ptaszczyzn od kata
przewidzianego w projekcie; odchylenie (przeswit) mierzy sie w odlegtosci | m od wierzchotka sprawdzanego
kata; badanie mozna przeprowadza¢ stalowym kgtownikiem murarskim, tatg kontrolng i przymiarem z
podziatka milimetrowa.

i) sprawdzenie liczby uzytych wyrobdow utamkowych.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuja
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakos¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robét.

7.1.3. Zasady okreslania ilosci robo6t

Przy odbiorze ilosciowym obowigzujg nastepujace zasady obmiaru muréw:

1. llo$¢ wykonywanych robdét murowych oblicza sie wg pomiaréw z natury lub na podstawie rysunkéw
roboczych

2. Mury z cegty znormalizowanej grubosci jednej cegty i wiecej oblicza sie wg ich objetosci w m3, mury ciensze
w m2 powierzchni.

3. Mury z cegty nie znormalizowanej, pustakéow, blokéw oblicza sie w m3.

4. Grubosé obliczeniowg muru przyjmuje sie facznie ze spoinami.

5. Stupy i kolumny obmierza sie w m3.

6. Dtugos¢ murdw prostych przyjmuje sie wg ich wymiarédw rzeczywistych. Diugo$¢ scian wielobocznych,
zebatych lub zakrzywionych mierzy sie w rozwinieciu po obrysie zewnetrznym Sciany
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7. Wysoko$¢ muréw w scianach budynkéw obmierza sie kondygnacjami od wierzchu stropu do wierzchu
nastepnego stropu. W podziemiu wysokos¢ sciany przyjmuje sie od wierzchu fundamentu do wierzchu stropu
przyziemia.

8. Z obmiaru muréw odlicza sie:

a) objetos$¢ otwordw okiennych, drzwiowych i innych oraz wnek - z wyjatkiem wnek na liczniki elektryczne i
gazowe - 0 objetosci ponad 0,05 m,

b) objetos¢ omurowanych konstrukcji betonowych i zelbetowych o objetosci ponad 0,01 m3,

c) objetosé szczelin powietrznych w $ciankach szczelinowych z pustakow.

9. Nie odlicza sie z objetosci muru:

a) nadprozy i przesklepien ptaskich z cegly i prefabrykatow,

b) bruzd na instalacje, gniazd i bruzd oporowych pozostawionych w czasie murowania,

¢) omurowanych konstrukcji stalowych i drewnianych

d) przewoddw dymowych, spalinowych i wentylacyjnych,

10. Powierzchnie otwordow mierzy sie w nastepujacy sposob:

a) otwory bez wegarkéw - w Swietle muréw,

b) otwory z wegarkami - w Swietle wegarkow,

c) otwory w ktorych obmurowane sg jednoczesnie ze wznoszeniem muru - w $wietle oScieznic.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8

8.2. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

8.3. Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inspektorowi do
ocenyi zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.

8.4. Odbidr jest potwierdzeniem, wykonania robot zgodnie z postanowieniami umowy oraz obowigzujacymi
Normami.

Odbidr robét przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych zgodnosci
wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujgcymi zasadami wigzania. Odbioér robot
murowych powinien sie odbywac przed wykonaniem tynkéw i innych robdét wykoniczeniowych, ale po
osadzeniu stolarki (oscieznic). W szczegdlnosci podlega sprawdzeniu:

d) zgodnos¢ ksztattu i gtéwnych wymiaréw muru z dokumentacja techniczng,

e) grubos$é¢ muru,

f) wymiary otwordéw okiennych i drzwiowych,

g) pionowosc¢ powierzchni i krawedzi,

h) poziomos$¢ warstw cegiet,

i) grubos¢ spoin i ich wypetnienie,

j)zgodnos¢ uzytych materiatdéw z wymaganiami projektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
o koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 POLSKIE NORMY
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1. PN-EN 197-1:2002
Cement — Czesc |: Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow powszechnego uzytku.
2. PN-EN 197-1:2002/A1:2005
jw.
3. PN-EN 413-1:2005
Cement murarski — Czesc |: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci.
4. PN-EN 459-1:2003
Wapno budowlane — Czes¢ |: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
5. PN-EN 771-1:2006
Wymagania dotyczace elementow murowych — Czes¢ |: Elementy murowe ceramiczne.
6. PN-EN 771-2:2006
Wymagania dotyczace elementow murowych — Czes¢ 2: Elementy murowe silikatowe.
7. PN-EN 771-3:2005
Wymagania dotyczace elementow murowych — Czes¢ 3: Elementy murowe z betonu kruszywowego (z kruszywami
zwykdymi i lekkimi).
8. PN-EN 771-3:2005/A1:2006
jw.
9. PN-EN 771-4:2004

Wymagania dotyczace elementow murowych — Czes¢ 4: Elementy murowe z autoklawizowanego betonu
komorkowego.

10. PN-EN 771-4:2004/A1:2006

jw.

11.PN-EN 771-5:2005

Wymagania dotyczace elementow murowych — Czesc 5: Elementy murowe z kamienia sztucznego.
12.PN-EN 771-5:2005/A1:2006

jw.

13. PN-EN 771-6:2007

Wymagania dotyczace elementow murowych — Czesc 6: Elementy murowe z kamienia naturalnego.
14.PN-EN 845-1:2004

Specyfikacja wyrobow dodatkowych do murow — Czesc |: Kotwy, listwy kotwiace, wieszaki i wsporniki.
15. PN-EN 845-2:2004

Specyfikacja wyrobow dodatkowych do murow — Czes¢ 2: Nadproza.

16. PN-EN 845-2:2004/Ap 1:2005

jw.

17.PN-EN 845-3:2004

Specyfikacja wyrobow dodatkowych do murow — Czesc 3: Stalowe zbrojenie do spoin wspornych.
18. PN-EN 998-1:2004

Wymagania dotyczace zapraw do murow — Czesc |: Zaprawa tynkarska.

19. PN-EN 998-1:2004/AC:2006

jw.
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20. PN-EN 998-2:2004
Wymagania dotyczace zapraw do murow — Czesc¢ |: Zaprawa murarska.
21.PN-EN 1008:2004

Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

22_PN-EN 1015-2:2000

Metody badan zapraw do murow — Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do badan.

23.PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(U)

jw.

24_PN-EN 1015-3:2000

Metody badan zapraw do murow — Okreslenie konsystencji swiezej zaprawy (za pomoca stolika rozptywu).
25.PN-EN 1015-3:2000/A1:2005

jw.

26. PN-EN 1015-2:2000/A2:2007(U)

jw.

27.PN-EN 1015-6:2000

Metody badan zapraw do murow — Okreslenie gestosci objetosciowe] Swiezej zaprawy.

28.PN-EN 1015-6:2000/A1:2007(U)

jw.

29.PN-EN 1015-7:2000

Metody badan zapraw do murow — Okreslenie zawartosci powietrza w swiezej zaprawie.

30. PN-EN 1015-9:2001

Metody badan zapraw do murow — Czesc¢ 9: Okreslenie czasu zachowania wiasciwosci roboczych i czasu korekty
Swiezej zaprawy.

31.PN-EN 1015-9:2001/A1:2007(U)

jw.

32.PN-EN 1015-10:2001

Metody badan zapraw do muréow — Czesc 10: Okreslenie gestosci wysuszonej stwardniatej zaprawy.
33.PN-EN 1015-10:2001/A1:2007(V)

jw.

34.PN-EN 1015-11:2001

Metody badan zapraw do murow — Czesc | I: Okreslenie wytrzymatosci na zginanie i sciskanie stwardniatej zaprawy.
35.PN-EN 1015-11:2001/A1:2007(U)

jw.

36. PN-EN 1015-17:2002

Metody badan zapraw do murow — Czes¢ |7: Okreslenie zawartosci chlorkow rozpuszczalnych w zaprawie.

37_.PN-EN 1015-17:2002/A1:2005(U)
w.
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38.PN-EN 1015-18:2003

Metody badan zapraw do murow - Czes¢ 18: Okreslenie wspofczynnika absorpcji wody spowodowanej
podcigganiem kapilarnym stwardniatej zaprawy.

39. PN-EN 1052-3:2003

Metody badan murow — Czesc 3: Okreslenie poczatkowej wytrzymatosci muru na scinanie.
40.PN-EN 1052-3:2004/A1:2007(U)

jw.

41.PN-EN 1443:2005

Kominy — Wymagania ogolne.

42_PN-EN 1457-2003

Kominy — Ceramiczne wewnetrzne przewody kominowe — Wymagania i metody badan.
43.PN-EN 1457:2003/A1:2004

jw.

44 _PN-EN 1457:2003/AC:2007

jw.

45.PN-EN 1745:2004

Mury i wyroby murowe. Metody okreslania obliczeniowych wartosci cieplnych.

46.PN-EN 1745:2004/Ap1:2006

jw.

47.PN-EN 1806:2006(U)

Kominy — Gliniane / ceramiczne ksztattki kanatow spalinowych do kominow jednosciennych — Wymagania i metody
badan.

48.PN-EN 1857:2005

Kominy — Czesci skladowe — Betonowe kanaly wewnetrzne.

49. PN-EN 1857:2005/AC:2007

jw.

50. PN-EN 1858:2005

Kominy — Czesci skladowe — Ksztattki betonowe.

51.PN-EN 1996-1-1:2006(U)

Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes¢ |-1: Reguly ogolne dla zbrojonych i niezbrojonych
konstrukcji murowych.

52.PN-EN 1996-1-2:2005(U)

Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes¢ |-2: Reguly ogolne — Projektowanie konstrukcji na
wypadek pozaru.

53. PN-EN 1996-2:2006(U)

Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes¢ 2: Uwarunkowania projektowe, dobor materiatow i
wykonawstwo konstrukcji murowych.

54 PN-EN 1996-3:2006(U)

Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes¢ 3: Uproszczone metody obliczania niezbrojonych
konstrukcji murowych.
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55. PN-EN 13055-1:2003

Kruszywa lekkie — Czesc |: Kruszywa lekkie do betonu, zaprawy i rzadkiej zaprawy.
56. PN-EN 13055-1:2003/AC:2004

jw.

57.PN-EN 13063-1:2006(U)

Kominy — System kominow z glinianymi / ceramicznymi kanatami spalinowymi — Czes¢ |: Wymagania i metody badan
odpornosci na pozar sadzy.

58. PN-EN 13063-2:2005(V)

Kominy — System kominow z glinianymi / ceramicznymi kanatami spalinowymi — Czes¢ 2: Wymagania i metody badan
w warunkach wilgotnych.

59. PN-EN 13069:2005(U)

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-5.00.01. POKRYCIE DACHU Z PAP ZGRZEWALNYCH

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7  45261210-9 WYKONYWANIE POKRYE DACHOWYCH
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : wykonania pokrycia dachu z papy zgrzewalnej

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

Podtoze - element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma by¢ izolacja.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic poziomoéw
powierzchni podtoza.

Warstwa wygtadzajgca - cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.

Warstwa gruntujaca - powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca przyczepnosc powtoki
ochronne;j.

Faseta - wyoblenie wykonane na pofaczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

Izolacje przeciwwilgociowe czesci podziemnej i przyziemia budynku — hydroizolacje wykonywane w czesci
podziemnej i przyziemiu budynku posadowionego powyzej zwierciadta wody gruntowej, w gruntach
przepuszczalnych.

I1zolacje wodochronne czesci podziemnej i przyziemia budynku - hydroizolacje wykonywane w warunkach gdy:
1) budynek jest posadowiony powyzejzwierciadta wody gruntowej, lecz w gruntach nieprzepuszczalnych i
uwarstwionych,

2) fundamenty budynku i $ciany fundamentowe lub ich fragmenty sg potozone ponizej zwierciadta wody
gruntowej, bez wzgledu na rodzaj otaczajgcego gruntu.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2
2.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Wszystkie materiaty do wykonania robét okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

PAPA PODKtADOWA ZGRZEWALNA MODYFIKOWANA SBS do izolacji poziomych

73



Dane techniczne:

PN-EN 13707:2008

e s Metoda badania/ o "
Lp. Wiasciwosc klasyfikacja J.M. Wartosc lub ustalenie
1. | Wady widoczne PN-EN 1850-1:2002 —_ wyrib pozbawiony wad
widocznych
2. |Dhugose (") PN-EN 1848-1: 2002 m 250
S . 20,90
3. |Szerokosc (*) PN-EN 1848-1: 2002 m (1,00 £ 0,01)
odchytka: €10 mm/S m lub
4. |Prostoliniowosé PN-EN 1848-1: 2002 -— proporcjonalnie dla innych
diugosci
5. |Grubosé PN-EN 1848-1: 2002 mm 46:02
iz PN-EN 1028: 2002 o wodoszczelna przy ciSnieniu
Wi | ———— Metoda A 10 kPa
a i PN-EN 1SO 119825-2:2004
7. |Reakcja na ogien PN-EN 13501-1:2004 — klasa F
Wiasciwosci mechaniczne przy
rozcigganiu: maksymalna sita
8. |rozciggajaca PN-EN 12311-1: 2001 N/S0 mm
-kierunek wzdluz, 1100 £ 200
-kierunek w poprzek 800 £ 100
Wiasciwosci mechaniczne przy
rozcigganiu: wydluzenie i
Q. Silamall it PN-EN 12311-1: 2001 % 50+ 10
-kierunek w poprzek 60+ 10
10. | Gietkos¢ w niskiej temperaturze PN-EN 1108: 2001 <-25 /230 mm
Odpomosc na splywanie w .
1. sszonej temperaturze PN-EN 1110: 2001 2100
12. | Przenikanie pary wodnej e glneiiesci - p=20 000

PAPA WIERZCHNIEGO KRYCIA ZGRZEWALNA MODYFIKOWANA SBS

Dane techniczne:
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g Metoda badania/ - .

Lp. Wiasciwosé klasyﬁkacjal J.M. Wartosé lub ustalenie

1. | Wady widoczne PN-EN 1850-1:2002 —_ Wyrdb pozbawiony wad

’ ’ widocznych

2. | Diugosc (*) PN-EN 1848-1: 2002 m 250

o A 20,99

3. | Szerokosc (*) PN-EN 1848-1: 2002 m (1,00 £ 0,01)

odchytka: <10 mm/5 m lub

4. | Prostoliniowo$¢ PN-EN 1848-1: 2002 s proporcjonalnie dla innych

diugosci

5. | Grubosc PN-EN 1849-1: 2002 mm 52+0,2

s PN-EN 1928: 2002 wodoszczelna przy cisnieniu

6. | Wodoszczelnost Mcloda A ——- 10 kPa

7. | Reaksjana ogie PNENISO 112522004 | asaE
Wytrzymatosc ziaczy na
Scinanie '

8. -zakiad podiuzny, PN-EN 12317-1:2001 N/50 mm 900 + 200
-zakiad poprzeczny 1100 + 200
Wiasciwosci mechaniczne przy
rozcigganiu: maksymailna sita

9. |rozciagajaca PN-EN 12311-1: 2001 N/50 mm
-kierunek wzdiuz, 1100 + 200
-kierunek w poprzek 800 + 100
Wiasciwosci mechaniczne przy
rozcigganiu: wydiuzenie " e

10. “Kkierunek wzdiuz, PN-EN 12311-1: 2001 % 50 £ 10
-kierunek w poprzek 60 +10

11. | Odpomos¢ na uderzenie PN-EN 12691:2002 mm 10

12 Odpomos¢ na obciazenie PN-EN 12730:2002 k 20

- | statyczne Metoda A 9
o - PN-EN 1107-1:2001

13. | Stabilnos¢ wymiarow Metoda A % <0,5

14. | Gietkos¢ w niskiej temperaturze PN-EN 1109: 2001 °C <-25 /230 mm
Odpomos¢ na sptywanie w i . -

15. podwyZszonej temperaturze PN-EN 1110: 2001 C =100
Odpomos¢ na starzenie PN-EN 1109: 2001

16- | sztuczne PN-EN 1296: 2002 s b

17. | Przyczepnosc posypki PN-EN 12039: 2001 % 10+10

18. | Przenikanie pary wodnej Lip sl 12 _ p=20 000

KOMINEK WENTYLACYINY
jest przeznaczony do odprowadzania pary wodnej gromadzacej sie pod izolacjg wodochronng z pap
asfaltowych.

Stosowanie kominka wentylacyjnego powinno by¢ zgodne z:

- obowigzujgcymi w Polsce normami i przepisami,
- dokumentacjg techniczna opracowang dla okreslonego zastosowania,
- instrukcjg stosowania, opracowang przez Producenta,
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Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan

1 2 3 4

1 | Wyglad zewnetrzny jednolita, gtadka, péimatowa
powierzchnia barwy czarnej,

5.6.1
bez rys i uszkodzen B S
mechanicznych
2 | Ksztait i wymiary wedtlug rys. 1
. p 562
3 | Dopuszczalne odchyiki wymiarow +3%
4 |Gestosc, giem® PN-EN ISO 1183-1:2006
091+ 5%
(PN-92/C-89035 met. A)
5 | Wytrzymatos¢ na rozciaganie udarowe, > 200 PN-EN ISO 8256:2006
kJim? = metoda A, probka typu 5
6 | Twardos¢ wedtug Shore'a, D 59+5 PN-EN [SO 868:2005

twardos$ciomierz typu D

, napromieniowaniu do 8 GJ/m?, okreslona:

7 | Odpornosé na przyspieszone starzenie po

moze nastapic jednolita PN-EN ISO 4882-2:2006

- zmiang barwy, stopien skali szarej zmiana barwy, nie wigksza PN-EN 20105-A02:1996
niz 4 stopien skali szarej PN-ISO 7724-2,3:2003

- wytrz;tmaloéciq na rozcigganie udarowe, = 200 PN-EN ISO 8256:2008

kd/m metoda A, probka typu 5
PN-EN |ISO 866:2005

- twardoscig wediug Shore’a, D 58+5 twardosciomierz typu D

Kit asfaltowy uszlachetniony KF.
Wymagania wg normy PN-75/B-30175.

3.

3.1.

3.2,

4.2,

5.2.

SPRZET

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3

SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.

Do wykonania hydroizolacji w technologii pap zgrzewalnych niezbedne s3:

a. palnik gazowy z wezem dtugosci min. 15 mi z reduktorem,

b. maty palnik do obrébek dekarskich,

c. butlaz gazem propan-butan,

d. szpachelka,

e. nodz do ciecia papy,

f.  watek dociskowy z silikonowa rolkg,

g. sztywnailekka, odpowiednio wygieta rurka do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania.
TRANSPORT

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4

SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢é réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

WYKONYWANIE ROBOT

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
SZCZEGOLOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT
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Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

10.

11.

12.

13.

14.

PODSTAWOWE ZASADY WYKONAWCZE
Do wykonania pokrycia dachowego mozna przystgpié po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podtoza i
podktadu z dokumentacjg techniczng oraz wymaganiami szczegétowymi dla danego rodzaju pokrycia.
W przypadku, gdy w projekcie brak jest szczegétowych rozwigzan przed przystgpieniem do uktadania
nowego pokrycia lub renowacji starego nalezy doktadnie zapoznac sie ze stanem dachu i dokonaé
wyboru odpowiednich materiatéw oraz technologii robdt, a takie podjg¢ decyzje o koniecznosci
wykonania wentylacji pokrycia (szczegdlnie w przypadku remontu starych pokry¢).
Prace dekarskie mozna rozpocza¢ dopiero po zakonczeniu robét budowlanych na powierzchni potaci
dachowej, np. tynkowaniu komindw, wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu
powierzchni pionowych, na ktére bedg wyprowadzone (wywijane) warstwy pokrycia papowego,
osadzeniu klockéw do mocowania obrébek blacharskich, uchwytéw rynnowych itp.
Bezposrednio przed przystgpieniem do prac dekarskich nalezy dokona¢ pomiaréw pofaci dachowej,
sprawdzi¢ osadzenie wpustdw dachowych, wielko$¢ spadkéw pofaci dachu oraz okresli¢ ilos¢ przerw
dylatacyjnych i w oparciu o dokonane ustalenia precyzyjnie rozplanowac roztozenie poszczegdlnych
pasoéw papy na powierzchni dachu.
Prace dekarskie z uzyciem pap zgrzewalnych mozna wykonywa¢ w temperaturze:

a. nie nizszej niz 0°C w przypadku pap modyfikowanych SBS,

b. o nie nizszej niz +5°C w przypadku pap oksydowanych.
Papa przed uzyciem powinna by¢ przez min. 24 godz. przechowywana w temperaturze ok. +20°C i
wynoszona na dach bezposrednio przed uktadaniem.
Nie nalezy prowadzic¢ prac dekarskich na dachach o zawilgoconej lub oblodzonej powierzchni, a takze
podczas opaddw atmosferycznych lub silnego wiatru.
Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych, rynien, hakéw i innego
oprzyrzadowania, oraz od wstepnego wykonania z papy podkfadowej obrébek detali dachowych
takich jak ogniomury, kominy, swietliki.
Krycie dachéw papg powinno by¢ wykonywane od okapu w kierunku kalenicy. Przy nachyleniach
dachu do 20% pape nalezy uktada¢ pasami réwnolegtymi do okapu, natomiast przy wiekszym spadku
pape uktada sie pasami prostopadtymi do okapu ze wzgledu na mozliwosé osuwania sie uktadanych
pasow papy podczas ich zgrzewania, co spowodowane jest znaczng masg papy.
Minimalny spadek dachu powinien by¢ taki, aby nawet po wystgpieniu ugiecia elementéw
konstrukcyjnych dachu zapewniat skuteczne odprowadzenie wody. Dlatego tez nachylenie pofaci
dachowej nie powinno by¢ mniejsze niz 1%, a tam gdzie jest to mozliwe zaleca sie wieksze spadki.
Przed utozeniem papy rolke nalezy rozwingé w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana w celu
rozprostowania i po przymierzeniu z uwzglednieniem zaktadéw oraz ewentualnym przycieciu, zwing¢
jg z dwdch koncéw do $rodka.
Zasadnicza operacja uktadania papy metodg zgrzewania polega na rozgrzewaniu podfoza oraz spodniej
strony papy, az do momentu zauwazalnego topienia sie masy przy jednoczesnym, powolnym
rozwijaniu rolki. O prawidtowym zgrzaniu papy do podtoza swiadczy odpowiedni wyptyw masy, ktory
powinien wynosi¢ od 0,5 do 1 cm na catej dtugosci pasa zgrzewanej papy. Brak wyptywu lub wyptyw
nieréwnomierny swiadczy o nieprawidtowym zgrzaniu papy z podtozem.
Kolejne pasy papy nalezy tgczyé ze sobg na zaktad wzdtuzny (fabrycznie przygotowany) o szerokosci 8-
10 cm i poprzeczny o szerokosci 12-15 cm. Miejsca zaktadéw poprzecznych na catej ich szerokosci
nalezy podgrzaé palnikiem i docisngc¢ szpachelkg w celu wgniecenia posypki. Zaktady powinno sie
wykonywac ze szczegdlng starannoscig, zgodnie z kierunkiem sptywu wody oraz zgodnie z kierunkiem
wiatrow wiejacych w danej okolicy.
Po utozeniu kilku rolek i wystudzeniu pokrycia nalezy sprawdzié¢ prawidtowos¢ wykonania zgrzewdéw na
zaktadach. Miejsca Zle zgrzane trzeba po odchyleniu papy podgrzaé i ponownie skleic. Miejsca
wyptywu masy bitumicznej zaleca sie posypac¢ posypka w kolorze pokrycia w celu poprawienia
estetyki.
Pasy papy powinny by¢ tak rozmieszczone, aby zakfady zaréwno poprzeczne jak i wzdtuzne nie
pokrywaty sie.
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15.

16.

Pasy papy nawierzchniowej nalezy przesung¢ wzgledem papy podktadowej o potowe szerokosci rolki.
Aby unikngé zgrubiend na zaktadach zaleca sie odciecie pod katem 45% naroznika z kazdego pasa
znajdujgcego sie na spodzie zaktadu.

Papy zgrzewalne oksydowane na wktadce z welonu szklanego mogg stanowic tylko jedng warstwe w
wielowarstwowym pokryciu dachowym.

Na podtozach z ptyt izolacji termicznej (wetna, styropian) na pierwszg warstwe pokrycia nalezy
zastosowad pape o zwiekszonej wytrzymatosci na rozrywanie i przedziurawienie tj. pape na wktadce z
tkaniny szklanej lub wtékniny poliestrowej.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoza przeznaczone pod pokrycia papowe powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonym w PN-
80/B-10240 oraz muszg spetniac kilka podstawowych wymagan:

podtoze powinno by¢ réwne, co ma decydujgce znaczenie dla prawidtowego sptywu wody,
przyczepnosci papy do podtoza oraz estetyki wykonanego pokrycia; przyjmuje sie, ze przeswit
pomiedzy powierzchnig podfoza, a tatg kontrolng o dtugosci 2 m nie moze przekraczaé 5 mm

podtoze powinno by¢ odpowiednio zdylatowanej

wytrzymato$¢ i sztywnos¢ podtoza powinny zapewnial przeniesienie przewidywanych obcigzen
wystepujacych podczas wykonywania robét oraz podczas eksploatacji dachu;

podtoze powinno by¢ oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen oraz zagruntowane asfaltowym srodkiem
gruntujacym;

zaleca sie, aby przy obrébkach elementéw wystajgcych nad powierzchnie dachu stosowaé kliny z
wetny mineralnej lub ze styropianu oklejonego papa.

Podtoze betonowe

Podtoza betonowe i z zaprawy cementowej muszg by¢ dojrzate i uzyskaé przed rozpoczeciem
uktadania pokrycia papowego wilgotnos$¢ mniejsza niz 6%. Jezeli wilgotnosé bedzie wieksza nalezy sie
liczy¢ z mniejszg przyczepnoscig do podtoza utozonej papy, a takie z tworzeniem sie pecherzy w
pokryciu. Na powierzchni podtoza nie mogg wystepowac rysy skurczowe i spekania.

Wylewki utozone na warstwie izolacji termicznej powinny mie¢ grubo$¢ minimum 3,5 cm. Podtoze
takie nalezy zdylatowac na pola o boku 1,5 - 2 m w obu kierunkach, a dylatacje powinny pokrywac sie z
dylatacjami konstrukcji dachu.

Podtoze przed ukfadaniem papy nalezy zagruntowaé asfaltowym roztworem gruntujgcym . Do
gruntowania gtadzi cementowej wykonanej na ptytach styropianowych nalezy stosowaé dyspersje
asfaltowag (DYSPERBIT), nie wolno natomiast stosowaé roztwordw asfaltowych zawierajgcych
rozpuszczalniki organiczne.

Podtoze z elementéw prefabrykowanych

Ptyty dachowe o powierzchni wykonczonej w zaktadzie prefabrykacji moga stanowic¢ bezposrednie
podtoze jedynie w przypadku wtasciwej tolerancji wymiarowej prefabrykatow, gtadkiej i rownej
powierzchni oraz montazu gwarantujacego uzyskanie wymaganej doktadnosci i rdwnosci podtoza.
Styki pomiedzy elementami powinny by¢ wypetnione zaprawa o wytrzymatosci minimum 10 MPa.
Podtoze nalezy wyczyscic¢ i zagruntowaé. W miejscach stykow nalezy dodatkowo utozy¢ i punktowo
zamocowac (przyklei¢) pasy z papy podktadowej o szerokosci okoto 25 cm, najlepiej na osnowie z
widkniny poliestrowe;j.

Na podtozu ze s$redniowymiarowych elementéw prefabrykowanych (np. ptytach korytkowych)
wymagane jest wykonanie wylewki o grubosci 3-4 cm.

Roboty dekarskie zwigzane z ukfadaniem papy na podtozu z ptyt zelbetowych, prefabrykowanych
mozna rozpoczgc, jezeli asfaltowa powtoka gruntujgca jest dostatecznie sucha, ciggta i wykazuje dobra
przyczepnosc do podtoza.

Podtoze drewniane

Podtoze drewniane powinno by¢ wykonane z desek o grubosci zapewniajgcej wtasciwg sztywnosé
podtoza przy stosowanym rozstawie krokwi. Najczesciej stosuje sie deski o grubosci od 20 do 32 mm.
Wskazane jest uktadanie desek o maksymalnej szerokosci do 15 cm, strong dordzeniowg do gory.
Wilgotnos¢ desek nie powinna by¢ wieksza niz 21%.

Deski nalezy uktada¢ na ,,pidro i wpust" lub na ,przylge". Szczeliny pomiedzy deskami nie powinny byc
wieksze niz 2 mm.
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Podtoze pod papy moze by¢ réwniez wykonane ze sklejki drewnianej lub odpowiedniej wodoodpornej
odmiany ptyty widrowej - OSB 3. Miejsca faczenia desek lub ptyt powinny wypadac na krokwi. Nie jest
zalecane bezposrednie zgrzewanie papy na podtoze drewniane. Wskazane jest utozenie, jako pierwszej
warstwy, papy podktadowej mocowanej mechanicznie. Zaleca sie zastosowanie pap o zwiekszonej
wytrzymatosci na rozrywanie i przedziurawienie tj. pap na wktadce z tkaniny szklanej lub widkniny
poliestrowe;j

Podtoze z ptyt styropianowych / polistyrenowych

Ptyty styropianowe do izolacji termicznej majgce stanowié¢ podtoze pod pokrycie papowe powinny
posiadac¢ odpowiednig wytrzymatos¢ i sztywnos$é zapewniajgcg przeniesienie obcigzet zewnetrznych
wystepujacych w czasie uzytkowania dachu oraz obcigzen spowodowanych pracami dekarskimi. Pod
bezposrednie krycie papg nalezy stosowaé ptyty ze styropianu samogasngcego zgodne z PN-B-
20130:2001, o gestosci objetosciowej co najmniej 30 kg/m3 i naprezeniu $ciskajgcym przy 10%
odksztatceniu wzglednym co najmniej 200 kPa lub ptyty z polistyrenu ekstrudowanego.

Rozrdzniamy nastepujgce rodzaje ptyt stosowanych do termoizolacji:

4 ptyty styropianowe - frezowane i proste,

4 ptyty warstwowe (PW-11A) ze styropianu oklejonego papg - jednostronnie i dwustronnie,

4 ptyty izolacyjne z polistyrenu ekstrudowanego dopuszczone do bezposredniego krycia papa,

4 piyty izolacyjne z polistyrenu ekstrudowanego oklejonego papa.

Przed rozpoczeciem uktadania ptyt nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ spadkéw dachu oraz wykonaé
wszystkie prace poprzedzajace, takie jak: montaz swietlikow, wywietrznikéw, masztéw oraz innych
elementéw ponaddachowych.

Termoizolacja sktadajaca sie z kilku warstw ptyt sklejonych ze sobg powinna byé tak wykonana, by
spoiny miedzy ptytami w kazdej z warstw byty przesuniete wzgledem siebie, o co najmniej 20 cm. Ptyty
styropianowe laminowane jednostronnie nalezy mocowa¢ do podfoza za pomocag facznikéw
mechanicznych, wzglednie przyklejac lepikiem asfaltowym na goraco (max temperatura lepiku 120°C -
130°C), specjalnymi masami asfaltowymi lub lepikami na zimno odpowiednimi do takiego zakresu
stosowania (niepowodujgcymi destrukcji styropianu). W przypadku klejenia, w strefie brzegowej i
naroznej, ptyty nalezy dodatkowo mocowac tgcznikami mechanicznymi.

Do klejenia styropianu nie wolno stosowaé lepikdw asfaltowych na zimno na rozpuszczalnikach
organicznych.

Ptyty laminowane dwustronnie mozna mocowaé¢ mechanicznie wzglednie klei¢ do podtoza stosujac
lepik asfaltowy na gorgco.

Kliny oraz odboje styropianowe mocuje sie tak jak ptyty laminowane jednostronnie.

Zaktady na potaczeniach ptyt nalezy przyklei¢ do ptyt sgsiednich.

Podtoze z ptyt termoizolacyjnych musi by¢ zabezpieczone przed zawilgoceniem poprzez niezwtoczne
utozenie na nim, co najmniej jednej warstwy papy.

Podtoza z ptyt twardych z wetny mineralnej

Ptyty twarde z wetny mineralnej mogg stanowi¢ podfoze pod pokrycie papowe, jezeli posiadajg
aprobate techniczng lub spetniajg wymagania normy wyrobu. W przypadku jednorodnych ptyt z wetny
mineralnej lub gérnej warstwy wyrobdw wielowarstwowych wykonanych z tego materiatu naprezenie
Sciskajgce przy 10% odksztatceniu powinno by¢ rdwne lub wieksze niz 0,06 Mpa, natomiast obcigzenie
punktowe powinno byé rowne lub wieksze niz 500 N przy odksztatceniu 5 mm.

Ptyty twarde z wetny mineralnej nalezy mocowa¢ do podtoza z ptyt betonowych lub blach falistych w
sposdb mechaniczny lub przyklejaé za pomocy lepiku na gorgco wzglednie lepikami na zimno
odpowiednimi do takiego zakresu stosowania.

Bruzdy z blach falistych przy okapach, kalenicach i swietlikach mogg by¢ wypetnione wktadkami z
wetny mineralne;j.

Termoizolacja sktadajaca sie z kilku warstw ptyt sklejonych ze sobg powinna byé tak wykonana, by
spoiny miedzy ptytami w kazdej z warstw byty przesuniete wzgledem siebie, o co najmniej 20 cm.
Podtoze z ptyt z wetny mineralnej musi by¢ zabezpieczone przed zawilgoceniem poprzez niezwtoczne
utozenie na nim, co najmniej jednej warstwy papy.

METODY UKtADANIA PAP
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Sposob uktadania pap jest wainym czynnikiem prawidtowego funkcjonowania catego systemu
izolacyjnego. Wybdr odpowiedniej metody zalezy od typu oraz kata nachylenia podtoza, od
zastosowania dodatkowego obcigzenia (ciezkich warstw ochronnych - balastu), a takze od ogdlnego
stanu technicznego powierzchni izolowanej. Dokonujac wyboru odpowiedniej metody trzeba pamietac
rowniez o tym, aby caty system izolacyjny scisle ,, wspétdziatat" z podtozem, gdyz zwykle reaguje on w
odmienny sposob niz podfoze na dziatajgce naprezenia, deformacje czy tez inne czynniki zewnetrzne.
W zaleznosci od sytuacji papy mozna uktada¢ metodami:

4 bez zgrzewania

4 potzgrzewania

4 petnego zgrzewania

4 klejenia

4 mocowania mechanicznego

Bez zgrzewania

Metoda ta stosowana jest zwykle w przypadku dodatkowego obcigzenia pokrycia wykonanego z pap
ciezkimi warstwami ochronnymi (balastem) i dotyczy wykonywania dachdéw w systemie odwréconym
(ogrody dachowe, dachy zielone).

Moze by¢ stosowana na podtozu o maksymalnym kgcie nachylenia 5%. Uktadanie t3 metoda polega na
rozwinieciu papy i jej zgrzaniu w miejscach zaktadéw. Dodatkowo pape nalezy przymocowac
mechanicznie, wzdtuznie do podtoza oraz do stref pionowych metoda petnego zgrzewania.

Pétzgrzewanie

Mozna je stosowac przy spadkach nie wiekszych niz 40% na podtozu zaréwno z izolacjg termiczna, jak i
z istniejgcym pokryciem papowym (renowacja) z zastosowaniem papy perforowanej (wentylacyjnej)
jako pierwszej warstwy.

Ten sposdb uktadania polega na zgrzewaniu papy tylko w miejscach otworéw w papie perforowane;j.
Powierzchnia otworéw w papie perforowanej , a tym samym powierzchnia zgrzewania nie powinna
by¢ mniejsza niz 50% catej powierzchni uktadanej papy.

Zastosowanie papy perforowanej wraz z kominkami wentylacyjnymi umozliwia ciggta wentylacje
przestrzeni pomiedzy podtozem a powierzchnig papy. Pozwala to na obieg i ewakuacje gazow, wilgoci
oraz powietrza przedostajgcego sie poprzez podtoze, dzieki czemu mozna unikng¢ powstawania
pecherzy oraz deformacji pokrycia izolacyjnego.

W przypadku betonowych elementéw prefabrykowanych nalezy wczesniej pokry¢ miejsca tgczenia
tych elementdéw rozktadajac i zgrzewajac punktowo z jednej strony 20-30 cm pas papy.

Papy perforowanej nie nalezy ukfada¢ w miejscach szczegdlnie narazonych na wnikanie wody pod
pokrycie tj. w pasie przyokapowym, przy wpustach dachowych i korytach odptywowych, przy
dylatacjach konstrukcyjnych, przy kominach i ogniomurach itp. W tych miejscach nalezy odsungé¢ pape
na odlegtos¢ 50 cm.

Petne zgrzewanie

Stosowane jest na powierzchniach o dowolnym kgcie nachylenia. Aby zapewnic petng przyczepnosc do
podtoza oraz szczelnos¢ w miejscach okapow, attyk, dylatacji, pasow podrynnowych oraz innych
zakonczen, wskazane jest zastosowanie dodatkowo mocowania mechanicznego. Dlatego tez do
wykonania wszelkich tego typu obrdbek nalezy zawsze stosowa¢ pape wzmocniong wtdkning
poliestrowa. Przy spadku podtoza wiekszym od 20% oprécz uktadania papy metoda zgrzewania mozna
zwiekszyé przyczepnos¢ oraz szczelno$¢ catego systemu izolacyjnego poprzez jego mechaniczne
przymocowanie do podtoza za pomocg tgcznikdw.

Klejenie

Stosowane jest przy spadkach nie wiekszych niz 40% w przypadku, gdy z roznych wzgledéw nie mozna
zastosowaé zgrzewania papy do podtoza. W takim przypadku pape przykleja sie do podtoza przy
pomocy lepiku na gorgco lub specjalnego lepiku na zimno dopuszczonego do tego typu zastosowan.
Nalezy pamietaé, ze do klejenia nadajg sie jedynie te papy, ktére posiadajg od strony spodniej talk lub
drobny piasek. Klejenie pap pokrytych ze spodniej strony folig mozna przeprowadzi¢ po jej
wczeshiejszym usunieciu (np. przez stopienie).

80



W przypadku uktadania pap metoda klejenia poszczegdlne pasy papy powinny byé potgczone ze sobg
w miejscach zaktadéw bocznych metodg petnego zgrzewania.

Mocowanie mechaniczne

Stosowane jest przy spadkach nie wiekszych niz 40% przede wszystkim w przypadku dachéw na
podtozu z blachy trapezowej, gdzie zakres temperatury, obcigzenie deszczem i $niegiem oraz ruchy
podtoza wywierajg wiekszy wptyw na pokrycie niz w innych sytuacjach. Z tych powodéw we wszystkich
przypadkach, gdzie dachy tego typu musza wykazac¢ sie duzg wodoszczelnoscig taczenie pokrycia
termo- i hydroizolacyjnego z podtozem za pomocg mocowania mechanicznego jest najwtasciwszym
rozwigzaniem.

Metode mocowania mechanicznego mozna réwniez stosowa¢ w przypadku dachéw o podiozu
betonowym.

Pape podktadowag mocuje sie poprzez warstwe termoizolacji do podfoza z blachy trapezowej lub
betonu za pomoca facznikéow teleskopowych. taczniki teleskopowe powinny byé mocowane w
miejscach zaktaddéw bocznych papy w ilosci:

4 3 szt. na 1 m2 w strefie srodkowej dachu,

# 6 szt. w strefie brzegowej,

4 9 szt. w strefie naroznej.

Dodatkowo rolki papy powinny by¢ potgczone ze sobg metoda petnego zgrzewania w miejscach
zaktaddéw bocznych.

ZASADY RENOWACIJI POKRYC DACHOWYCH

Z problemem zaciekania obiektéw spowodowanego usterkami pokrycia dachowego w praktyce spotykamy sie
bardzo czesto.

Pierwotng przyczyng powstawania zaciekow jest najczesciej starzenie sie materiatu pokryciowego lub
nieszczelnosci w jego potgczeniach oraz szczegétach obrébek wynikajagce np. z ruchéw konstrukcyjnych
podtoza, niewfasciwego doboru rodzaju papy, badz btedéw wykonawczych. Jezeli przyczyny te nie zostang
usuniete, woda systematycznie przedostajgca sie miedzy warstwy pokrycia przyspieszy znaczgco caty proces
starzenia.

Wbudowane materiaty tracg swoje wtasnosci fizyko-mechaniczne, az do catkowitego zniszczenia i pokrycie
dachowe przestaje petni¢ swoja funkcje.

Przed przystagpieniem do renowacji starego pokrycia dachowego nalezy, wiec kazdorazowo dokonaé
doktadnego przegladu catego dachu, a przede wszystkim nalezy zwrdcié¢ uwage na:

* sposdb odprowadzania wdéd opadowych, stan techniczny rynien, rur spustowych, koryt opadowych, a takze
na

wyprofilowanie spadkéw pofaci dachu,

e stan techniczny wszystkich obrébek znajdujacych sie na dachu (tj. muréw ogniowych, komindw, koryt
odptywowych, dylatacji, itp.),

e stan techniczny istniejgcego pokrycia papowego, stopien jego zniszczenia i zawilgocenia, wystepowanie
pecherzy oraz ilos¢ uszkodzenh mechanicznych.

Po ogledzinach dachu nalezy podja¢ decyzje o koniecznosci zerwania starego pokrycia lub jego pozostawienia w
celu renowacji oraz o wyborze technologii i rodzaju stosowanego materiatu i koniecznosci zastosowania
wentylacji pokrycia.

Reparacja starych warstw papy polega na naprawie istniejgcych uszkodzen tj. odspojen, pecherzy, fatd,
zgrubien, peknie¢, itp. Odspojenia i pecherze nalezy nacigé, wywingé i osuszyé, a nastepnie zgrzac lub podkleié
lepikiem asfaltowym
Fatdy i zgrubienia nalezy $cig¢ i wyréownac. Przy rozlegtych uszkodzeniach pap wskazane jest ich wyciecie, az do
podtoza, a nastepnie nalezy wklei¢ faty z nowej papy.

W przypadku stwierdzenia wilgoci pod starym pokryciem, co wystepuje w przypadku wiekszos$ci naprawianych
dachéw, zaleca sie wykona¢ system izolacji ztozony z papy perforowanej i kominkdéw wentylacyjnych w ilosci 1
kominek na 40 - 60 m2 dachu.

W celu umozliwienia skutecznego odprowadzania wilgoci nalezy powierzchnie starej papy rozszczelnié, az do
warstwy zawilgoconej, np. poprzez wykonanie otwordéw wierttem lub ponacinanie starego podtfoza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT
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Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2.  SZCZEGOLOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot z dokumentacja
projektowa i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatéw,

- kontrole prawidtowosci osadzenia elementdw (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementoéw,

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznos$ci uszczelnierl, sprawdzenie prawidtowosci wykonania z
uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

6.3. KONTROLA WYKONANIA POKRYC

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powofanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) - po zakoriczeniu prac pokrywczych.

6.3.2. Pokrycia papowe

a) Kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci wykonanych prac z
wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

b) Kontrola koricowa wykonania pokryé papowych polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonania z projektem
oraz wymaganiami specyfikacji. Kontrole przeprowadza sie w sposob podany w normie PN-98/B-10240 pkt 4.

c) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia dachowego sg
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm
przedmiotowych.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuja
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakosc robdt i ustali zakres i wielkos¢ potrgcen za obnizong jakosé.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robét.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8

8.2. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT
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Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

8.3. ODBIOR POKRYCIA Z PAPY
8.3.1. Sprawdzenie przyklejenia papy do podtoza oraz papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i
odrywanie paska papy szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy nacigé¢ nad miejscem

przyklejenia papy.

8.3.2. Sprawdzenie szerokosci zaktadow papy nalezy dokonac w trakcie odbioréw czesciowych i koricowych
przez pomiar szerokosci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m2

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdéw i
transportu na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 POLSKIE NORMY

PN-B-02361:1999
PN-B-24620:1998
PN-74/B-24620
PN-74/B-24622
PN-B-24625:1998
PN-91/B-27618

PN-92/B-27619
PN-B-27620:1998
PN-B-27621:1998
PN-89/B-27617
PN-61/B-10245

PN-80/B-10240
PN-B-94701:1999
PN-EN 1462:2001
PN-EN 612:1999
PN-B-94702:1999
DN-HN 607:1999

Pochylenia pofaci dachowych.

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

Roztwor asfaltowy do gruntowania.

Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowanymi na gorgco.
Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego.

Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej.

Papa asfaltowa na welonie szklanym.

Papa asfaltowa podktadowa na wtdkninie przeszywanej.

Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje. wymagania i badania

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-5.05.00. OBROBKI BLACHARSKIE, RYNNY | RURY SPUSTOWE, PODBITKA Z DESEK

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7  45261210-9 WYKONYWANIE POKRYE DACHOWYCH
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : wykonania obrébek blacharskich

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2

2.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Wszystkie materiaty do wykonania robdt okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

BLACHA STALOWA OCYNKOWANA PLASKA GR. 0,55MM
Blacha ocynkowana ogniowo produkowana jest ze stali | jakosci, w gatunku DX51D, zgodnie z normg PN-EN
10327. Jej tolerancje wymiarowe opisuje norma PN-EN 10143.

BLACHA STALOWA PtASKA POWLEKANA, CIETA W ARKUSZE GR. 0,55MM

Do stosowania w budownictwie do pokryc i przekry¢ dachowych i jako wykonczenie wewnetrzne i zewnetrzne
$cian i sufitéw w obiektach zlokalizowanych na terenach o agresywnosci sSrodowiska ( wg. PN EN ISO 12944-
2:2001 ):

BLACHA CYNKOWO-TYTANOWA GR. 0,55MM

wytwarzana z najwyzszej jakosci cynku rektyfikowanego wedtug normy:

PN-EN 1179 -,Cynk i stopy cynku. Cynk pierwotny”, gatunek Z1, o zawartosci min. 99,995% Zn, do ktérego
wprowadza sie dodatki stopowe, a nastepnie odlewa sie metodg ciggta, walcuje i rozcina na arkusze lub tasme.
Blacha odpowiada wymaganiom normy:

PN-EN 988 —,Cynk i stopy cynku. Specyfikacja techniczna ptaskich wyrobéw walcowanych dla budownictwa”.

Wihasnosci fizyczne tytan-cynku:

e Gestosé: 7,2 g/cm3
e Temperatura topnienia 418 st. C
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e  Temperatura rekrystalizacji 300 st. C

e Wspodtczynnik rozszerzalnosci wzdtuz kierunku walcowania: 2,2 mm/m x 100K
e  Przewodnosc cieplna 110 W/mK

e  Przewodno$c elektryczna: 17 MS/m

e  Granica plastycznosci Rpo2 min. 100 MPa

e Wytrzymatos$¢ na rozcigganie Rm min. 150 MPa

e  Wydtuzenie ASOmm min. 35%

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3
3.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1, OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4

4.2, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢é réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem
Sktadowanie rynien i rur powinno odbywad sie na ptaskiej powierzchni w potozeniu poziomym na
rownych podktadach i styka¢ sie z nimi na catej dtugosci. Dopuszcza sie maksymalng wysokosc
skfadowania do 1m. Krawedzie stojakéw i srodkéw transportu stykajgce sie z rynnami nalezy
zabezpieczy¢ np. grubg tekturg lub deskami. Ksztattki pakowane w tekturowe pudta powinny by¢
sktadowane i transportowane pod zadaszeniem.
W czasie transportu fadunek musi by¢ unieruchomiony. Zalecane jest, aby zatadunek i roztadunek
przeprowadzony byt recznie. W przypadku koniecznosci stosowania sprzetu mechanicznego nalezy
zwrdcié szczegdlng uwage, aby nie dopusci¢ do miejscowego zgniatania elementdéw lub ich zrzucania.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
5.2.  SZCZEGOtOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

OBROBKI BLACHARSKIE

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obraobki blacharskie z blachy tytanowo-cynkowej o grubosci 0,55mm mozna wykonywac o kazdej porze roku,
lecz w temperaturze nie nizszej od +5°C. Robdt nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw poziomych i
pionowych dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

Obradbki z blachy nie stosowaé bezposrednio na betonie lub zaprawie.

W celu zabezpieczenia obrébki przed korozjg zastosowaé podkiad z blachy, a obrébki wykonac¢ z blachy
ocynkowanej 0,6-0,7mm.

Arkusze blachy stalowej ocynkowanej faczy¢ na rabek pojedynczy lezacy o szerokosci 15-20mm lub podwdjny
stojgcy o wysokosci 20-30mm.

Przy szerokosci obrébek od 30 do 80cm wykona¢ dodatkowe zamocowania do listwy trapezowej umieszczonej
w odlegtosci 30cm od krawedzi, przy pomocy gwozdzi blacharskich.
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URZADZENIA DO ODPROWADZANIA WOD OPADOWYCH

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢ dostosowane do
wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty zas
do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-9470LI999 i PN-B-94702:1999

System odwodnienia dachu - rynny i rury spustowe - montowac wedtug wytycznych producenta systemu.
Odcinki rynien tgczy¢ na zaktad zgodnie z zaleceniami producenta — zaktady wykonaé w kierunku sptywu wody;
rynne zakonczy¢ denkami

Rynny mocowaé za pomocg uchwytédw rynnowych rozstawionych w odlegtosciach nie wiekszych niz 0,5m.
Uchwyty wpusci¢ w podtoze na gtebokos¢ rowng grubosci uchwytu. Spadki rynien powinny wynosi¢ 0,5-2%.
Rury spustowe mocowaé do Sciany za pomocg uchwytow w rozstawie, co 3 m -pofaczenie rury spustowej z
rynng wykonac za pomocg sztucera.

OGOLNE ZASADY MONTAZU SYSTEMU Z BLACHY

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty zas
do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-9470LI999 i PN-B-94702:1999

System odwodnienia dachu - rynny i rury spustowe - montowac wedtug wytycznych producenta systemu.
Odcinki rynien tgczy¢ na zaktad zgodnie z zaleceniami producenta — zaktady wykonaé w kierunku sptywu wody;
rynne zakonczy¢ denkami

Rynny mocowaé za pomocg uchwytédw rynnowych rozstawionych w odlegtosciach nie wiekszych niz 0,5m.
Uchwyty wpusci¢ w podtoze na gtebokos¢ rowng grubosci uchwytu. Spadki rynien powinny wynosié¢ 0,5-2%.
Rury spustowe mocowaé do Sciany za pomocg uchwytéow w rozstawie, co 3 m -pofaczenie rury spustowej z
rynng wykonac¢ za pomocg sztucera.

1. Rynny prawidtowo zamocowane powinny wystawaé minimum pofowg swojej szerokosci poza
zakonczenie potaci dachowej.

2. Rynny nie moga wystawac ponad przedtuzenie ptaszczyzny dachu, aby nie stanowity oparcia dla
zalegajgcego Sniegu.

3. Elementy systemu rynnowego wptywajgce na jego wytrzymatos$é (sztucer, tacznik, naroznik) nalezy
podpieraé¢ hakami symetryczni z obu stron, w odlegtosci ok. 100 mm

Odlegtosé pomiedzy rynajzami Rynajze oznaczamy w miescu
powinna wynosi¢ 500-800 mm a W tacie okapowej przewidywanego zagiecia oraz
hak kraficowy powinien wykonujemy wciecia na sprawdzamy réznice wysokosci
znajdowac sie w odlegtosci max, gtebokos¢ ok, 6mm w celu pomiedzy tylnym zagieciem a
300 mm od krawedzi dachu. osadzenia rynajzy. koricem haka.
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Do haka zamocowanego Na ostatnim haku sprawdzamy
Aby wykonaé wygiecie rynajz  najwyzej mocujemy poczatek poziom i od poziomu naliczamy
wtasciwe do kata nachylenia  sznura i rozciggamy wzdtuz spadek. Nastepnie mocujemy
dachu nalezy uzy¢ gietarki. okapu. ostatni, najnizszy hak.

Zagiete haki rownamy wedtug sznuréw i mocujemy wkretami 80/5.

Przy hakach z blaszkg wyginamy blaszke do pozycji poziome;j.

Montaz hakéw doczotowych wykonujemy poprzez przykrecenie
Drugi sznur mocujemy na  hakdw skrajnych do deski czotowej i rozciggniecie sznura pomiedzy
przedtuzeniu haka, na nimi zachowujgc wymagany spadek 2-3 mm/1 m rynny. Pozostate
wygietej blaszce lub nosku. haki montujemy do sznura w odlegtosciach 500-800mm.

-

J\"Jf )\

Zaslepke bez uszczelki osadzamy na
wyprofilowanym koricu rynny, a
nastepnie dobijamy jej skraj i

dodatkowo sklejamy klejem do Wylot o $rednicy 110mm (do

metalu. Montaz zaslepki mozna rury 100mm) oznaczamy wg. Otwdér precyzyjnie
wykonac tylko przed zatozeniem szablonu i nacinamy otwor docinamy za pomoca nozyc
rynny na hakach. pitka do metalu, do metalu.
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Rynny tgczymy poprzez natozenie
paska kleju o szerokosci 5mm na
powierzchnie dolnej rynny w odlegtosci
20-25mm od jej korica. Nastepnie
Wylot wpinamy w rynnei  wsuwamy zewnetrzne wywiniecie
Ostre krawedzie otworu jego tylng czes¢ zaginamy  rynny na dtugosci 50mm i przekrecamy
zaginamy na zewnatrz. do rynny. rynne do wiasciwego potozenia.

Potaczenie rynien wzmacniamy
zaktadajgc na nie facznik z uszczelkg
EPDM. W przypadku rynien w

rozmiarze 190 (400mm) nie Po zatozeniu klamry

uzywamy tgcznika a rynny zatrzaskujemy ruchoma
Tylne krawedzie rynny dodatkowo w celu wzmocnienia koncowke i zaginamy blaszke
Sciskamy ze soba. faczymy nitami szczelnymi. by uniemozliwi¢ otwarcie.

y A
_‘\. _/ Cff"‘ . /
W 7 el
S — e =___/f T
|
Naroznik z rynng taczymy w sposdb taki
sam jak dwie rynny lecz bez tgcznika.
Nalezy zwrdci¢ uwage aby rynna z obu
stron wchodzita do wewnatrz
naroznika. W celu wzmocnienia
potaczenia rynne i naroznik nalezy Rynne lezacg na hakach wyréwnujemy do
potaczy¢ dodatkowo nitami szczelnymi krawedzi haka od zewnatrz budynku.
po 4 szt z kazdej strony. Blaszki hakéw zaginamy do wnetrza rynien. Do wylotu wktadamy sito.
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taczenie wylotu z rurg spustowg osiggamy
za pomocg dwdch kolan o takim samym
kacie i rury tagczacej. Kolanko goérne fagczymy
Obejmy do rur spustowych z trzpieniem z wylotem za pomoca 2 szt. nitéw
mocujemy za pomocg mtotka szczelnych ktére uniemozliwiajg jego
wprowadzajgc trzpien w kotek o wysuniecie. Rure tgczgca tgczymy z
czterokatnym wlocie. Obejmy mocuje  kolankiem dolnym 2 nitami. Pierwsza
sie bezposrednia w pionie w odlegtosci obejma rury powinna znajdowac sie ok.
nie przekraczajacej 2m. 15mm ponizej kolanka.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2. SZCZEGOtOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych roboét z dokumentacja
projektowa i wymaganiami ST.
W szczegdlnosci obejmuja:

e badanie dostaw i jakosci materiatow,

e kontrole prawidtowosci osadzenia elementow (geometrii i technologii),

e kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementéw,

e  kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien, sprawdzenie prawidtowosci wykonania z

uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych,
e sprawdzenie dziatania skrzydet i elementdéw ruchomych, okué¢ oraz ich funkcjonowania,
e ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuja
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakos¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8

8.2. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

8.3. Odbiér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.3.1. Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.

8.3.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do podtoza lub scian.

8.3.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

8.3.4. Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe mogga
by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
e  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 POLSKIE NORMY

PN-EN 14782:2008 Samonosne blachy do pokry¢ dachowych, oktadzin zewnetrznych i wewnetrznych.
Charakterystyka wyrobu i wymagania.

PN-EN 988:1998 Cynk i stopy cynku. Specyfikacja techniczna ptaskich wyrobéw walcowanych dla
budownictwa.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.

Wymagania
i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku do pokry¢
dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z
blachy miedzianej lub cynkowej.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziati wymagania.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien poétokragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-B-02361:1999 Pochylenia pofaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw ptytowych ze stali
uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien poétokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-5.02.01. POKRYCIE DACHU Z BLACHY

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS |
45000000-7 = 45321000-3 ROBOTY |
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : wykonania krycia dachu blachg

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2

2.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Wszystkie materiaty do wykonania robdt okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

BLACHA TYTANOWO-CYNKOWA O GRUBOSCI 0,7MM W KOLORZE PATYNA PRO-GRAFIT

wytwarzana z najwyzszej jakosci cynku rektyfikowanego wedtug normy:

PN-EN 1179 -, Cynk i stopy cynku. Cynk pierwotny”, gatunek Z1, o zawartosci min. 99,995% Zn, do ktérego
wprowadza sie dodatki stopowe, a nastepnie odlewa sie metodg ciggta, walcuje i rozcina na arkusze lub tasme.
Blacha odpowiada wymaganiom normy:

PN-EN 988 —,Cynk i stopy cynku. Specyfikacja techniczna ptaskich wyrobéw walcowanych dla budownictwa”.

Wihasnosci fizyczne tytan-cynku:
e Gestosé: 7,2 g/cm3
e Temperatura topnienia 418 st. C
e  Temperatura rekrystalizacji 300 st. C
e Wspodtczynnik rozszerzalnosci wzdtuz kierunku walcowania: 2,2 mm/m x 100K
e  Przewodnosc cieplna 110 W/mK
e  Przewodno$c elektryczna: 17 MS/m
e  Granica plastycznosci Rpo2 min. 100 MPa
e Wytrzymatos$¢ na rozcigganie Rm min. 150 MPa
e  Wydtuzenie ASOmm min. 35%
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PLYTA

OSB GR. 25MM

Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan normy PN-EN 13986: 2004 (Ptyty drewnopochodne stosowane
w budownictwie. Wtasciwosci, ocena zgodnosci i znakowanie) dopuszczajgce zastosowanie ptyt Kronopol SB/3
i Kronopol OSB/4 w budownictwie wydane przez HFB ENGINEERING GMBH Lipsk, numer notyfikacji 1034:

CE 1034-

CPD-1276/1/06

EN 13986, OSB/4 BZ-9.1-618, F**** E1, DFL-s1 (Podtogi), D-s2,d0 (Sciany, Dachy), <5 ppm, 10+30 mm
CE 1034- CPD-1276/1/07

EN 13986, EN 300 OSB/3, E1, DFL-s1 (Podtogi), D-s2,d0 (Sciany, Dachy), <5 ppm, 8+25 mm

CE 1034- CPD-1276/2/07

EN 13986, EN 300 OSB/4, E1, DFL-s1 (Podtogi), D-s2,d0 (Sciany, Dachy), <5 ppm, 8+25 mm

MEMBRAMA SEPARACYJNA

Materiat polietylen o duzej gestosci (PE-HD)

Wyglad kolor szary, wypustki w ksztatcie scietych stozkéw

Wymiary rolka2 x20 m

Powierzchnia 38 m?, na szerokos$ci 100 mm, w celu utatwienia uktadania paséw membrany na
uzytkowa zaktadke, krawedz boczna jest pozbawiona wypustek

Grubosé 0,6 mm, z wypustkami o wysokosci 8,6 mm w rozstawie 19,5 mm

Odpornosé na 400 kN/m?

Sciskanie

Temp. stosowania od -30°C do +80°C

4.2,

5.
5.1.

5.2.

SPRZET

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3

SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.

TRANSPORT

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4

SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢é réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

WYKONYWANIE ROBOT

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
SZCZEGOLOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniamiInspektora nadzoru.
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Pokrycie dachu z blachy tytanowo-cynkowej o grubosci 0,7mm w kolorze patyna pro-grafit, z mocowaniami
systemowymi.

Blacha uktadana bedzie na membranie separacyjnej i petnym deskowaniu z niezapalnych ptyt OSB o grubosci
25mm.

Ptyty OSB mocowac¢ do fat o wymiarach 6,0 x 6,0cm w rozstawie 1,20m ktére mocowac prostopadle do ptatwi
dachowych. Przestrzenn wentylacyjng ostoni¢ od strony wlotu (przy okapie) i wylotu powietrza (w kalenicy)
blachg perforowang AERO 63 na catej dtugosci.

Pomiedzy fatami a ptatwiami projektuje sie membrane paroprzepuszczalng o grubosci 8mm.

Sufit wykona¢ na stelazu z desek drewnianych zaimpregnowanych przeciwogniowo do stopnia niepalnosci.
Blache nalezy uktadac¢ w technologii podwdjnego rabka stojagcego. Rabki wykonywaé w rozstawie co 0,43m.
Warstwy dachu z ociepleniem i izolacjami wykona¢ wg danych na rysunkach.

5.2. Wymagania ogolne dla podktadow
Kazdy podkfad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania ogolne:

e pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z
wymaganiami PN-B-02361:1999,

e rownos$¢ powierzchni powinna byc taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig dachu a tatg kontrolng o
dtugosci 3m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w
kierunku rownolegtym do spadku (pochylenia potfaci dachowej),

e rownos¢ pfaszczyzny potaci powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej .

e podkfad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢
odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie pokrycia.
Szerokos¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20
mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym
lub kitem asfaltowym,

e w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢
usztywnione krawedzie zewnetrzne

5.3. Pokrycia z blachy
Pokrycia z blachy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobow i
wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

5.3.1. Pokrycia z blach ptaskich
5.3.1.1. Wymagania ogole dotyczace pokry¢ z blach ptaskich
W przypadku pokry¢ z blach ptaskich naleSy stosowa¢ sie do nastepujacych zalecen:

e roboty blacharskie z blachy ocynkowanej mogg by¢ wykonywane o kaSdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —=15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz
5°C. Robot nie wolno wykonywac na oblodzonych podtozach,

e  blachy nie nalezy uktada¢ bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego lub cementowo-
wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na podtozu zawierajgcym zwigzki siarki. Podfoza te nalezy
najpierw zagruntowac roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowg. Wymaganie to
dotyczy szczegolnie miejsc wykonywania obrobek blacharskich,

e wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposob, aby nie nastgpito pekniecie blachy lub
odprysniecie powtoki zabezpieczajgcej blach

5.4. Podsufitka
MONTAZ PODSUFITKI Z LISTEW DREWNIANYCH

WYKONANIE KONSTRUKCJI NOSNEJ

Podsufitke nalezy zamontowac do konstrukcji nosnej wykonanej z suchych i zaimpregnowanych drewnianych
tat o wymiarach min. 25mm x 50mm. Konstrukcja powinna by¢ odpowiednio wypoziomowana. Maksymalny
rozstaw tat nie powinien przekracza¢ 40 cm. Zaleca sie montaz desek podsufitki prostopadle do powierzchni
Sciany. Montaz powinien by¢ wykonywany w temperaturze otoczenia powyzej +5 °C. Podsufitka BRYZA nie
powinna by¢ montowana w miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.
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MONTAZ DESKI PODSUFITKI DO tATY

Elementy podsufitki montujemy do konstrukcji za pomoca nierdzewnych lub zabezpieczonych przed korozja
gwozdzi dtugosci min. 20 mm i wielkosci tba min. 8 mm. Gwozdzie nalezy wbijaé prostopadle do podtoza w
Srodek otworéw montazowych pozostawiajgc ok. 1 mm luzu (dla umozliwienia kompensacji temperaturowych
zmian dtugosci). Podsufitke perforowang montujemy jako co trzeci lub co czwarty panel w celu uzyskania
prawidtowe] wentylacji dachu.

Sufit wykona¢ na stelazu z desek drewnianych zaimpregnowanych przeciwogniowo do stopnia niepalnosci

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2. SZCZEGOtOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot z dokumentacja
projektowa i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatéw,

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

Kontrola wykonania podktadow pod pokrycia z blachy ipowtko dachowych powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240
p.4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokry¢

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powofanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych,
b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) — po zakonczeniu prac pokrywczych.

6.3.2. Pokrycia

a) Kontrolg miedzyoperacyjng i koricowg dotyczgca pokryé przeprowadza sie sprawdzajgc zgodnosc
wykonanych robot z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002,
PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002,

PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

b) Uznaje sie, Se badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatlow i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej
albo wymaganiami norm przedmiotowych.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuja
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakos¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
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Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8

8.2. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
e  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 POLSKIE NORMY
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PN-B-02361:1999 Pochylenia pofaci dachowych.
PN-89/B-27617  Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku do pokryé
dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy
miedzianej lub cynkowej.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢c dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy miedzianej
ukfadanych na ciagtym podtozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow plytowych ze stali
ukfadanych na ciagtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czesc 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czesc 3: Stal odporna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy ze
stali odpornej na korozje, ukfadanych na ciagtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy
aluminiowej, uktadanych na ciaglym podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragfych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw

autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-6.00.00. ROBOTY IZOLACYJNE WODOCHRONNE | PRZECIWWILGOCIOWE

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA |
45000000-7  45320000-6
1. WSTEP
1.1.  PRZEDMIOT SST.

OPIS

ROBOTY IZOLACYJNE

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : robét izolacyjnych

1.2,

ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.

PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem. W zakres tych robét wchodza:

1.4.

1.

IZOLACJE WODOCHRONNE CZESCI BUDYNKU STYKAJACYCH SIE Z GRUNTEM. WYKONYWANIE

IZOLACJI PIONOWYCH Z MAS BITUMICZNYCH

IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE Z MATERIAtOW BITUMICZNYCH
ZABEZPIECZENIA WODOCHRONNE POMIESZCZEN ,MOKRYCH”. WYKONYWANIE IZOLACJI Z PLYNNEJ

FoLl
IZOLACJE WODOSZCZELNE Z PAPY ASFALTOWEJ

IZOLACJE WODOSZCZELNE Z PAP ZGRZEWALNYCH | SAMOPRZYLEPNYCH

IZOLACIJE | PAROIZOLACIE Z FOLII PCV

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Podtoze - element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma by¢ izolacja.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic poziomoéw
powierzchni podtoza.
Warstwa wygtadzajgca - cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.

Warstwa gruntujgca - powtoka wzmacniajaca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca przyczepnos¢ powtoki
ochronnej.
Faseta - wyoblenie wykonane na potaczeniu powierzchni poziomych i pionowych

Izolacje przeciwwilgociowe czesci podziemnej i przyziemia budynku— hydroizolacje wykonywane w czesci
podziemnej i przyziemiu budynku posadowionego powyzej zwierciadta wody gruntowej, w gruntach
przepuszczalnych.
Izolacje wodochronne czesci podziemnej i przyziemia budynku - hydroizolacje wykonywane w warunkach gdy:

1) budynek jest posadowiony powyzej zwierciadta wody gruntowej,

uwarstwionych,
2) fundamenty budynku i $ciany fundamentowe lub ich fragmenty sg potozone ponizej zwierciadta wody
gruntowej, bez wzgledu na rodzaj otaczajgcego gruntu.

1.5.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

lecz w gruntach nieprzepuszczalnych i

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2.
2.1,

MATERIALY
SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
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IZOLACJE WODOCHRONNE CZESCI BUDYNKU STYKAJACYCH SIE Z GRUNTEM. WYKONYWANIE IZOLACJI
PIONOWYCH | POZIOMYCH

DYSPERSYJNA MASA ASFALTOWO - KAUCZUKOWA

Do renowacji i konserwacji pokryé dachowych wytgcznie z pap asfaltowych, wykonywania pokryé dachowych
bezosnowowych na podktadzie jednej warstwy papy. Do wykonywania powtok dekoracyjno - ochronnych na
pokryciach z pap asfaltowych, gruntowania podtozy i izolacji fundamentéw.

Wiasciwoscl Wymagania Badania wg
Zawartos¢c wody w masie %, nie wiecej miz: 60 PN-B-24000:97 p.2.53
Zdolnos¢ rozcienczania masy woda %. nie mniej 200 PN-B-24000:97p.2.54
niz:
Splywnos¢ powloki w pozycji pionowe), w czasie 5 niedopuszczalne PN-B-24000:97 p.2.5.5
godz. w temp. 100°C splywanie
Gietkos¢ powloki w temperatusze -10°C. przy niedopuszczalne PN-B-24000:97 p.2.5.6

przeginaniu na polobwodzie klocka o sredn. 30mm | powstawanie rys 1 pekniec

Przesiakliwos¢ powloki przy dzialaniu stupa wody niedopuszczalna PN-B-24000:97 p. 2.5.7
1000 mm w czasie 48 godzin;

Czas tworzemia powloki w godzinach. nie poznie; 6 PN-B-24000:97 p.2.58
niz po uplywie

LEPIK NA ZIMNO.

Wyglad zewnetrzny i konsystencja:
Roztwor asfaltowy powinien by¢ jednorodna ciecza barwy czamej, bez widocznych zanieczyszczen. W temperaturze 23+ 2 °C powinien
sie latwo rozprowadzaé, tworzac powioke bez pecherzy.

Wiasciwosci Wymagania Badania wg.

Sphywnosé w temp. 60+2 °C, przy kacie nachylenia 45° w PN-B-24620:1998/Az1:2004

czasie5h - niedopuszczalne przesuniecie

- papy przyklejonej lepikiem asfaltowym papy i wyciek lepiku p.252

- masy z papy asfaltowej - nie nomalizuje sie p.253

Gietkosc cPrzy przeginaniu na walcu o srednicy 30mm w niedopuszczalne powstawanie rys i | PN-B-24620:1998/Az1:2004

temp.-5°C pekniet p.254

Temperatura zaptonu- Metoda rownowagowa w tyglu Od 31 do 40 PN-EN ISO 1523:2003(U)

zamknietym,

Zawartos¢ wody % (m/m) nie wiecej niz 05 PN-EN 1428:2002

Zdolnosc klejenia papy do papy, N, nie mnigj niz 150 PN-B-24620:1998/Az1:2004
p.2.55
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IZOLACJE WODOSZCZELNE Z PAPY ASFALTOWE)

PAPA ASFALTOWA TRADYCYJNA NA TEKTURZE
Dane techniczne:

e Metoda badania/ i 5
Wiasciwosé klasyfikacja J.M. Wartosé lub ustalenie
- i o L wyrob pozbawiony wad
1. | Wady widoczne PN-EN 1850-1:2002 widocznych
2. |Diugosé (%) PN-EN 1848-1: 2002 m >20,0
3. | Szerokosc (*) PN-EN 1848-1: 2002 m 21,0
odchytka: <20 mm/ 10 m
4. | Prostoliniowos¢ PN-EN 1848-1: 2002 e lub proporcjonalnie dla innych
diugosci
5. | Gramatura PN-EN 1849-1: 2002 kg/mz 0,65+0,05
o PN-EN 1928: 2002 wodoszczelna przy cisnieniu
6. | Wodoszczelnosc Metoda B - 2 kPa
Wodoszczelnosc po PN-EN 192852002 Wodoszczelna przy cisnieniu
.. | starzeniu sztucznym PN-EN 1296:2002 - 2 kPa
7 | Trwatosc Metoda B
Odpornos¢ PN-EN 1928:2002 . s
chemiczna PN-EN 18472002 - e ekl
; _— PN-EN ISO 11925-2:2004
8. | Reakcja na ogien PN-EN 13501-1-2004 —-- klasa F
Wiasciwosci mechaniczne przy
rozcigganiu: maksymaina sita
9. |rozciagajaca PN-EN 12311-1: 2001 N/50 mm
-kierunek wzdtuz, 500 + 50
-kierunek w poprzek 300 + 50
Wiasciwosci mechaniczne przy
rozcigganiu: wydtuzenie . e
10. ~Kierunek wzaiuz, PN-EN 12311-1: 2001 % 442
-kierunek w poprzek 412
Wytrzymatosc na rozdzieranie
(gwozdziem ) :
| Senimek Vi PN-EN 12310-1: 2001 N 80 £ 20
- kierunek w poprzek 80 +20
12 Odpomos¢ na obciazenie PN-12730:2002 K 5
statyczne Metoda B g
Odpomos¢ na uderzenie 5
13 h= 300 mm PN-EN 12691:2002 mm 20
Wytrzymatosc¢ zlaczy na
scinanie .
14 |- zakiad podiuzny PN-EN 12317-1:2001 N/S0 mm 200 £ 50
- zakiad poprzeczny 300 + 50
15. | Gietko$¢ w niskiej temperaturze PN-EN 1109: 2001 s 0 /@30 mm




IZOLACJE WODOSZCZELNE Z PAP ZGRZEWALNYCH

PAPA PODKLADOWA ZGRZEWALNA MODYFIKOWANA SBS do izolacji fundamentéw
Dane techniczne:

Lp. Wiasciwosé g e JM. Wartos¢ lub ustalenie
h y o wyréb pozbawiony wad
1. | Wady widoczne PN-EN 1850-1:2002 wid |
2. | Dlugosc (") PN-EN 1848-1: 2002 m =100
3. | szerokosé (*) PN-EN 1848-1: 2002 m gy
1 . (1,00 £ 0,01)
odchytka: €20 mm/10 m
4. | Prostoliniowos¢ PN-EN 1848-1: 2002 e lub proporcjonalnie dia innych
diugosci
5. | Grubosé PN-EN 1848-1: 2002 mm 32202
.. PN-EN 1828: 2002 L wodoszczelna przy cisnieniu
6. | Wodoszczelnosc Metoda B 80 kPa
Wodoszczelnosé po PN-EN 1928:2002 wodoszczelna przy cisnieniu
Sharmenhs subuon PN-EN 1286: 2002 e 80 kPa
7 | Tewatose | *2=5™ nym Metoda B
QOdpornosc PN-EN 1928:2002 2 A "
chemiczna PN-EN 1847-2002 R Zalgcznik A; PN-EN 13869:2006
y o PN-EN ISO 11925-2:2
8. | Reakca na ogien PN-EN 13501-1:200?40‘ - e
Wiasciwosci machaniczne przy
rozcigganiu: maksymalna sia
9. |rozciggajqca PN-EN 12311-1: 2001 N/SO mm
-kierunek wzdhuz, 00 + 200
-kisrunek w poprzek 700 + 200
Wihagciwoscl mechaniczne przy
rozcigganiu; wydiuzenia s
10. -Kisrunek wadiut, PN-EN 12311-1: 2001 % 50 + 10
-kierunek w poprzek 80 + 10
Wytrzymalosc na rozdzieranie
(gwozdziem) ¥
1| Morarek wadiob PN-EN 12310-1:2001 N 250 4 50
- kierunek w poprzek 250 + 50
12 Odpornosé na obcigzenie PN-EN 12730:2002 kg 20
slatyczne Metoda B
PN-EN 12691:2006(U)
13. | Odpornoéé na uderzenie Metoda A mm 1250
Metoda B 2000
Wabsé zigezy na
scmnanie v
4. | zeidad podiuzny PN-EN 12317-1:2001 N/S0 mm 700 £ 100
- zaklad poprzeczny 1000 £ 100
15. | Gietkosé w niskiej temperaturze PN-EN 1109: 2001 °C <-10 /230 mm
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PAPA PODKEADOWA ZGRZEWALNA MODYFIKOWANA SBS do izolacji poziomych

Dane techniczne:

=i s Metoda badania/ s :
Lp. Wiasciwosc klasyfikacja J.M. Wartosc lub ustalenie
1. | Wady widoczne PN-EN 1850-1:2002 — wyrob pazbawiony wad
widocznych
2. |Diugosc (") PN-EN 1848-1: 2002 m 25,0
S 2090
o Ll ¥ . .
3. | Szerokosc (*) PN-EN 1848-1: 2002 m (1,00 £ 0,01)
odchytka: €10 mm/5 m lub
4. | Prostoliniowosé PN-EN 1848-1: 2002 - proporcjonalnie dla innych
diugosci
5. |Grubosé PN-EN 1848-1: 2002 mm 46x02
.z PN-EN 1928: 2002 o wodoszczelna przy cisnieniu
6. |Wodoszczelnosc vy 10 kPa
: S PN-EN ISO 11825-2:2004
7. |Reakcja na ogien PN-EN 13501-1-2004 - klasa F
Wiasciwosci mechaniczne przy
rozcigganiu: maksymalna sita
8. |rozciagajaca PN-EN 12311-1: 2001 N/S0 mm
-kierunek wzdluz, 1100 £ 200
-kierunek w poprzek 800 £ 100
Wiasciwosci mechaniczne przy
rozcigganiu: wydluzenie . o
Q. Sibcimic el PN-EN 12311-1: 2001 % 50+ 10
-kierunek w poprzek 60+ 10
10. | Gietkos¢ w niskiej temperaturze PN-EN 1108: 2001 <-25 /@30 mm
Odpomosc na splywanie w ) >
b 8 i d—— PN-EN 1110: 2001 100
s : PN-EN 1831: 2002 _
12. | Przenikanie pary wodnej PN-EN 13707-2008 e p=20 000

ZABEZPIECZENIA WODOCHRONNE POMIESZCZEN ,,MOKRYCH”. WYKONYWANIE IZOLACJI Z PLYNNEJ FOLII

PLYNNA FOLIA IZOLACYJNA

Dane techniczne:
Sktad: dyspersja zywicy akrylowej, wypetniacze, srodki pomocnicze

Gestos¢ objetosciowa: ok. 1,35 g/cm3

Przyczepno$é do podtoza betonowego: > 1,2 MPa
Wytrzymatosé na rozcigganie: 2 0,23 MPa

IZOLACIJE | PAROIZOLACIE Z FOLII PCV

FOLIA IZOLACYJNA PCV
Dane techniczne:

srubosc 0,15 mm, 0,20 mm, 0,30 mm
wytrzymatos¢ na rozerwanie wzdtuz > 70 N/mm

wytrzymatosc na rozerwanie w poprzek > 45 N/mm

wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu

- wzdtuz > 300%
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- w poprzek > 450%

wodochtonnos¢ < 1,0%

zakres temperatur stosowania od -40°C do +80°C

stopien palnosci wyrob trudno zapalny
rozprzestrzenianie ognia wyrob nie rozprzestrzenia ognia
szerokosc 4,5,6,8,12m

3. SPRZET

3.1. SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw.

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowe;j i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem

5. WYKONYWANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Warunki przystgpienia do robét hydroizolacyjnych

Do wykonywania robét hydroizolacyjnych w czesci podziemnej i przyziemiu budynku mozna przystapi¢ po
zakonczeniu poprzedzajgcych robdt budowlanych i robét mogacych stanowi¢ przyczyne uszkodzenia warstw
hydroizolacyjnych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod roboty izolacyjne a takze kontroli materiatéw.

Wymagania dotyczace podtozy pod hydroizolacje
Wymagania ogélne dotyczace wykonania i przygotowania podtozy
Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkéw wykonuje sie na
podtozach:
e betonowych lub zelbetowych monolitycznych,
¢ murowanych z kamienia, ceglty ceramicznej budowlanej petnej, klinkierowej, betonowej lub z bloczkéw
betonowych,
e 7z gfadzig cementowg lub otynkowanych tynkiem cementowym.

Podtoza pod hydroizolacje podziemnych powierzchni i przyziemi budynkdw powinny spetnia¢ nastepujgce
wymagania ogdlne:

e powinny by¢ nosne i nieodksztatcalne,

e powierzchnia powinna by¢ czysta, odttuszczona, odpylona, réwna, wolna od mleczka cementowego,
bez kawern, ubytkéw, wypuktosci, peknieé (luzne czesci nalezy usungé, wypuktosci powyzej 2 mm
zlikwidowaé przez skuwanie, piaskowanie lub hydro-piaskowanie, a ubytki i zagtebienia o gtebokosci
powyzej 2 mm i rysy o szerokosci wiekszej niz 2 mm wypetnié zaprawg naprawczg zalecang przez
producenta wyrobdw hydroizolacyjnych),

e potaczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionowych powinny mie¢ wykonane fasety o
promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub powinny by¢ sfazowane pod katem 45° na szerokosci i
wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi (sposéb ich wykonania powinien by¢ zgodny z wymaganiami
producenta podanymi w aprobacie technicznej lub karcie technicznej przewidywanych do stosowania
wyrobow hydroizolacyjnych),

e podtoze powinno byé suche (wilgotno$¢ nie przekraczajgca 5%) lub wilgotne odpowiednio do
wymagan producenta wyrobéw hydroizolacyjnych podanych w aprobacie technicznej lub karcie
technicznej (katalogowej),
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e odpowiednio do wymagan producenta wyrobdw hydroizolacyjnych okreslonych w aprobacie
technicznej lub karcie technicznej podtoze nalezy zagruntowac roztworem do gruntowania wtasciwym
dla rodzaju naktadanej warstwy izolacyjnej. Powierzchnia zagruntowana przed utozeniem izolacji
powinna by¢ catkowicie wyschnieta, a powtoka gruntujgca powinna by¢ réwnomiernie roztozona
(ciggta) i wykazywac dobrg przyczepnosé do podtoza.

Wymagania szczegétowe dotyczace podtozy betonowych | zelbetowych

Podtoza betonowe i zelbetowe, w celu zapewnienia prawidtowej wspétpracy z hydroizolacjg, powinny by¢
wykonane z nastepujacych klas betonu:
e B-7,5 przy izolacji z materiatéw bitumicznych,
e B-10 przy izolacji z folii z tworzyw sztucznych,
e B-20 przy izolacji z laminatow z tworzyw sztucznych, powtokach hydroizolacyjnych na bazie cementu
oraz w przypadku stosowania do izolacji preparatéw penetrujgcych.

Do gruntowania podtozy betonowych wykonanych na ptytach styropianowych nie wolno stosowa¢ roztworéw
zawierajacych rozpuszczalniki.

Wymagania szczegétowe dotyczace podtozy murowanych

Wyroby murowe w podtozu murowanym powinny mie¢ wytrzymatos$¢ co najmniej 15 MPa, a mur nalezy
wykonaé na zaprawie cementowe;j.

Podtoze murowane nalezy przygotowac odpowiednio do rodzaju wykonywanej izolacji, zgodnie ze wskazaniami
producenta wyrobu hydroizolacyjnego, np. poprzez wypetnienie spoin lub naniesienie warstwy zaprawy
cementowej, a nastepnie zagruntowanie powierzchni.

Warunki prowadzenia robét hydroizolacyjnych

Roboty hydroizolacyjne nalezy wykonywaé w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano w instrukcji
producenta materiatéw izolacyjnych wykorzystywanych w robotach. Najczesciej temperatury powietrza i
podtoza w czasie ukfadania izolacji powinny by¢ nie nizsze niz +5°C | nie wyzsze od +35BC. Jednoczesnie
temperatury otoczenia i podtoza powinny by¢ co najmniej o 3°C wyzsze od panujacej temperatury punktu rosy.
Zabronione jest wykonywanie robdt poza granicznymi temperaturami okreslonymi przez producenta
stosowanych preparatéw, w czasie deszczu, mzawki, przy sinym nastonecznieniu i wilgotnosci powietrza
przekraczajgcej 85%. W przypadku koniecznosci wykonywania hydroizolacji w czasie niesprzyjajacych
warunkéw atmosferycznych takich jak za niska temperatura lub zbyt wysoka wilgotnos¢ powietrza roboty
nalezy przeprowadzac¢ pod namiotem, stosujac elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru
dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

Roboty hydroizolacyjne podziemnych czesci budynkéw znajdujgcych sie ponizej poziomu gruntu nalezy
prowadzi¢ w wykopach o szerokosci nie mniejszej niz 60 cm. Jezeli gtebokos¢ wykopu przekracza 1,00 m, to
wykop nalezy wykonac ze skarpami (2,00 m dla skat zwartych jednorodnych, odspajanych mechanicznie) lub 0
$cianach pionowych umocnionych deskowaniem. Rodzaj umocowania zalezy od kategorii gruntu danego
miejsca. Przed natozeniem izolacji wodochronnej ponizej poziomu terenu nalezy obnizy¢ poziom zwierciadta
wody gruntowej do co najmniej 30 cm ponizej najnizszego poziomu przewidzianej do wykonania warstwy
hydroizolacji. Obnizony poziom zwierciadta wody nalezy utrzymac przez caty okres wykonywania robot
hydroizolacyjnych badz do czasu zabezpieczenia izolacji warstwa dociskowa.

SZCZEGOLOWE OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wymagania ogélne
Zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych" ITB czes¢ C: ,Zabezpieczenia 1
izolacje." Zeszyt 5: ,lzolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkéw" izolacje
przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkéw powinny spetniaé nastepujace
wymagania ogdlne:
e stanowi¢ ciagly i szczelny ukfad oddzielajgcy budynek lub jego czes¢ od wody lub paty wodnej
(wystepowanie ztuszczen, zaciekoéw, tysin, spekan, pecherzy, zmarszczek, fatd itp. wad jest
niedopuszczalne),
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e Scisle przylegac do izolowanego podfoza - nie powinny pekac, a ich powierzchnia powinna by¢ gtadka,
bez lokalnych wgtebien lub wybrzuszen,

e izolacja pozioma powinna bez przerw, w sposéb ciagty, przechodzi¢ w izolacje pionowa,

e rodzaj, grubos¢ i ilos¢ zastosowanych warstw hydroizolacyjnych powinna by¢ kazdorazowo
projektowana, przy uwzglednieniu istniejgcych warunkéw gruntowo-wodnych panujgcych w miejscu
posadowienia budynku oraz jego poziomu posadowienia,

e przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nalezy na biezgco (w trakcie naktadania kazdej
warstwy izolacyjnej) kontrolowaé¢ zuzycie materiatu tzn. aplikowaé jedno opakowanie gotowego
wyroby na wczesniej wydzielony (o okreslonej powierzchni) fragment podtoza,

e jzolacja pionowa powinna by¢ wyprowadzona na min. 50 cm powyzej poziomu okalajgcego terenu i
zakonczona w sposéb uniemozliwiajgcy wnikanie wéd opadowych pod izolacje,

e niedopuszczalne jest faczenie w obrebie izolacji pionowych i poziomych wyrobéw oddziatujgcych na
siebie w sposéb destrukcyjny,

* miejsca przebic izolacji przez przewody, rury, stupy lub inne elementy konstrukcyjne powinny by¢
uszczelnione w sposob wykluczajgcy przecieki wody do wnetrza budynku w tym rejonie,

e w przerwach dylatacyjnych oraz w przerwach roboczych powinny by¢ zastosowane odpowiednie
zabezpieczenia np. specjalne tasmy lub wktadki dylatacyjne wbudowywane w trakcie betonowania
(wktadki powinny by¢ wykonane z tego samego materiatu i o identycznym profilu na catej dtugosci
szczeliny).

Wymagania szczegétowe dotyczace izolacji przeciwwilgociowych
Izolacje przeciwwilgociowe czesci podziemnych i przyziemi budynkéw wykonuje sie z nastepujacych wyrobow
hydroizolacyjnych:

¢ mas hydroizolacyjnych,

e pap asfaltowych,

e folii z tworzyw sztucznych.

Zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot ITB cze$¢ C. Zeszyt 5 wymagania szczegétowe
dotyczace izolacji przeciwwilgociowych wykonywanych w czesci podziemnej i przyziemiu budynku sg
nastepujace:

e jzolacje powfokowe moga by¢ wykonywane tylko od strony zewnetrznej fundamentéw, liczba
uktadanych warstw powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, ale nie mniejsza niz 2, a tgczna
grubos¢ tych warstw powinna wynosié co najmniej 2 mm

e przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nieodpornych na uszkodzenia mechaniczne (np.
mas bitumicznych) wskazane jest wykonanie dodatkowej warstwy ostonowej na powierzchni takiej
izolacji, przed zasypaniem jej gruntem,

e wymagania dotyczace wykonywania izolacji przeciwwilgociowych z pap asfaltowych sg takie same jak
dla izolacji wodochronnych z pap asfaltowych, réznica polega tylko na doborze odpowiedniej papy i
ilosci jej warstw,

e izolacje z folii polietylenowych mocowanych mechanicznie do podtoza powinny by¢ dodatkowo
uszczelniane w miejscach zamocowan,

e folie z tworzyw sztucznych z wyttoczeniami mozna traktowac jako warstwy przeciwwilgociowe, jezeli
zapewniono szczelnos¢ na zaktadach tych folii, skutecznie uszczelniono krawedz pozioma folii na
powierzchni Sciany, rozwigzano uszczelnienie w miejscach zataman izolacji oraz w rejonie potgczenia z
izolacjg poziomg; przy braku szczegétowych rozwigzan w tym zakresie, folie takie mozna traktowac
jedynie jako dodatkowe warstwy drenazowe.

IZOLACJE WODOCHRONNE CZESCI BUDYNKU STYKAJACYCH SIE Z GRUNTEM. WYKONYWANIE IZOLACII
PIONOWYCH Z ZAPRAW CEMENTOWO-POLIMEROWYCH LUB Z MAS BITUMICZNYCH

Podtoza przed naniesieniem zaprawy uszczelniajacej powinny by¢ odpowiednio wysezonowane, réwne, nosne,
zwarte, wolne od zanieczyszczen mogacych ostabi¢ przyczepnos¢. Duze nierdwnosci, ubytki, niewypetnione
spoiny nalezy uzupetnié, wypetniajac je zaprawa renowacyjng-szpachlowg

Szerokie rysy nalezy naprawié¢ (rozkuc i wypetnié¢ zaprawg renowacyjna-szpachlowg ). Podtoza silnie nasigkliwe
nalezy zagruntowac srodkiem gruntujgcym (pod izolacje z zapraw cementowo-polimerowych).
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Przy prowadzeniu prac na zewnatrz pomieszczenn w okresach podwyzszonej temperatury powietrza, podtoza
pod powtoki z zapraw cementowo-polimerowych zaleca sie nawilzyé.

Naniesienie zasadniczej izolacji przeciwwilgociowej nalezy poprzedzi¢ zaizolowaniem miejsc szczegdlnych.
Potaczenie fawy fundamentowej ze $ciang fundamentowa nalezy wyokragli¢, wykonujac fasete z zaprawy
renowacyjno-szpachlowej. Wyokraglenie musi mie¢ promien co najmniej 4 cm.

Wyokraglenie mozna wykonad butelkg, kawatkiem rury PCW lub specjalng szpachelka.

W miejscach gdzie wykonanie fasety nie jest mozliwe, nalezy przyklei¢ tasme uszczelniajgcg. W miejscach
szczegoblnych, takich jak przejscia rurowe czy narozniki, nalezy zastosowac¢ odpowiedni profil uszczelniajgcy:
kotnierz, mankiet, naroznik zewnetrzny lub wewnetrzny itp.

Przyklejenie takiego profilu nalezy wykonac¢ przy uzyciu odpowiedniej zaprawy lub dyspersyjnej masy
bitumicznej. W miejscu przewidzianego zastosowania tasmy, kotnierza lub naroznika nalezy naniesé
jednokrotnie zaprawe lub mase uszczelniajacg, nastepnie przytozyc profil i docisngé.

Przygotowang zgodnie z instrukcja stosowania zaprawe nanosimy pedzlem lub paca. Izolacja powinna by¢
wykonana jako minimum dwuwarstwowa i doktadnie pokrywaé catg powierzchnie.

W przypadku stosowania zaprawy wodoszczelnej zaleca sie, aby pierwsza warstwa byta wykonywana z zaprawy
nieco rzadszej od uzytej do wykonywania kolejnych warstw. Jednorazowo nie nalezy naktada¢ warstwy grubszej
niz 2 mm.

Po wstepnym przeschnieciu pierwszej warstwy izolacyjnej nalezy nanies¢ drugg warstwe, w sposéb
niepowodujgcy uszkodzenia warstwy wykonanej wczesniej. Catkowitg grubosé powtoki hydroizolacyjnej nalezy
dostosowaé do jej rodzaju. W przypadku izolacji pionowej lekkiej grubos¢ powinna wynosi¢ ok. 2.0-2.5 mm,
izolacji Sredniej - ok. 2.5-3.5 mm, izolacji ciezkiej - ok. 3.0-4.5 mm.

Nalezy zwraca¢ uwage na koniecznos¢ wykonywania powtoki jako co najmniej dwuwarstwowej. Zadaniem
pierwszej warstwy jest zamkniecie porow wystepujgcych w podtozu. Dlatego zaleca sie, aby zaprawe pierwszej
warstwy starannie wetrze¢ w przygotowane podtoze pedzlem lub twardg szczotka.

Tak wykonang izolacje pionowg po ok. 3 dniach mozna zasypac lub przyklei¢ do niej ptyty izolacji termicznej,
petnigce jednoczesnie funkcje ochronng i drenazowa. Plyty przykleja sie stosujgc zaprawe cementowo-
polimerowg, odpowiednio do rodzaju materiatu, z ktérego wykonano izolacje pionowa.

Materiaty klejgce nanosi sie na powierzchnie kazdej ptyty plackami (6-8). Stosujac mase dyspersyjng mozliwe
jest takze rownomierne jej nanoszenie na powierzchnie ptyty. Sposdb ten stosuje sie zwtaszcza wtedy, gdy na
$ciane moze dziata¢ woda pod cisnieniem.

IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE Z MATERIAtOW BITUMICZNYCH

Roztwory do gruntowania

Roztwor asfaltowy nanosi sie na suche, oczyszczone z zanieczyszczen podfoze za pomocy szczotki dekarskiej,
pedzla lub natrysku. Zalecana temperatura nanoszenia powyzej +5°C. W celu utatwienia prac w chtodniejsze dni
zaleca sie przed przystgpieniem do prac przechowywanie JARLEPU w ogrzewanym pomieszczeniu przez min. 24
godziny, dzieki czemu roztwér zachowuje optymalng ptynnosc, co pozwala zminimalizowac zuzycie.

Lepik asfaltowy

Przed przystgpieniem do pracy lepik na zimno nalezy doktadnie wymieszac. Lepik moze by¢ naktadany recznie
za pomocg szczotki dekarskiej, pedzla lub pacy na suche, jak i lekko zawilgocone podtoze. Podtoze nalezy
wstepnie oczyscic z zanieczyszczen i nadmiaru luznej posypki oraz dokonaé naprawy zniszczonych fragmentéw
pokrycia w tradycyjny sposdb oraz zagruntowa¢ masg do gruntowania. Najkorzystniejsza temperatura
stosowania od +5°C do +20°C.

Lepik asfaltowy nanosi sie rownomiernie na podtoze cienkg warstwa. Pape przykleja sie do podtoza w
zaleznosci od temperatury otoczenia po uptywie 5 - 25 m, po uzyskaniu przez natozony lepik odpowiedniej
lepkosci (po odparowaniu czesci zawartego w lepiku rozpuszczalnika). Nastepnie pape dociska sie na catej
powierzchni do podtoza.
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Najlepsze wyniki klejenia uzyskuje sie smarujac zaréwno podtoze, jak i spodnig strone papy.
W celu ufatwienia prac w chtodniejsze dni zaleca sie przed przystgpieniem do prac dekarskich przechowywanie
lepiku przez 24 godziny w ogrzewanym pomieszczeniu, dzieki czemu lepik zachowuje optymalng konsystencje,
co pozwala zminimalizowac zuzycie.

EKOLOGICZNA MASA DYSPERBIT

Dysperbit moze byé naktadany recznie lub mechanicznie na suche, jak i lekko zawilgocone podtoze. Prace
nalezy wykonywac wytgcznie przy bezdeszczowej pogodzie, w temperaturze min. +10°C. Jednakze niewskazane
jest wykonywanie izolacji w petnym storicu, w temperaturach przekraczajacych 35°C ze wzgledu na zbyt szybkie
odparowanie wody.

Podtoze nalezy wstepnie oczysci¢ z zanieczyszczenn i nadmiaru luznej posypki oraz dokona¢ naprawy
zniszczonych fragmentow pokrycia w tradycyjny sposéb.

Przed przystgpieniem do pracy mase nalezy doktadnie wymiesza¢. Przed potozeniem warstw zasadniczych
podtoze nalezy zagruntowac Dysperbitem rozciernczonym wodg w stosunku 1:1.

Dysperbit najwygodniej jest nanosi¢ na podtoze pasami o szerokosci 1,0 - 2,0 m, w warstwach o maksymalnej
grubosci ok. Imm. Kolejne warstwy mozna nanosi¢ po catkowitym wyschnieciu poprzednich, co poznaje sie po
zmianie barwy z brunatnej na czarng (czas tworzenia powtoki uzalezniony jest od warunkéw atmosferycznych i
np. w temperaturze +20°C i niewielkiej wilgotnosci powietrza wynosi okoto 6 godzin). Na powtoki
hydroizolacyjne nalezy stosowaé co najmniej dwie warstwy dysperbitu. Przy pokryciach dachowych ostatnig
warstwe, bezposrednio po jej natozeniu, nalezy posypac posypka papowa w celu zwiekszenia trwatosci powtoki
(zabezpieczenia jej przed promieniowaniem UV i uszkodzeniami mechanicznymi).

Przy wykonywaniu za pomocg Dysperbitu wielowarstwowych, bezspoinowych powtok dachowych, po
uprzednim zagruntowaniu podtoza, pierwszg warstwe Dysperbitu nanosi sie pasami o szerokosci 1 m.
Bezposrednio po naniesieniu zatapia sie w niej wktadke zbrojgcg z welonu szklanego lub tkaniny poliestrowej z
zaktadem 3-5 cm na sasiednie pasy. Nalezy zwrdci¢ uwage by wktadka zbrojaca dobrze dolegata do podtoza i
ulegta catkowitemu nasgczeniu masg asfaltowa. Nastepnie w odstepach 24 godzinnych nanosi sie, co najmniej
dwie, kolejne warstwy zasadnicze, posypujgc ostatnig warstwe przed wyschnieciem posypkg papowa.

W analogiczny sposéb, poprzez wywiniecie wktadki zbrojgcej min. 10 cm ponad powierzchnie dachu, nalezy
zabezpieczyc wszystkie elementy wystajgce, takie jak: kominy, wiazy, swietliki, ogniomury, attyki itp.

Orientacyjne zuzycie dysperbitu wynosi 0,8 - 1,1, kg/m2 przy jednokrotnym nanoszeniu warstwg o grubosci 1
mm i jest uzaleznione od stanu i rodzaju podtoza.

Dysperbit jest materiatem niepalnym i nietoksycznym. Jako materiat ekologicznie bezpieczny nie stwarza
zadnych zagrozen podczas wykonywania prac izolacyjnych. Wszelkie zanieczyszczenia, zabrudzenia oraz
narzedzia nalezy na ,Swiezo" zmy¢ wodg, a po wyschnieciu rozpuszczalnikami organicznymi (benzyna, nafta,
olej napedowy).

ZABEZPIECZENIA WODOCHRONNE POMIESZCZEN ,MOKRYCH”. WYKONYWANIE IZOLACJI Z PLYNNEJ FOLII

Przygotowanie podiozia;

Podtoza muszg by¢ réwne, nosne, zwarte, stabilne, wolne od zanieczyszczen mogacych zmniejszy¢
przyczepnos$é ptynnej folii (np. kurzu, wykwitow, olejow i tluszczow, powtok malarskich) oraz suche. Wyprawy i
warstwy niestabilne, o niedostatecznej wytrzymatosci, nalezy usungé. Rysy i pekniecia podtoza o szerokosci
wiekszej niz 0.7 mm nalezy naprawic¢ poprzez ich rozkucie i wypetnienie, zaprawa wyréwnawczg dostosowang
do rodzaju podtoza. Poditoza betonowe muszg mie¢ co najmniej 6 miesiecy (chyba, ze zastosowano $rodki
zmniejszajgce skurcz), tynki oraz cementowe jastrychy co najmniej 4 tygodnie, natomiast jastrychy
anhydrytowe - co najmniej 2 tygodnie. Wilgotno$¢ podtozy nie moze sie zwiekszaé, aby nie wystgpit napor
wody mogacy powodowaé odrywanie powtoki uszczelniajagcej od podtoza. Jastrychy anhydrytowe nalezy
przeszlifowaé i odkurzyé. Tynki gipsowe muszg by¢ jednowarstwowe, o grubosci co najmniej 10 mm. i nie
powinny by¢ wygtadzane ani filcowane. Podtoza silnie nasigkliwe oraz podtoza pylace nalezy zagruntowac
srodkiem gruntujacym.

Sposob stosowania:
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Po przygotowaniu podtoza, prace nalezy rozpoczgé od dodatkowego uszczelnienia potgczen scian, Scian i
podtdg, szczelin dylatacyjnych, przejsé rur i ewentualnych wpustéw podtogowych - przy uzyciu tasmy
uszczelniajgcej, naroznikdw uszczelniajgcych oraz sciennych i podtogowych kotnierzy uszczelniajgcych. W
poblizu uszczelnianych miejsc nalezy nanies¢ warstwe folii izolacyjnej, przytozyé naroznik, tasme lub kotnierz
uszczelniajacy, docisngc i cienko pokry¢ masg folii ptynnej.

Bezposrednio po wykonaniu uszczelnien miejsc specjalnych, mase izolacyjng nalezy nanosié na catg
uszczelniang powierzchnie, przy uzyciu watka lub pedzla.

Mase nalezy naktadac¢ warstwga o jednakowej grubosci, nie pozostawiajgc porow. Po przeschnieciu pierwszej
warstwy, nalezy nanies¢ drugg warstwe powtoki. Aby uzyskaé wiasciwe uszczelnienie podtoza, wymagane jest
wykonanie powtoki co najmniej dwuwarstwowej, o tgcznej grubosci 1-1,5 mm. Po wyschnieciu FOLBITU 800,
mozna przystgpié¢ do uktadania ptytek ceramicznych, stosujac elastyczne zaprawy klejace.

IZOLACJE WODOSZCZELNE Z PAPY ASFALTOWE)
Sposob stosowania:

e szerokosé zaktaddw arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm; nalezy je
wykonywac zgodnie z kierunkiem sptywu wody,

e zaktady kazdej nastepnej warstwy papy powinny byé przesuniete wzgledem zaktadow warstwy
spodniej odpowiednio: przy izolacji dwuwarstwowej - o 1/2 szerokosci arkusza, przy izolacji
trzywarstwowej - o 1/3 szerokosci arkusza itd.,

e papa na welonie szklanym moze stanowi¢ tylko jedng warstwe w wielowarstwowej (min.
trzywarstwowej) izolacji wodochronnej,

e temperatura lepiku asfaltowego stosowanego na gorgco w chwili uzycia powinna wynosi¢ od 160°C do
180°C,

e izolacje wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkéw powinny by¢ dylatowane w tych
samych miejscach i ptaszczyznach, w ktérych wykonano dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z
sgsiednim budynkiem.
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IZOLACJE | PAROIZOLACIE Z FOLII PCV

Materiaty rolowe z tworzyw sztucznych moga by¢ mocowane do podtoza i tgczone metoda:
e klejenia lub wulkanizacji,
e zgrzewania,
¢ mocowania mechanicznego.

Sposdb mocowania i faczenia materiatu izolacyjnego musi byé zgodny z wymaganiami okreslonymi przez
producenta tego materiatu w dokumencie odniesienia (aprobacie technicznej).

Do wykonania izolacji wodochronnych z materiatéw rolowych z tworzyw sztucznych wykorzystuje sie:

¢ folie z tworzyw sztucznych z wyttoczeniami, stanowigce dodatkowg warstwe drenazowg

e folie z tworzyw sztucznych z wyttoczeniami potgczone z tekstyliami wodoprzepuszczalnymi stanowigce
dodatkowa warstwe drenazowo-filtrujgca

e folie polietylenowe o grubosci 0,4 i 0,5 mm (folie polietylenowe o grubosci 0,3 mm mogg by¢
stosowane tylko w izolacjach przeciwwilgociowych), folie z PVC, membrany EPDM,

e folie PVC ze spodnig warstwg bitumo-odporng przeznaczone do uktadania bezposrednio na izolacji
papowej.

Zasady ktorych nalezy przestrzegaé przy uktadaniu hydroizolacji z materiatéw rolowych:

e zakfady z folii PVC nalezy faczyé za pomocg rozpuszczalnikéw (cykloheksanolu lub tetrahydrofuranu)
albo specjalnych klejow i dodatkowo wzdtuz krawedzi doszczelnia¢ tzw. uptynniong folig dopuszcza sie
taczenie folii na zaktadach metodga zgrzewania,

¢ mocowanie mechaniczne w obrebie zakfadu polega na osadzeniu tgcznikéw mocujgcych w spodniej
czesci zaktadu, wzdtuz linii rownolegtej do krawedzi brzegowej, a nastepnie dodatkowym doklejeniu
warstwy wierzchniej zaktadu do warstwy spodniej, pomiedzy krawedzia zewnetrzng warstwy
wierzchniej i linig

e t3cznikdw mocujgcych; nie nalezy klei¢ zaktadu nad tgcznikami mocujgcymi,

e poszczegdlne pasma rolowego materiatu hydroizolacyjnego EPDM nalezy tgczy¢ na zaktadach metodg
wulkanizacji lub za pomocag specjalnego kleju wskazanego przez producenta materiatu
hydroizolacyjnego

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. SZCZEGOLOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

6.1.1. Badania materiatéw
Materiaty hydroizolacyjne uzyte do wykonania izolacji przeciwwilgociowej lub wodochronnej powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w punkcie 2 niniejszej specyfikacji technicznej

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzié:

e w protokole przyjecia materiatéw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczace o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Iub jednostkowego zastosowania wyrobdéw
hydroizolacyjnych,

e stan opakowan (oryginalnos$¢ opakowan i ich szczelnos¢) oraz sposdb przechowywania materiatow,

e terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

6.1.2. Badania podtfozy pod izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne
Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku podtozy:
e betonowych - zgodnosé¢ wykonywania z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi szczegétowymi
specyfikacjami technicznymi, w tym: wytrzymatosé i rownos¢ podktaddw, czystos¢ powierzchni,

wykonanie napraw i uzupetnien, dopuszczalna wilgotno$¢ i temperatura podtoza, zabezpieczenie
antykorozyjne wystajacych elementéw metalowych,
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e murdw z cegty, kamienia i bloczkéw betonowych - zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg projektowg i
odpowiednimi szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi, w tym: wytrzymatos¢, doktadnosé¢
wykonania z uwzglednieniem wymagan szczegdtowych specyfikacji technicznych, wypetnienie spoin,
czystosé powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien lub wymaganej przez producenta wyrobdéw
hydroizolacyjnych warstwy z zaprawy cementowej, dopuszczalna wilgotnos¢ i temperatura muru,
zabezpieczenie antykorozyjne wystajgcych elementéw metalowych,

e gfadzi i tynkdw cementowych - zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg projektowg i szczegétowymi
specyfikacjami technicznymi, w tym: sztywnos¢ podktadu, réwnosc i wyglad powierzchni, czystosé
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnos¢ i temperatura gtadzi lub tynku,
zabezpieczenie antykorozyjne wystajgcych elementéw metalowych

Niezaleznie od rodzaju podtoza kontroli ponadto podlegaja:
e styki réznych ptaszczyzn (krawedzie, naroza itp.) przygotowywanych do izolacji powierzchni (fasety i
sfazowania),
¢ dodatkowe wymagania dotyczace przygotowania podtozy deklarowane przez producenta materiatéw
hydroizolacyjnych, w tym dotyczgce gruntowania podtoza.

Wyglad powierzchni podtoza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym s$wietle dziennym
lub sztucznym. Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadzi¢ za pomocg taty o dtugosci 2,0 m,
przytozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m2 podtoza i przez pomiar jego odchylenia od faty
z doktadnoscia do 1 mm, na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w p-kcie 5. specyfikacji technicznej.
Wypuktosci i wgtebienia na powierzchni podktadu powinny byé nie wieksze niz 2 mm. Pekniecia na powierzchni
o szerokosci powyzej 2 mm powinny by¢ wypetnione. Zapylenie powierzchni nalezy oceni¢ przez przetarcie
powierzchni suchg czystg reka. Sprawdzenie wytrzymatosci podtoza na odrywanie powinno by¢ wykonane
zgodnie z wymaganiami szczegétowej specyfikacji techniczne;j.

Wilgotno$¢ i temperature podtoza nalezy ocenié¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzgdéw (wilgotnosciomierz,
termometr).

Sprawdzenie wielkosci promienia zaokraglenia lub wielkosci skoséw stykéw réznych ptaszczyzn podtozy nalezy
przeprowadzi¢ za pomoca szablonu, na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w p-kcie 5.

Pozostate badania nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich szczegétowych specyfikacjach
technicznych.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.. szczegétowej specyfikacji
technicznej, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie roboét

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robdét hydroizolacyjnych z
dokumentacjg projektowa szczegdtowa specyfikacjg techniczng i instrukcjami producentéw wyrobdéw
stosowanych do izolacji. W odniesieniu do izolacji wielowarstwowych badania te powinny byc¢ przeprowadzane
przy wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one obejmowac sprawdzenie:

e przestrzegania warunkow prowadzenia prac hydroizolacyjnych podanych w p-kcie 5.4 niniejszej STT

e poprawnosci zagruntowania podtozy oraz wykonania poszczegdlnych warstw w sposdb zapewniajgcy
ich ciggtos¢ i szczelnosé,

e poprawnosci obrobienia i uszczelnienia przerw roboczych i dylatacji konstrukcyjnych budynku,

e poprawnosci obrobienia przebic i przejs¢ przewodow, rur lub innych elementéw budowlanych przez
izolacje na biezgco, w trakcie realizacji kazdej warstwy, ilosci zuzywanych materiatow izolacyjnych,

e przestrzegania pozostatych wymagan dotyczgcych wykonania robot hydroizolacyjnych podanych w
punkcie 5.. szczegétowe] specyfikacji technicznej, w tym: wymagan dotyczacych stosowanych
materiatow, ilosci i grubosci nanoszonych warstw, wielkosci zaktaddéw, doktadnosci sklejenia
poszczegodlnych warstw itp.

6.3. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robét hydroizolacyjnych, w szczegdlnosci w zakresie:
e zgodnosci z dokumentacjg projektowa ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,
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e jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

e prawidtowosci przygotowania podtozy,

e prawidtowosci wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych oraz warstw ochronnych i
dociskowych,

e sposobu wykonania i uszczelnienia przebic¢ i przejs¢ przez izolacje, przerw roboczych, dylatacji i
zakonczen krawedzi izolacji oraz obrébek blacharskich hydroizolacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne sg wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot i
w trakcie ich wykonywania.

Badania izolacji powtokowych z mas przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ po ich catkowitym wyschnieciu i
utwardzeniu. Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%

Ocena jakosci izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych obejmuje:
e sprawdzenie wygladu zewnetrznego (réwnosci, ciggtosci, miejsc przebié¢ i dylatacji oraz zakorczen
krawedzi izolacji),
e sprawdzenie ilosci warstw i ich grubosci,
e sprawdzenie szczelnosci izolacji,
e sprawdzenie przyczepnosci lub przylegania izolacji do podtoza,
e sprawdzenie pozostatych wymagan okreslonych w pkt. 5.. szczegétowej specyfikacji techniczne;j.

Badania odbiorowe nalezy przeprowadzi¢ metodami okreslonymi w szczegdtowej specyfikacji techniczne;.
Sprawdzenie przylegania izolacji do podtoza mozna przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg mtotka drewnianego
przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10-20 m2 powierzchni
zaizolowanej lub metodg niszczacg okreslong w PN-92/B-01814.

Przy opukiwaniu mtotkiem charakterystyczny gtuchy dzwiek $wiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu izolacji z
podtozem.

Sprawdzenia grubosci powtok wykonywanych z mas hydroizolacyjnych mozna dokona¢ metodami
nieniszczgcymi w trakcie ich naktadania (20 punktéw kontrolnych na obiekt lub 100 m2 izolowanej
powierzchni) lub niszczagcymi (poprzez wyciecie prébek) po ich wyschnieciu, wykonujgc co najmniej 1 pomiar na
25 m2 powtoki lecz nie mniej niz 5 na jednym obiekcie.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazujg
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgcg zasadniczego wptywu
na jakos¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robét.

7.1.2. Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar robdét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowq i
SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robdét dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni
przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w
SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg
ustalen Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora
nadzoru.
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7.1.3. Zasady okreslania ilosci robo6t

Izolacje przeciwwilgociowe, przeciwwodne oraz izolacje cieplne i przeciwdzwiekowe oblicza sie w metrach
kwadratowych izolowanej powierzchni. Wymiary powierzchni przyjmuje sie w swietle surowych muréw. Z
obliczonej powierzchni potraca sie powierzchnie otwordw, stupdw, pilastrow itp. wieksze od 1m2. Izolacje
szczelin dylatacyjnych oblicza sie w metrach.

Izolacje na powierzchniach krzywych oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2 Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

8.3 Gotowosc do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inspektorowi
do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.

8.4 Odbidér jest potwierdzeniem, wykonania robot zgodnie z postanowieniami umowy oraz
obowigzujgcymi Normami.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1. SZCZEGOLOWE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI
Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong
dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania skfadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji
projektowe;j.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowad:

e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i

transportu na teren budowy,

e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 POLSKIE NORMY

PN-EN 13969:2005 (U)  Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do izolacji
przeciwwilgociowych tgcznie z wyrobami asfaltowymi do izolacji przeciwwodnej
elementéw podziemnych — Definicje i wtasciwosci

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Materiaty. Wtasciwosci i
wymagania.”

PN-C-81906: 2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania”.

PN-EN 14891:2009 Wyroby nieprzepuszczajgce wody stosowane w postaci ciektej pod ptytki ceramiczne

mocowane klejami — Wymagania,metody badan, ocena zgodnosci, klasyfikacja i
oznaczenie”.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-907B-04615 Papy asfaltowe i smotowe - Metody badan.
PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.
PN-8-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa.

PN-B-24002:1997/ Ap1:2001Asfaltowa emulsja anionowa.
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PN-8-24003:1997
PN-B-24004:1997
PN-B-24004:1997/
PN-B-24005:1997
PN-8-24006:1997
PN-8-24008:1997
PN-8-24620:1998
PN-8-24620:1996/Az1
PN-8-24625:1998
PN-89/B-27617
PN-8-27617/A1:1997
PN-91/8-27618

PN-92/8-27619
PN-8-27620:1998
PN-B-27621:1998
PN-EN 13252:2002

Asfaltowa emulsja kationowa.

Masa asfaltowo-aluminiowa

Az1:2004 Masa asfaltowo-aluminiowa (Zmiana Az1).

Asfaltowa masa zalewowa.

Masa asfaltowo-kauczukowa

Masa uszczelniajaca.

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na gorgco.
Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

Papa asfaltowa na tekturze budowlanej (Zmiana Al).

Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i
welonu szklanego.

Papa asfaltowa na foli lub tasmie aluminiowe;j.

Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych.

Papa asfaltowa podktadowa na wtdkninie przeszywanej.

Geotekstylia i wyroby pokrewne - wiasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobdéw
stosowanych w systemach drenazowych.

PN-EN 13252:2002/A1:2005 (U)Geotekstylia i wyroby pokrewne - wiasciwosci wymagane w odniesieniu do

PN-EN 13969:2005 (U)

PN-EN 1015-2:2000

PN-EN 1015-3:2000

wyrobow stosowanych w systemach drenazowych

Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe do izolacji przeciwwilgociowe;j
tacznie z wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku izolacji przeciwwodne;j
elementow podziemnych - Definicje wtasciwosci.

Metody badan zapraw do murdw - Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw do
badan.

Metody badan zapraw do muréw-Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za
pomoca stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:200C7A1:2005Metody badan zapraw do murdéw - Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za

PN-EN 1015-4:2000

pomocy stolika rozptywu) (Zmiana A1l).
Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za
pomoca penetrometru).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw

autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci

za spetnienie wszystkich wymagan

prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-6.13.00. IZOLACJE CIEPLNE

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7 = 45321000-3 ROBOTY IZOLACJI CIEPLNYCH
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : wykonania izolacji cieplnych

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2

2.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Wszystkie materiaty do wykonania robdt okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

ZIELONA PLYTA EPS-P 100, 150, 200 STYROHART

SPECJALISTYCZNE PLYTY TERMOIZOLACYJNE O OBNIZONEJ ABSORPCJI WODY

Wyrdéb jest produkowany w oparciu o System Zarzadzania Marbet wg PN-EN ISO 9001:2009.
Producent gwarantuje najwyzszg jakos¢ produktu, ktérg potwierdza deklaracja wtasciwosci
uzytkowych zgodnie z wymaganiami stawianymi przez norme PN-EN 13163:2009 - Wyroby do
izolacji cieplnej w budownictwie,
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Zielone Plyty EPS-P ... STYROHART
100 150 200
1. Gestoéé pozorna (kg/m®) >20 227 >30
2 Naprezenia sciskajgce przy 10% odksztalceniu 2100 >150 2200
" | wzglednym (kPa) €S 10 (100)* CS 10 (150)* CS 10 (200)*
2170 2200 2250
3 Wyt fos¢ i ie (kP
ytrzymalos¢ na zginanie (kPa) BS 170* BS 200* BS 250*
W tos¢ i i t I > ’ :
4 ytn.'zyma c?sc na rozcigganie prostopadie do 200 R - el ey
powierzchni czolowych (kPa) TR200*
5 Odksztalcenie w okreslonych warunkach 20kPa/80°C/48h 40kPa/70°C/168h 40kPa/70°C/168h
) obcigzenia $ciskajgcego i temperatury DLT(1)5* DLT(2)5* DLT(2)5*
Wspétczynnik przewodzenia ciepta w temp. 10°C
6. - <0,036* <0,034* <0,034*
(warto$¢ deklarowana) Ap (W/mK)
7 Diugotrwata nasigkliwos¢ woda (%) <1
' - 28 dni przy zanurzeniu catkowitym, WL(T)1*
<5
Ab j d diugotrwatej d ji (%
sorpcja wody przy diugotrwatej dyfuzji (%) WD(V) 5*
% dla grubosci plyt
8 ply 120 - 200 100 - 200 )
(mm)
& Stabilnos¢ wymiarowa w stalych normalnych + 0,2
' warunkach laboratoryjnych (%) DS.(N)2*
10 Stabilno$¢ wymiaréw (%) po 48h w temp. 70°C 1
" | i wilgotnosci 90%, DS ( 70,90) 1*
- szerokos¢ (W2)* 600 + 2 mm
- diugos¢ (L2)* 1200 + 2 mm
11. | Wymiary, (mm) - grubos¢ (T2)* (od30do 190 co 10 mm i 198 mm) + 1mm
- plaskos¢ (P4)* +5mm
- prostokatnos¢ (S2)* +2 mm /1000 mm
12. | Reakcja na ogien ***) Klasa E

STYROPIAN EPS 70 - 040 FASADA
PLYTA STYROPIANOWA

Ptyty styropianowe przeznaczone do wykonywania izolacji w miejscach mato obcigzonych mechanicznie, izolacji
termicznej w bezspoinowych systemach ocieplania zewnetrznych $cian budynkéw, do wypetniania ptyt
warstwowych oraz stosowane jako potprefabrykat do produkcji ptyty krytej papa.

Dane techniczne:

- krawedzie: proste

- deklarowany wspétczynnik przewodzenia ciepta A: 0,040 W/mK,

- wytrzymato$é na zginanie: = 115 kPa (klasa BS 115),

- naprezenie $ciskajgce przy 10% odksztatceniu: > 70 kPa (klasa CS(10) 70),
- chtonnos¢ wody po 24 godzinach: < 1,8%,

- wytrzymato$é na rozcigganie: = 100 kPa (klasa TR 100),

- klasa reakcji na ogien: E,

Klasyfikacja: Polska Norma PN-EN 13163:2004

STYROPIAN EPS 100 - 038 DACH/PODtLOGA
PLYTA STYROPIANOWA

Ptyty styropianowe przeznaczone do wykonywania izolacji w miejscach wiekszych obcigzen mechanicznych,
takich jak: podtogi w halach przemystowych, parkingi, garaze i dachy oraz stosowane, jako pétprefabrykat do

produkcji ptyty krytej papa.

Dane techniczne: -
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- krawedzie: proste

- deklarowany wspétczynnik przewodzenia ciepta A: 0,038 W/mK,

- wytrzymato$é na zginanie: = 150 kPa (klasa BS 150),

- naprezenie $ciskajgce przy 10% odksztatceniu: > 100 kPa (klasa CS(10) 100),
- chtonnos¢ wody po 24 godzinach: 1,5%,

- klasa reakcji na ogien: E,

Klasyfikacja: Polska Norma PN-EN 13163:2004

PLYTY ZE SKALNEJ WELNY MINERALNEJ DO IZOLACJI TERMICZNEJ.

do ocieplenia stropodachéw wentylowanych i poddaszy, drewnianych stropéw belkowych i podtég na legarach,
sufitow podwieszanych, $cian dziatowych, $cian ostonowych o konstrukcji szkieletowej z elewacja z paneli (np.
siding, deski )

Obszar Opis

Deklarowany wspétczynnik przewodzenia ciepla: Ap= 0,037 WmK
Obciazenie charakterystyczne ciezarem wiasnym 0,31 kN/m?

Klasa reakcji na ogien A1 wyréb

Kod wyrobu MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)-MU1

Polska Norma EN 13162:2012

PLYTY Z WEENY MINERALNEJ DO IZOLACJI DACHOW PLASKICH

Niepalne ocieplenie stropodachéw niewentylowanych (dachéw ptaskich) bezposrednio pod powtokowe
pokrycia dachowe(w uktfadzie izolacji jednowarstwowym lub dwuwarstwowym), zalecane do dachéw
standardowych, dla ktérych nie przewiduje sie specjalnych wymagan eksploatacyjnych.

Obszar Opis

Deklarowany wspétczynnik przewodzenia ciepta Ap= 0,039 WmK
Obciazenie charakterystyczne ciezarem wiasnym 1,30 kN/m?3

Klasa reakcji na ogien A1 wyrob
Naprezenie sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym | =40 kPa
Nasigkliwos¢ woda przy krotkotrwatym zanurzeniu < 1,0kg/m?
Nasiakliwos¢ woda przy diugotrwatym zanurzeniu < 3,0 kg/m?

Sita sciskajaca pod obcigzeniem punktowym dajacym =2400N
odksztatcenie 5 mm:

Wytrzymatosé na rozcigganie prostopadte do powierzchni 275kPa

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3
3.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4

4.2, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢é réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem
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5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
5.2.  SZCZEGOLOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniamiInspektora nadzoru.

5.3. SZCZEGOtOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Roboty przygotowawcze
Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac sie zgodnie ze specyfikacja
podang w projekcie technicznym.

Przygotowanie podtoia

Stan powierzchni ocieplanych $cian powinien zosta¢ sprawdzony przed przystgpieniem do robét:

- powierzchnia Scian powinna by¢ naprawiona, ubytki i uskoki powinny by¢ wyréwnane zaprawg cementowg
lub przez naklejenie dodatkowej warstwy materiatu ocieplajacego,

- powierzchnia $cian powinna by¢ oczyszczona z kurzu, luznych ziaren zaprawy lub betonu,

- pod wzgledem przyczepnosci podtoza przez wykonanie préby przyklejenia ocieplenia, a w przypadku
negatywnego jej wyniku oczyszczenie podtoza z zanieczyszczen.

Ocieplanie powierzchni poziomych

Ocieplanie posadzek i stropéw nalezy wykonywaé na réwnej powierzchni w sposdb ciggly bez przyklejania (lub
z przyklejaniem, jezeli technologia podana przez Producenta wymaga).

Ocieplenie powinno by¢ potozone na warstwie paroizolacji i zabezpieczone przed przenikaniem wilgoci z
warstwy dociskowej. Ptyty materiatu izolacyjnego na catej ocieplanej powierzchni powinny scisle do siebie
dochodzi¢ i nie tworzy¢ widocznych spoin niezaleznie od sposobu mocowania izolacji i rodzaju ocieplanej
powierzchni.

Ocieplanie mostkow termicznych
Miejscami czestego powstawania mostkow termicznych sg:
e styki $cian wewnetrznych z poprzecznymi $cianami no$nymi oraz naroznikami budynkéw na styku
$cian ostonowych i nosnych,
e wience i nadproza,
e stropy wystajgce poza obrys nizszej kondygnaciji,
e pofaczenia lekkich elementéw warstwowych ze stupami metalowymi oraz styki ze $cianami
konstrukcyjnymi i stropami,
e przerwy dylatacyjne.
Mostki powinny by¢ starannie ocieplone materiatami termoizolacyjnymi zgodnie z dokumentacjg projektows i
detalami. Zaleca sie, aby opdr cieplny byt w przyblizeniu réwny jak dla samej przegrody.
Mostki powinno ocieplac¢ sie od zewnatrz. Ocieplanie od wewnatrz dopuszcza sie tylko wtedy, gdy jest to
jedyne mozliwe rozwigzanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6

6.2.  SZCZEGOLOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot z dokumentacja
projektowa i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:
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e badanie dostaw i jakosci materiatéw,

e kontrole prawidtowosci osadzenia elementow (geometrii i technologii),

e kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementéw,

e  kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien, sprawdzenie prawidtowosci wykonania z
uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych,

e  sprawdzenie dziatania skrzydet i elementdw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

e ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

6.2. OPIS BADAN

Wymagania przy odbiorze
Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:
e zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,
e rodzaj zastosowanych materiatéw,
e  przygotowanie podtoza,
e prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
e wichrowatos$¢ powierzchni: powierzchnie ocieplenn powinny stanowi¢ pfaszczyzny pionowe, poziome
lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja.

Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania
powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w
dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
przeswitu pomiedzy fatg a powierzchnig ocieplenia powinien by¢ wykonany z doktadnoscia do 0,5 mm.
Dopuszczalne odchytki sg nastepujgce:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni ocieplen od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku:

Powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii proste;j:
e nie wieksza niz2 mm
e w liczbie nie wiekszej niz 2 szt. na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m

Powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego:

e  nie wieksze niz 1,5 mm

e ogodtem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci

e niewiecejniz4 mmw
Powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego:

e nie wieksze niz2 mm

e ogotem nie wiekszej niz 3 mm na catej na catej powierzchni ograniczonej scianami, belkami itp.
Przecinajacych sie ptaszczyzn od kata w dokumentacji

e  nie wieksza niz 2 mm na dtugosci taty kontrolnej 2 m

6..4. ZASADY POSTEPOWANIA Z WADLIWIE WYKONANYMI ROBOTAMI

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuja
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakos¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
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Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robét.

7.3. ZASADY OBMIAROWA

Izolacje cieplne i przeciwdZzwiekowe oblicza sie w metrach kwadratowych izolowanej powierzchni. Wymiary
powierzchni przyjmuje sie w Swietle surowych muréw. Z obliczonej powierzchni potrgca sie powierzchnie
otwordw, stupow, pilastréw itp. wieksze od 1m?2. Izolacje szczelin dylatacyjnych oblicza sie w metrach.

Izolacje na powierzchniach krzywych oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8

8.2.  SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowad:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
e  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 POLSKIE NORMY

PN-B-20130: 1999/Az1: 2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe.

BN-84/6755-08 Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wetny mineralnej. Filce i ptyty
PN-B-20132: 2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie - Zastosowania

PN EN 13163 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie - Specyfikacja

Instrukcje wybranych producentéw.

PN-EN 13162:2009 - Wyroby z wetny mineralnej

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-7.00.00. ROBOTY TYNKARSKIE

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7 = 45410000-4 ROBOTY TYNKARSKIE
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : wykonania robét tynkarskich

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z dodatkiem lub bez
kruszywa, witokien lub innych materiatéw, ktéra jest stosowana do pokrycia powierzchni Scian i sufitéw i
twardnieje po zastosowaniu.

Obrzutka - mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo potgczeniem obutych sktadnikéw (a
takze z innymi sktadnikami)i wodg. twardniejgca po zastosowaniu, uzywana najczesciej do pokrycia $cian i
sufitow.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2

2.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Wszystkie materiaty do wykonania robét okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

ZAPRAWY BUDOWLANE CEMENTOWO-WAPIENNE

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

Przygotowanie zapraw do robdét murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy
przygotowad w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem Zzuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase. bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
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Zaprawa cementowa gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do 1 mm oraz cementu. Skfad
poszczegdlnych sktadnikdw zaprawy wg. wymagarn PN-90B -14501.

WODA (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

PIASEK (PN-EN 13139:2003)
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
e nie zawiera¢ domieszek organicznych.
o miec frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0.25-0.5 mm. Piasek
Srednioziamisty 0.5-1.0 mg piasek gruboziarnisty 1.0-2.0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — $rednioziamisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0.5 mm.

Parapety okienne z konglomeratu marmurowego o gr. 3cm — w wyrobie gotowym

3. SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3
3.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.
Do wykonywania robét tynkarskich nalezy stosowac nastepujgcy sprzet i narzedzia pomocnicze:
a) do przygotowania podtoza - miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-sciernego, termometry elektroniczne,
wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,
b) do przygotowania zapraw - betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode, naczynia i
wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,
c¢) do naktadania zaprawy - agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

4. TRANSPORT

4.1, OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4

4.2, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢é réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
5.2.  SZCZEGOLOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.2.1. Szczegdétowe zasady wykonania robét

Przygotowanie podiozy
Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbada¢ przydatnos¢ podtoza pod tynkowanie.
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Badanie podtoza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, préby Scierania,
drapania (skrobania) oraz zwilzania a takze aktualnych zalecen producenta

Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na jakos¢ i trwatosé gotowego tynku
(np. powstawanie rys).

Nalezy pamietaé przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk

Podtoze pod tynk musi by¢:

- réwne.

- nosne i mocne.

- wystarczajgco stabilne.

- jednorodne, réwnomiernie chtonne: hydrofilne (zwilzane).
- szorstkie, suche, odpylone. wolne od zanieczyszczen.

- wolne od wykwitow.

- nie zamarzniete, o temperaturze powyzej — 5°C.

Sprawdzenie podtoza pod tynk

Ogélne sprawdzenie podtoza.

Aby ocenié¢ wady materiatu, odpryski, ttuszczenie oraz ptaszczenie czy tez wtasciwosci powierzchni wierzchniej
nalezy postuzy¢ sie préba scierania, drapania lub zwilzania:

- proba Scierania przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk.

- proba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu.

- chfonnos¢ podtoza i jego wilgotnosé okreslana jest przy pomocy préby zwilzania.

- préba zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czystg woda.

Sprawdzenie w zaleznosci od podtoza i stosowane srodki zaradcze.

Cegta petna dziurawka, kratowka pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu lekkiego.

Mur musi byé wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowg uwzgledniong przez normy. Materiaty budowlane
dopuszczone do stosowania muszg posiada¢ wymiary mieszczace sie w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt
duzych réznic w grubosci tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie mogg by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajgce przed lico muru -
przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnac.

Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie mogg by¢ wieksze niz 5 mm Tego
typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢ najpdzniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania
(nie stosowac w tym celu obrzutki wstepnej).

Wykwity (naloty, ,witoski" - sél krystalizujgca na powierzchni), naruszajace przyczepnos$¢ tynku do podtoza,
muszg zostaé bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki druciane;j. Jezeli
metoda czyszczenia szczotka nie da odpowiednich rezultatow, nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne powstawania
wykwitow i przy pomocy specjalistow zastosowaé skuteczng metode oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chtong wode podtoza ceramiczne mogg przy niepewnej pogodzie wymagac odpowiedniego
przygotowania. Ocena wiasciwosci muru musi nastgpi¢ przed przystgpieniem do tynkowania.

Tynkowanie.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo oceni¢ podtoze pod
tynk.

Podane w punkcie 5.3 wymagania dotyczgce podtoza pod tynk muszg byé spetnione. Wszystkie odstepstwa od
wyszczegdlnionych warunkéw (narzucone zbyt krotkie terminy oddania obiektu lub poszczegdinych etapdéw
robot) majg znaczacy wptyw na jako$¢ prac tynkarskich. Mogg wymagac przeprowadzenia prac dodatkowych,
znaczaco utrudnic¢ prace tynkarskie lub tez stac sie przyczyng pdzniejszych uszkodzen tynku.

Najpdzniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jaka przewidziano wierzchnig
warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowaé powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku
wierzchniego.

Ogdlne reguty, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnoszg sie do wszystkich warunkéw
pogodowych i w szczegdlnosci w okresie zimowym majg ograniczone zastosowanie.

Cieple warunki pogodowe.
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Cieple warunki, wietrzna pogoda, bezposrednie nastonecznienie itp. Majg decydujacy wptyw na sposéb
przeprowadzenia prac tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze by¢ wstepne nawilzenie podtoza,
utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie tynkowanej powierzchni
Zbrojenie siatkg tynkow zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkédw pogodowych i tym samym
znaczaco poprawia jakos$¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

Zimne warunki pogodowe.

W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu wskutek dziatania
mrozu. Szkody wywotane mrozem powstajg na skutek zwiekszenia objetosci przez zamarzajgcg wode. Szkody te
przybierajg postaé ttuszczgcej sie ptytkowo struktury tynku, powodujgc jego niedostateczng wytrzymatosc.
Reakcje chemiczne, prowadzace do twardnienia zaprawy ustajg juz praktycznie przy temperaturze +5* C
(temperatura obiektu). Skutkami tego sg obnizenie wytrzymatosci, przyczepnosci tynku i inne.

Prace tynkarskie moga. by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy temperatura
powietrza, materiatu oraz podtoza tynku jest wyzsza niz +5° C. Narzucong, warstwe tynku nalezy zabezpieczy¢
przed mrozem do czasu stwardnienia i wyschniecia.

Nalezy pamietaé, ze w przypadku okreslonych tynkéw konieczne moze by¢ zachowanie wyzszych temperatur
nominalnych. Przestrzega¢ wskazéwek producenta dla kazdego rodzaju tynku.

Zaprawy zwiekszajgce przyczepnos¢ (rzadkie zaprawy do podtozy).

Zaprawy poprawiajace przyczepnos$¢ s zaprawami cementowymi o specjalnym sktadzie, czesto z dodatkiem
tworzyw sztucznych. Na budowie rozrabia sie je jedynie z wodg i rozprowadza po powierzchni zebatg szpachla.
Dalsze instrukcje, dotyczace pracy metodg ..mokre na mokre" lub tez dtugosci przerw technologicznych i lub
koniecznej obrobki dodatkowej itp.. podane sg w opisie produktu.

Szlamy zwiekszajace przyczepnosé.

Szlamy zwiekszajace przyczepnos¢ sg wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuje sie je z
zawiesiny(dyspersji) zywicy syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktdrej dodaje sie cement az do
uzyskania jednolitej masy. W trakcie nanoszenia szlaméw nalezy je odpowiednio czesto miesza¢ w naczyniu, co
zapobiega osadzaniu sie cementu. Nalezy naniesé¢ tylko taka ilos¢ szlamu, by mozliwa byta praca metoda
..mokre na mokre". Przestrzega¢ wskazédwek producenta.

Wykonywanie tynkéw zwyktych cementowo-wapiennych

Uktadanie tynkow sktada sie z nastepujgcych faz:

- Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktdre whbija sie co 1.5m wzdtuz dtugosci i wysokosci Sciany.
Dokota wbitych gwozdzi wykonuje sie placki z zaprawy i wygtadza je réwno z gtdwka gwozdzi. Nastepnie miedzy
plackami narzuca sie pasy z zaprawy i $cigga je réwno z powierzchnia plackéw. Pasy te spetniajg role prowadnic
przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy

tynku. Zamiast prowadzgcych mozna uzywaé prowadnice drewniane tub stalowe.

- Wykonanie obrzutki.

Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nieprzekraczajacej 3-4 mm na Scianach i 45 mm
na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej lub pdl cementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10 -12 cm
zanurzenia stozka.

- Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu jej woda.
Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm. a gesto$¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9cm zanurzenia
stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje réwnanie go za pomocg faty. Narzut w narozach wykonuje sie za
pomocg pac w ksztatcie katownika.

- Wykonanie gfadzi.

gtadZ wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o przeswicie oczek 0.25-0.5 mm
Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i mie¢ grubos¢ 1-3 mm

Zaprawe narzuca sie recznie i rozprowadza sie pacg. Po stezeniu gtadzi zaciera sie jg packa drewniang, stalowg
lub z filcem zaleznie od rodzaju wykornczenia tynku. W czasie zacierania nalezy zwilzy¢ tynk. skraplajac go woda
za pomoca pedzla.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

122



6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2. SZCZEGOLOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot z dokumentacja
projektowa i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatéw,

- kontrole prawidtowosci osadzenia elementéw (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementoéw,

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznos$ci uszczelnierl, sprawdzenie prawidtowosci wykonania z
uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

6.2.1. Badania przygotowania podtozy

Stan podtfoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci - poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar
wilgotnosci szczagtkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni - poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia - poprzez ocene wygladu i prébe Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza - poprzez préobe drapania (skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez ocene wyglgdu i prébe zwilzania,
f) chtonnosci podtoza - poprzez ocene wyglgdu oraz prdbe dotyku i zwilzania,

g) obecnosé wykwitow - poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza - poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

6.3.1. Badania w czasie robot tynkowych polegajg na biezagcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowq oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;j.

6.3.2. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte".

6.3.3. Wyniki badan materiatéw i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.4. BADANIA W CZASIE ODBIORU ROBOT
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczgce wykonanych robét tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacja techniczng (szczegétowa) wraz z wprowadzonymi

zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

e  jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

e prawidtowosci przygotowania podtoza,

e prawidtowosci wykonania tynkow zwyktych.
Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét.
Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie pdzniej niz przed uptywem | roku od daty ukonczenia robdt
tynkowych.
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Badania w czasie odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzac¢ nalezy podczas
bezdeszczowe]j pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5CC.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdét potwierdzajg, ze przygotowane
podtoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej 0.

6.4.2. Opis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza nalezy przeprowadzaé metody podang w PN-85/B-
04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem
(brak gtuchego odgtosu swiadczy o dobrej przyczepnosci).

Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkdw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocga przyrzgdu zwanego
mtotkiem Baronnie'go metodg kwadra ci kowania, tj. préba krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej
uderzeniom stempla o ciezarze 250 graméw przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500
gramoéw - po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikow pod uderzeniem swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.
6.4.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ mitotkiem
Baronnie'go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

6.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ na podstawie $wiadectwa
badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu prébek stwardniatej zaprawy.

6.4.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkdw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej
wynoszacej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycigc prébki kontrolne o wymiarach 2x2cm lub o $rednicy okoto 3
cm w taki sposdb, aby podtoze zostato odstoniete lecz nie naruszone

Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢
wykonany przymiarem z doktadnoscig do 1 mm. Za przecietng grubos¢ tynku badanej powierzchni otynkowane;j
nalezy przyjmowac wartos¢ srednig pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m2 nalezy na kazde rozpoczete 1000 m2 wycigc
jeden dodatkowy otwor.

6.4.2.5. Sprawdzenie wyglagdu i innych wifasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecnos$¢ wykwitéw, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych.
Gtadkos$¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac przez potarcie tynku dtonia.

Odporno$¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opaddw atmosferycznych lub rozmywanie podczas
renowacyjnych robét malarskich nalezy sprawdzaé w sposéb nastepujacy:

- powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ woda za pomoca pedzla fawkowca i natychmiast przeprowadzi¢ prébe
odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie stempla o ciezarze 250 gramow; préba
ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania kwadracikéw).

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow nalezy przeprowadzi¢ wg PN-
70/B-10100.

6.4.2.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych
nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnoczesnie z badaniem wygladu powierzchni
otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

6.5. OPIS BADAN ODBIOROWYCH
Kontrola jakosci tynkédw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja techniczna

- Minimalna wymagana przyczepnosé tynku do podtoza wynosi 0,025 MPa
- Dopuszczalne odchylenia dla tynkdw wewnetrznych Il kat.:
= odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wiekszej niz 3 mm i w
liczbie nie wiekszej niz 3 na dtugos¢ taty kontrolnej 2 m,
= odchylenie powierzchni i krawedzi:
- od kierunku pionowego: nie wieksze niz 2 mm/m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5
m wysokosci i nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach wyzszych,
- od kierunku poziomego: nie wieksze niz 3 mm/m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi,
= odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji: nie wiekszy niz 3
mm/m,
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= odchylenia promieni krzywizny od promienia projektowego 7 mm
= miejscowe nierdwnosci o szerokosci i gtebokosci 1 mm i dtugosci do 50 mm w liczbie 3 na 10 m’
tynku,
= Niedopuszczalne jest wystepowanie nastepujacych wad:
- wypryski i specznienia wskutek obecnosci czastek wapna niegaszonego,
- pekniecia powierzchni ,
- wykwity soli w postaci nalotu,
- trwate zacieki na powierzchni,
- odparzenia, odstawanie od podtoza;

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuja
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakos¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

7.3. ZASADY OBMIAROWA

Jednostka obmiarowi tynkdéw jest metr kwadratowy [m2].

Powierzchnie tynkéw oblicza sie jako iloczyn dtugosci Scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza
lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchnie pilastrow i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym

Powierzchnie tynkdw stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle $cian surowych
na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni tynkdéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych. ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek,
drzwiczek i innych elementdw o powierzchni mniejszej niz 1 m2 i powierzchni otworéw do 3 m2. jezeli oscieza
ich sg tynkowane.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8

8.2. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:
e robocizne bezposdrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
e  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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10.1 POLSKIE NORMY

1. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

2. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte (Norma wycofana bez zastgpienia).

3. PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do murdéw — Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw do
badan.

4. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

5. PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za
pomocy stolika rozptywu).

6. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

7. PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za
pomoca penetrometru).

8. PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do murdéw — Cze$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

9. PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspotczynnika przenoszenia pary
wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

10. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

11. PN-EN 197-1:2002 Cement — Czesc¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

12. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

13. PN-EN 197-2:2002 Cement — Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

14. PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

15. PN-EN 459-2:2003  Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan.

16. PN-EN 459-3:2003  Wapno budowlane — Czes¢ 3: Ocena zgodnosci.

17. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

18. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czesc 6: Pobieranie prébek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

19. PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

20. PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

21. PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

22. PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

23. PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

24. PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-7.10.00. GtADZIE GIPSOWE

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7 = 45410000-4 GLADZIE GIPSOWE
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : wykonania gtadzi gipsowych

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2

2.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Wszystkie materiaty do wykonania robdt okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

GtADZ SZPACHLOWA
Dane techniczne:

Sktad: gips budowlany, wapno hydraty- zowane, wypetniacze mineralne, dodatki
Gestosé nasypowa suchej mieszanki: ok. 1,0 g/cm?

Wytrzymatos¢ na sciskanie: > 3,5 MPa

Wytrzymatos¢ na zginanie: 2 1,5 MPa

Przyczepnosc¢ do podtoza: > 0,5 MPa

WODA (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

3. SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
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Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3
3.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1, OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4

4.2, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢é réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
5.2.  SZCZEGOLOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonanie gtadzi gipsowych

Gtadz gipsowg mozna wykonywac tylko wewngatrz pomieszczen, gdy $ciana jest rowna i nie narazona na
dziatanie wilgoci. Gtadzie mozna stosowac na podtozach mineralnych takich, jak tynki cementowe, cementowo-
wapienne, gipsowe i $ciany betonowe. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek dziatan nalezy oceni¢ jakosc¢
podtoza (jego réwnos¢, nosnosé i czystosc) i odpowiednio je przygotowad.

Pierwszym etapem przygotowania podfoza jest oczyszczenie go z elementéw moggcych ostabi¢ przyczepnosé
gtadzi, zwtaszcza z kurzu, brudu i innych stabo zwigzanych fragmentéw tynku badz powtok malarskich. Dla
utatwienia skrobania starej farby i zmniejszenia pylenia mozna sciane przed skrobaniem zmoczy¢ czystg woda
lub wodg zmieszang z mydtem malarskim

wszystkie pekniecia. Rysy takie nalezy poszerzyé, aby modc je pdiniej skutecznie wypetnié materiatem
naprawczym. Poszerzenie rys mozna wykonaé¢ ostrym narzedziem np. dtutkiem, Srubokretem, a nawet
krawedzig szpachelki.

Do zeskrobania starych powtok farb mozemy uzyc szpachelki lub szczotki drucianej. Co jednak zrobi¢, gdy na
Scianie pozostaje warstwa nie do usuniecia, ktéra nie zapewni gipsowi odpowiedniej przyczepnosci? Wtedy
nalezy zastosowac srodki chemiczne, tugujace stare powtoki np. z farb olejnych lub uzy¢ specjalnych gruntéw
zwiekszajacych przyczepnosé, np. podktadu tynkarskiego.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na przygotowanie sufitu. Stanowi on powierzchnie, na ktoérej najtrudniej
wykonaé gtadz gipsowa. Na suficie zbierajg sie pyly i kurz, powstate podczas uzytkowania mieszkania. Dlatego
tez przed gruntowaniem nalezy oczyscic z tego typu zabrudzen zaréwno jego powierzchnie, jak i powierzchnie
Scian.

Gruntowanie podtoza

Kolejnym i zarazem ostatnim etapem przygotowania podtoza jest gruntowanie emulsjg gruntujgca. Jej
zadaniem jest zmniejszenie i wyrdwnanie chtonnosci podtoza oraz poprawienie przyczepnosci wykonanej gtadzi
gipsowej. Emulsja gruntujgca dzieki duzej zdolnosci penetracji, wnika w strukture podtoza i wzmacnia je.

Przygotowanie masy

Mase szpachlowg przygotowuje sie przez wsypanie materiatu do naczynia z odmierzong ilosciag wody.
Proporcje mieszanki podane sg na kazdym opakowaniu i roznig sie w zaleznosci od rodzaju zastosowanej masy.
Po wykorzystaniu masy wiadro nalezy wyczyscié, gdyz pozostawione w nim resztki zwigzanego gipsu skracajg
€zas wigzania nastepnej partii.

Mase mieszamy, az do uzyskania jednorodnej mieszaniny bez grudek. Mozna to robic recznie, ale najlepiej uzy¢
wiertarki zaopatrzonej w mieszadto do gipsu. Konsystencja masy przygotowywanej do napraw powinna by¢
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nieco gestsza niz do wykonywania gtadzi. Szpachléwka nadaje sie do uzycia po powtérnym wymieszaniu (po
odczekaniu 5 minut) i zachowuje swoje wtasciwosci przez ok. 1,5 godziny.

Wzmacnianie narozy

Przed przystgpieniem do wykonywania gtadzi nalezy zajg¢ sie wszelkiego rodzaju narozami zewnetrznymi
(okien, drzwi, stupdw, $cian itp.). Nawet jesli s3 one réwne i nieuszkodzone, to trzeba je odpowiednio
wzmocnié, by nie ulegly uszkodzeniom podczas eksploatacji. Do tego celu uzyjemy naroznikédw aluminiowych.
Zamontowane narozniki wptyng na doktadnosc i estetyke wykonania naroza.

Wzdtuz catego naroza okiennego, co kilkanascie centymetréw nanosimy topatkg placki masy szpachlowej.
Powinny by¢ one na tyle duze, by po zatopieniu w nich profilu aluminiowego (do zatozonej pozycji), masa
gipsowa zostata wycisnieta przez oczka perforacji.

Profil naroznikowy nalezy wtopié¢ w swiezo naniesiong mase szpachlowg i ustabilizowaé¢ w pozycji pionowej, az
do wyschniecia gipsu. Nalezy pamieta¢, ze czas otwartej pracy masy szpachlowej (od momentu jej natozenia do
zakonczenia obrobki) jest ograniczony i wynosi okoto 15 minut. Po uptywie tego czasu nie nalezy zmieniac
potozenia zatopionego w masie elementu.

Po zatopieniu naroznika rozprowadzamy wycisniety przez oczka nadmiar gipsu po catej dtugosci naroza. Poki
masa jeszcze nie jest zaschnieta, nalezy skontrolowac¢ poziomnicg doktadnos¢ zastabilizowanego elementu.
Sprawdzeniu podlegaé powinna pionowos¢ naroznika oraz to, czy nie jest on zbyt wysuniety poza lico sciany.

Wykonywanie gtadzi na suficie

Szpachlowanie rozpoczynamy od wykonania gtadzi na suficie. Pierwszym etapem jest natozenie wyréwnawczej
warstwy. Do tego celu uzywa sie dtugiej pacy (minimum 40 cm). Rusztowanie nalezy przygotowac i ustawic tak,
aby bez jego przesuwania mozna byto wykona¢ prace na jak najwiekszym polu. Idealnym rozwigzaniem bytoby
ustawienie pomostéw pod catg powierzchnig sufitu.

Podczas pracy nalezy zmienia¢ kierunek nakfadania kolejnych warstw. Nanoszenie zaczynamy np. od $ciany z
oknem i posuwamy sie w strone wnetrza pokoju, po czym zmieniamy kierunek na przeciwny lub poprzeczny.
Takie dziatanie pozwoli nam na réwnomierne roztozenie masy gipsowej na catej powierzchni. Nalezy pamietac,
ze grubos¢ kazdej z naktadanych warstw nie moze przekraczaé¢ 2 mm.

Naktadanie kazdej warstwy koriczymy sprawdzeniem réwnosci podtoza. Po natozeniu warstwy wyréwnawczej
ma by¢ ono na tyle réwne, by po kolejnym wygtadzeniu mozna byto zakonczyé prace. Warstwe wyréwnawczg
pozostawiamy na kilka godzin, aby wyschta. Czas ten zalezy od warunkdéw cieplno-wilgotnosciowych
panujgcych w pomieszczeniu, a takze od stopnia chtonnosci podtoza.

Do wykonywania warstwy wygtadzajgcej uzywamy krétkiej badz dtugiej pacy stalowej. Mase szpachlowg
nanosimy pasami w kierunku od okna w gfagb pomieszczenia, ciggnac pace w kierunku do siebie. Ten sposdb
naktadania zapewnia koncowy efekt, bez cieni powstajgcych przy dziennym oswietleniu, spowodowanych
ewentualnym pofatdowaniem powierzchni gtadzi.

Wykonywanie gtadzi na scianach

Kolejnosé prac przy wykonywaniu gfadzi na scianie jest bardzo podobna jak przy sufitach. Pierwszym etapem
jest naniesienie na $ciany warstwy podkfadowej. Czynimy to za pomocg dtugiej pacy, przesuwajac jg w kierunku
od dotu do gory Sciany. Przy duzych powierzchniach sciane nalezy podzieli¢ na mniejsze pola technologiczne
tak, aby mozna byto wykonywac kolejne operacje bez przestojow.

Mase gipsowg rozprowadzamy na Scianie ruchami pétkolistymi i jednoczesnie jg wyréwnujemy. Zachowujemy
przez caty czas kierunek od dotu ku goérze. Pace nalezy silnie dociska¢ do podtoza, co pozwoli kontrolowac
rownomierne roztozenie szpachldwki na powierzchni i dostosowanie ilosci naktadanej masy do stopnia
nieréwnosci powierzchni.

Naktadanie pierwszej warstwy nalezy rozpocza¢ od miejsc najbardziej odbiegajacych od ptaszczyzny
zaktadanego lica sciany, np. powierzchni przy montowanych narozach. Nakfadanie kolejnych partii gipsu musi
stopniowo doprowadzi¢ do uzyskania idealnie réwnej powierzchni

Po naniesieniu kolejnej warstwy, gdy gips jeszcze nie jest catkowicie zwigzany, mozna zeskroba¢ ewentualne
nieréwnosci, przygotowujgc w ten sposdéb powierzchnie do szlifowania. Pace nalezy prowadzi¢ w przeciwnym
kierunku do naktadania gipsu, pod niewielkim katem w stosunku do podtoza.

Profilowanie narozy
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Do wykonywania narozy wewnetrznych uzywamy specjalnie wyprofilowanych szpachelek katowych.
Profilowanie narozy nalezy dokonywac po natozeniu kazdej kolejnej warstwy masy szpachlowe;.

Szlifowanie, odpylanie i gruntowanie gtadzi

Koncowg fazg wykonania gtadzi gipsowej jest jej szlifowanie. Przystepujemy do niego po catkowitym
wyschnieciu gtadzi. Ewentualne, pozostate jeszcze nierdwnosci usuwa sie papierem sciernym /60-80/, lub paca
z siatkg do szlifowania /60-120/. Gtadz mozna rowniez szlifowa¢ mechanicznie, np. szlifierkg z pochtaniaczem
pytu.

Gips nie jest szkodliwy dla zdrowia, lecz do szlifowania warto zaopatrzyé sie w maske przeciwpytowa.
Dodatkowo, przy szlifowaniu sufitu, zaleca sie zatozenie okularéw ochronnych.

Dobrym sposobem na sprawdzenie réwnosci catej éciany jest oéwietlenie jej w odpowiedni sposéb. Zrédto
Swiatfa powinno by¢ ustawione bezposrednio przy Scianie i skierowane rownolegle do jej powierzchni. Cienie
rzucane przez nieréwnosci doskonale uwidocznig miejsca do poprawek.

Po zakonczeniu szlifowania, gtadZz nalezy doktadnie odpyli¢. Pozostawienie pytu na powierzchni gtadzi
spowoduje ostabienie przyczepnosci kolejnej, naktadanej warstwy np. farby. Odpylanie mozna przeprowadzi¢
za pomocg szczotki z miekkim wtosiem badz odkurzacza z odpowiednig koricéwka i pochtaniaczem pytu.
Gruntowanie podtoza przed potozeniem nastepnej warstwy, np. malowaniem lub tapetowaniem, nalezy
przeprowadzi¢ wedtug zalecen producenta materiatu, ktérym planujemy wykonczy¢ powierzchnie.
Gruntowanie pod farby wodorozcienczalne mozna wykona¢ rozcieficzong farbg lub gruntem do podtozy
gipsowych.

Do malowania gtadzi mozna uzywa¢ dowolnych farb. Aby mdc korzystac w petni z wtasciwosci gipsu, ktory jest
materiatem bardzo przyjaznym mieszkaicom domu, zaleca sie do malowania stosowac farby o duzej
paroprzepuszczalnosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2. SZCZEGOtOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot z dokumentacja
projektowa i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatéw,

- kontrole prawidtowosci osadzenia elementéw (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementoéw,

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznos$ci uszczelnierl, sprawdzenie prawidtowosci wykonania z
uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuja
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakos¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7
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7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8

8.2. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
o koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 POLSKIE NORMY

1. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

2. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte (Norma wycofana bez zastgpienia).

3. PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw do
badan.

4. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

5. PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za
pomocg stolika rozptywu).

6. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

7. PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za
pomoca penetrometru).

8. PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do murdéw — Cze$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

9. PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspotczynnika przenoszenia pary
wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

10. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

11. PN-EN 197-1:2002 Cement — Czesc¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

12. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

13. PN-EN 197-2:2002 Cement — Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

14. PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

15. PN-EN 459-2:2003  Wapno budowlane — Cze$¢é 2: Metody badan.

16. PN-EN 459-3:2003  Wapno budowlane — Czes¢ 3: Ocena zgodnosci.

17. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania préobek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

18. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czesc 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

19. PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

20. PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

21. PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

22. PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

23. PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.
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24. PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.
25. PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-7.09.00. OKLADZINY SCIAN Z PLYTEK

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS |
45000000-7 = 45431200-9 OKEADZINY $CIAN Z PLYTEK |
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : wykonania okfadzin scian z ptytek

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2

2.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Wszystkie materiaty do wykonania robdt okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

PLYTKI CERAMICZNE
ptytki ceramiczne scienne zgodne z normg PN-EN 14411 wg zatgcznika L ,,Ptytki ceramiczne prasowane na
sucho” E>10%, Grupa B Il GL

Wymagania:

Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160°C

Odpornosé¢ na kwasy i zasady o stabym stezeniu wg PN-EN ISO 10545-13 : GLA - GLB
Odpornos¢ na plamienie wg PN-EN SO 10545-144 : min. KI. 3

Odpornos¢ na dziatanie srodkéw domowego uzytku wg PN-EN ISO 10545-13 : min. GB

Grupy B - ptytki formowane metodg prasowania na sucho, szkliwione, odporne na plamienie, dziatanie
srodkéw chemicznych wg testu na plamienie PN-EN 122 - klasy 1

PLYTKI KLINKIEROWE
Ptytki klinkierowe posiadajg parametry zgodne z normg PN-EN 14411, wg zatgcznika H
,Ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej” 0,5%< E < 3% Grupa Bib
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KLEJE | ZAPRAWY DO SPOINOWANIA

Kleje do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat
technicznych lub norm.

MATERIALY POMOCNICZE
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
e listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe.
srodki ochrony ptytek i spoin,
e srodki do usuwania zanieczyszczen,
o srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

3. SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3
3.2, SZCZEGOtOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.
Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowaé:
e szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza.
e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych.
e narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek.
o  szlifierki katowe.
e pite stofowg elektryczng do ciecia ptytek z mozliwoscig ciecia pod katem.
e  pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkdéw 6-12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejgcych,
e faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
e poziomnice,
e mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych.
e pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
e gabki do mycia i czyszczenia.
o wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1, OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4

4.2, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢é réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
5.2.  SZCZEGOtOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej

specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniamiInspektora nadzoru.

5.2.1. Szczegdétowe zasady wykonania robét
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5.2.1.1. Podtoza pod okfadzine
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg byc¢:

e  sciany betonowe

e otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

e  ptyty gipsowo kartonowe.
Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzié¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza. Podtoza
betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez
rakéw, peknie¢ i ubytkdw. Pofaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i
rowne. W przypadku wystgpienia nierdwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawa
cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku scian z elementéw drobno wymiarowych tynk
powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub
cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku okfadzin wewnetrznych sciana z elementéw drobno wy
miarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podtozy
nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

e powierzchnia czysta, niepylaka, bez ubytkdéw i ttustych plam. oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

e odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tata
kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na
dtugosci taty.

e odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacji

e odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie mo8e by¢ wieksze ni8 2 mm na I m.

Nie dopuszcza sie wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na podtozach
pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapienne;j i
gipsowej marki nizszej niz M4.

5.2.1.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposob ukfadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielkosé i przyjeta szerokosé
spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec¢ jednakowa
szeroko$é, wieksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajaca
okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed uktadaniem ptytek na
Scianie nalezy zamocowac prosta, gfadka tate drewniana lub aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzyé
poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie
(zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejgca. Wybor kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podto8a
oraz wymagan stawianych okfadzinie. Kompozycje klejagca naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a
nastepnie przeczesuje" sie powierzchnie zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca
powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie podtoza. Wielosé¢ zebdéw pacy zalezy od
wielkosci ptytek.

Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod
ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto | m2 lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okofo 10-15 minut. Grubos$¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci
podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w
dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza
ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej
miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na scianie, docisnieciu i ,,mikroruchami" ustawieniu na
wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy
klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”.

Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokosc.
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Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym
stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungé wkfadki dystansowe. W trakcie
uktadania ptytek nalezy takze mocowaé listwy wykornczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne
szachow instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnia licowa naklejane na papier przez co
mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany
deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica.

W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywaé odpowiednich szablondw
dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejagcej papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda. Do
spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesdniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien
by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek
s nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie
rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe
nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢
zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie za-
prawy paca z naklejona gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska
wilgotnosé powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna
gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci
oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone
specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobdr preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju
pomieszczen w ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane moga byc¢ takze
ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2. SZCZEGOLOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot z dokumentacja
projektowa i wymaganiami ST.

W szczegodlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatéw,

- kontrole prawidtowosci osadzenia elementéw (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementoéw,

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznos$ci uszczelnierl, sprawdzenie prawidtowosci wykonania z
uwzglednieniem szczegdtdéw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

6.3. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny podlegaé
materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robdét oraz podtoza. Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje
klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze musza spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji
projektowej. Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okres$lonymi w normach i aprobatach. Badanie
podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét wyktadzinowych i
oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,

wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia.
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e sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajagc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2 -metrowa tate,

e sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1mm

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiardw szerokosci i prostoliniowosci

e sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

6.3. Badania w czasie roboét

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wykfadzin i oktadzin z dokumentacja
projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na
prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii wykonywanych
robot, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych robét ,,zanikajgcych".

6.4. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczgcych
wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:
e zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktdre naniesiono w dokumentacji
powykonawczej.
jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw.
prawidtowosci przygotowania podtozy.
jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin.
prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacji.
Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badarn dokonanych przed przystgpieniem
robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtég i oktadzin scian powinien obejmowac:

e sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac
wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek.

e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg faty kontrolnej dtugosci 2m
przyktadanej w roéznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badana
powierzchnia nalezy mierzyc z doktadnosci do | mm,

e sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej
ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin
pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia do | mm,

e sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podktadem,

e sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci | m2 nalezy zmierzyé szeroko$¢ spoin suwmiarka z
doktadnoscig do 0,5 mm

e grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub
grubosé okreslona na podstawie zu8ycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i
opisane w dzienniku budowy lub protokédle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i
wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce wyktadzin i okfadzin
6.5.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:
e cala powierzchnia wykfadziny powinna mieé¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona).
e cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosc) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu.
e grubosé warstwy klejgcej powinna byé zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

137



e dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata dtugosci 2
m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci posadzki,

e spoiny na catej dtugosci i szerokosci musza byé wypetnione zaprawa do spoinowania.

e dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosié¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci | m i
3mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5
mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

e szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

e listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

6.5.2. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

e cata powierzchnia okfadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy oktadzin
dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

e cata powierzchnia pod ptytkami powinna byé wypetniona klejem (warunek witasciwej przyczepnosci) t;.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu.

e grubosé warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

e dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2
mm na dtugosci 2 m.

e odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

e spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

e dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci I mi 3
mm na dfugosci catej oktadziny.

e elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuja
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakosc¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

7.3. ZASADY OBMIAROWA

Powierzchnie wyktadzin i okfadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w Swietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupow,
pilastrow. Fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0.25 m2. W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy
dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego. Powierzchnie oktadzin
okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8

8.2. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot bedg obejmowac:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
e wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
e  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 POLSKIE NORMY
PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i
znakowanie.
PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosciwodnej E>10%. Grupa B IIl.
PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasiakliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.
PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a.
PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B Il b.
PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasiakliwosci wodnej E<3%. Grupa A |.
PN-EN 186-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. |.
PN-EN 186-2:1998 Piytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. 2.
PN-EN 187-1:1998 Piytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. |.
PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. 2.
PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasiakliwosci wodnej E>10%. Grupa A Il
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci powierzchni.
PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.
PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity famiacej.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru wspotczyn-
nika odbicia.
PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgiebne scieranie ptytek nieszkliwio-
nych.
PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na scieranie powierzchni plytek szkliwio-
nych..
PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;j.
PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na peknigcia wloskowate ptytek szkli-
wionych.
PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.
PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.
PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych ro8nic barw.
PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do pfytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i zapraw do
spoinowania.
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na bazie
zywic reaktywnych.
PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na scieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sciskanie.
PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasiakliwosci wodnej.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 13813:2003 Podkfady podiogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-8.10.00. KONSTRUKCJE Z DREWNA KLEJONEGO

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS |
45000000-7 = 45422000-1 ROBOTY CIESIELSKIE |
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : wykonania konstrukcji zdrewna klejonego

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

wykonanie i montaz konstrukcji z drewna klejonego wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych robot wchodzg wykonanie i montaz konstrukcji nosnej z drewna klejonego:

e platwie
o rygle

e ramy

e diwigary

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2

2.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Wszystkie materiaty do wykonania robdt okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Pétramy z drewna klejonego kl. GL28c o przekroju 26x120cm i rozpietosci 38,40m z przegubem w kalenicy.
Zamocowanie w stopie fundamentowej wykonac za posrednictwem stalowych marek HP5 i HP6. Ptatwie z
drewna klejonego mocowane do czota dzwigaréw i czesciowo nadwieszone na ramie.

Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami biologicznymi i
ogniem.
Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowac zgodnie z instrukcjg ITB — Instrukcja techniczna w sprawie
powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.
Dla robot stosuje sie drewno klejone klasy GL28c
wedtug nastepujgcych norm:

e PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.
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e  PN-EN519:2000 Tarcica iglasta sortowana maszynowo
e PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i Projektowanie

Parametry techniczne

Oznaczenie Klasy drewna
GL28c

Zginanie 28 N/mm?2
Rozcigganie wzdiuz widkien 165 N»"mm2
Rozciaganie w poprzek 04 Ns‘mmz
wiokien
Sciskanie wzdluz widkien 24 N/mm>2
Sciskanie w poprzek widkien 27 N.s'mmz
Scinanie 27 N/mm2
Dopuszczalne wady tarcicy

Krzywizna podiuzna

a) plaszczyzn 30 mm — dla grubo$ci do 38 mm

10 mm — dla grubo$ci do 75 mm

b) bokow 10 mm — dla szerokos$ci do 75 mm

5 mm — dla szeroko$ci > 250 mm
Wichrowato$é 6% szerokosci
Krzywizna poprzeczna 4% szeroko$ci
Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchylek grubosci i szeroko$ci elementu.
Nieréownos¢ plaszczyzn — plaszczyzny powinny by¢ wzajemnie rownolegle, boki prostopadie,
odchylenia w granicach odchylek.

Nieprostopadio$¢ niedopuszczalna.

Krzywizna podtuzna
a) ptaszczyzn 30 mm - dla grubosci do 38 mm 10 mm - dla grubosci do 75 mm
b) bokéw 10 mm - dla szerokosci do 75 mm 5 mm - dla szerokosci > 250 mm

Wichrowatosd 6% szerokosci

Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci

Rysy, falisto$d rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci
elementu.

Nieréwnosd ptaszczyzn - pfaszczyzny powinny byd wzajemnie réwnolegte,
boki prostopadte, odchylenia w granicach odchytek.

Nieprostopadlosc¢ - niedopuszczalna.
2.1.3. Wilgotnosd drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosid nie wiecej niz:
— dla konstrukcji na wolnym powietrzu —23%

— dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.

2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy
a) odchytki wymiarowe desek powinny byd nie wieksze:
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— w dtugosci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% ilosci
— w szerokosci: do +3 mm lub do —1mm
—w grubosci: do +1 mm lub do -1 mm

b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek

c¢) odchytki wymiarowe tfat nie powinny byd wieksze:
» dlafat o grubosci do 50 mm:

—w grubosci: +1 mm i —1 mm dla 20% ilosci

— w szerokosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci

» dlafat o grubosci powyzej 50 mm:
— w szerokosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci

—w grubosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci

d) odchytki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szerokosci nie powinny byd wieksze niz +3 mm i—2 mm.
e) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny byd wieksze niz +3 mm i -2 mm.

2.2. taczniki
2.2.1. Gwozdzie
Nalezy stosowaé: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12

2.2.2. Sruby

Nalezy stosowac:

Sruby z tbem sze$ciokagtnym wg PN-EN — 1SO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121

2.2.3. Nakretki:

Nalezy stosowac:

Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

2.2.4. Podktadki pod sruby
Nalezy stosowac:
Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

2.2.5. Wkrety do drewna

Nalezy stosowac:

Wkrety do drewna z tbem szesciokgtnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

2.2.6. Srodki ochrony drewna

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed dziataniem ognia powinny byd
stosowane wytgcznie srodki dopuszczone do stosowania.

a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

b) Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i pleénieniem

c) Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcji
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2.3.1. Materiaty i elementy z drewna powinny byd sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym lub
odizolowanym od elementéw warstwa folii.

Elementy powinny byd sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki sposéb aby nie
powodowad ich deformacji. Odlegtosd sktadowanych elementéw od podtoza nie powinna byd mniejsza od 20
cm.

2.3.2. taczniki i materialty do ochrony drewna nalezy skladowad w oryginalnych opakowaniach w
zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajagcych przed dziataniem czynnikéw
atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskad akceptacje Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego.

Materiaty uzyskane z rozbiérki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inzynier.

Odbiér materiatow z ewentualnymi zaleceniami szczegdtowymi potwierdza Inzynier wpisem do dziennika
budowy.

3. SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3
3.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1, OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4

4.2, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢é réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
5.2.  SZCZEGOLOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.1. Roboty nalezy prowadzid zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkow, ktére zapewnia
osiaggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukgji.

5.2. Wiezba dachowa

5.2.1. Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno byd zgodne z dokumentacjg techniczna.

5.2.2. Przy wykonywaniu jednakowych elementdw nalezy stosowad wzorniki z ostruganych desek lub ze sklejki.
Doktadnosd wykonania wzornika powinna wynosid do 1 mm.

5.2.3. Dtugosd elementéw wykonanych wedtug wzornika nie powinny réznid sie od projektowanych wiecej jak
0,5 mm.

5.2.4. Dopuszcza sie nastepujgce odchytki:

— w rozstawie belek lub krokwi:

—do 2 cm w osiach rozstawu belek

—do 1 cm w osiach rozstawu krokwi

— w dtugosci elementu do 20 mm

— w odlegtosci miedzy weztami do 5 mm
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— w wysokosci do 10 mm.

5.2.5. Elementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem lub betonem powinny byd w miejscach styku
odizolowane jedng warstwg papy.

5.3. Belki stropowe

5.3.1. Rozstaw i przekrdj belek stropowych powinny byd zgodne z dokumentacjg techniczna.
5.3.2. Dopuszcza sie nastepujgce odchytki:

— w rozstawie belek z podsufitkg do 3 cm

— w odchyleniu od poziomu do 2 mm na 1 m dtugosci.

5.3.3. Belki powinny byd kotwione w scianach nie rzadziej niz co 2.5 m.

5.3.4. Kooce belek opartych na murze lub betonie powinny byd impregnowane srodkami grzybobdjczymi oraz
zabezpieczone na dtugosci oparcia pap3.

5.3.5. Czota belek powinny byd oddzielone od muru szczeling powietrzng szerokosci co najmniej 3 cm.

5.4. Deskowanie potaci dachowych

5.4.1. Szerokosci desek nie powinny byd wieksze niz 18 cm.

5.4.2. Deski uktadad strong dordzeniowg ku dotowi i przybijad minimum dwoma gwozdziami. Dtugosd gwozdzi
powinna byd co najmniej 2.5 raza wieksza od grubosci desek. Czota desek powinny stykad sie tylko na
krokwiach.

5.4.3. Deskowanie pod pokrycie papowe powinno byd uktadane na styk.

5.4.4. Za wywietrzakami od strony sptywu wody nalezy wykonad odboje z desek uktadanych na styk.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2. SZCZEGOtOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot z dokumentacja
projektowa i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatéw,

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazujg
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie majgcq zasadniczego wptywu
na jakos¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT
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8.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8

8.2. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowad:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
e  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 POLSKIE NORMY

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.
PN-EN519:2000 Tarcica iglasta sortowana maszynowo

PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i Projektowanie

PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne dotyczgce tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne wspdlne dla drewna
okragtego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czesci ztgcznych.

PN-EN 385:1999 ,,Ztgcza klinowe w konstrukcjach drewnianych. Wymagania jakosciowe i minimalne wymagania

produkcyjne”

PN-EN 912:2000 ,,tgczniki do drewna. Dane techniczne tgcznikdéw stosowanych w konstrukcjach drewnianych.”
PN-EN 26891:1997 ,Konstrukcje drewniane. Zfgcza na tgczniki mechaniczne. Ogdlne zasady okreslenia
wytrzymatosci i odksztatcen”

PN-I1SO 2445:1994 ,Zt3cza w budownictwie. Podstawowe zasady”

PN-I1SO 8930:1997 ,,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych. Technologia.”
PN-I1SO 8930/Ak:1997 ,,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych. Technologia.”
(Arkusz Krajowy)

PN-B-01040:1994 ,,Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady ogdlne.”

PN-B-01042:1999 ,,Rysunek konstrukcyjny budowlany. Konstrukcje drewniane.”

PN-B-03000 ,,Projekty budowlane. Obliczenia statyczne.”

PN-79/B-0,001 ,Konstrukcja i podtoza budowli. Ogdlne zasady obliczer”

PN-B-03150:2000 , Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowane”

PN-B-03150/Az1:2001 , Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie”.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-9.00.00. KONSTRUKCJE STALOWE

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7 = 45223210-1 KONSTRUKCJE STALOWE
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : wykonania konstrukgcji stalowych

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2

2.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Wszystkie materiaty do wykonania robdt okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

KONSTRUKCJE STALOWE WSPORCZE POD CENTRALE WENTYLACYJNE

KONSTRUKCJA STALOWA WITRYNY W OSI X - WRAZ Z KOSZTEM KONSTRUKCJI STALOWEJ W WYROBIE
GOTOWYM

2.2.1. Stal konstrukcyjna.

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003,

PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997,

PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104,

PN-88/H-01105,

2.2.1.1. Wyroby walcowane - ksztattowniki:
e dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997, PN-H-
93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,
e ceowniki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-93400:2003 oraz
PN-EN 10279:2003,
e teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN 10055:1999.
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e  katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-2 :1998,
PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,
e rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac nastepujacym
wymaganiom:

- miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane - blachy:
blachy uniwersalne powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
ptaskowniki i blachy uniwersalne powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-H-92200:1994.

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac nastepujgcym
wymaganiom:

e miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

e mie¢ trwate ocechowanie,

o miec wybite znaki cechowe.

2.2.1.3. Ksztattowniki zimnogiete.
Wykonywane s3 jako otwarte (ceowniki, kagtowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe i okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Dtugosci fabrykacyjne od 2
do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.
Wtasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
e Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i
naderwan.
e Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne s pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.
e  Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci wiekszej.

X3

8

X3

8

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy
element lub partia materiatu. Atest powinien zawieraé:

e —znak wytworcy

e —profil

e —gatunek stali

e —numer wyrobu lub partii

e —znak obrdébki cieplnej.
2.2.2. taczniki.

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukeji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom
norm: PN-I1SO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:
e $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN- 61/M-82331, PN-91/M-
82341, PN-91/M-82342, PN-83/M-82343, PN-75/M-82144 oraz PN-85/82101
e nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,
e podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN SO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-
77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,
e nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.3. Materiaty do spawania.

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a
ponadto:

- elektrody powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
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-drut spawalniczy powinien odpowiadaé wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,
- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-67/M-
69356.

2.2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji.

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane dzwigami.
Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztatcaniem.
Elementy ukfadaé w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé
konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i ukfadaé¢ na wyznaczonym miejscu na podktadach
drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie oraz
oczyszcza¢ i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia. Elektrody sktadowac¢ w
magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.

taczniki skladowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3
3.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1, OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4

4.2, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na srodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom skrajni i by¢
trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zsunieciu, odksztatceniu, przewrdceniu itp. Sposdb zatadunku,
transportowania i roztadunku nie powinien powodowaé powstania nadmiernych deformacji, naprezen i
uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i
zdeformowaniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
5.2.  SZCZEGOtOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wymagania ogélne

Przed przystgpieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu budowy, konstruktor
winien upewnic sie, ze plany dotyczace tych robot uzyskaty zgode Architekta i Inspektorow Nadzoru oraz ze
wszystkie homologacje metod spawania oraz metoda montazu zostaty zaakceptowane.

Generalny Wykonawca winien dysponowaé¢ odpowiednimi placami do montazu wstepnego oraz do
sktadowania. Czynnosci montazu wstepnego odbywaja sie obligatoryjnie w zaktadzie produkcyjnym. Generalny
Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie starania, aby upewnié sie, iz montaz mozna przeprowadzi¢ na placu
budowy bez potrzeby ew. pdzniejszych napraw na miejscu, powodujgcych opdznienia lub wptywajgce na jakos¢
obiektu budowlanego. Wszystkie prace wykonane zaréwno w fabryce, jak i na placu budowy winny by¢
bezwzglednie sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcji stalowych nalezy produkowaé zgodnie z
prawidtami rzemiosta technicznego.
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Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny byé nowe i czyste, a w przypadku fragmentéw
przeznaczonych do potgczen srubami o duzej wytrzymatosci - dostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem
ostonami.

Obrobke plastyczng elementdw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu takich srodkow
ostroznosci, aby operacje ksztattowania odbywaty sie stopniowo i w sposdb ciggty oraz nie powodowaty ani
pekniec, ani rozdaré, ani tez nadmiernego zmniejszenia ich grubosci.

Bardziej wskazana jest obrdbka na prasach anizeli mtotem mechanicznym.

Wymiarowanie dtugosci lub ciecie elementéw konstrukcyjnych nalezy wykonac przy pomocy nozyc, pity lub
palnika gazowego. Ciecia powinny byc¢ czyste, bez znieksztatcen ani peknie¢. W zwigzku z tym, ciecia wykonane
nozycami nie wymagajg juz obrébki przecinakiem czy tarczg szlifierska. Jezeli jednak czesci ztgczne pozostajg
widoczne po zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy doktadnie ukosowac lub wykrawac.

Elementy tgczone winny dobrze przystawac do siebie. Powierzchnie styczne nalezy doktadnie oczyscié szczotka
lub piaszczarka.

Powierzchnie styczne elementdw konstrukcyjnych tgczone przy pomocy srub o duzej wytrzymatosci nalezy
poddad piaskowaniu zgodnie z obowigzujagcg normg, dokfadnie wyszczotkowac i odttuscié, oczysci¢ z ziaren
spawalniczych i nie malowa¢ (chyba ze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyrazg zgode na zastosowanie
specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu potgczenia). Klasy dokfadnosci przygotowania powierzchni
wymienione sg na planach, tak samo jak tolerancje wykonania otwordow w potgczeniach srubowych. Rodzaj
przygotowania powierzchni potgczen na sruby o duzej wytrzymatosci winien byé¢ zgodny ze wspodtczynnikiem
tarcia wybranym przez Generalnego Wykonawce oraz zatwierdzonym przez Architekta i Biuro Projektowe.
(Wspdtczynnik ten nie moze by¢ nizszy niz 0,3).

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek zaktécen w czasie robét (wadliwa regulacja maszyn, niewtasciwe
manewrowanie operatoréw sprzetu),

Generalny Wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzi¢, ponoszac przy tym
wszelkie koszty.

Powinien on réwniez dostarczyé Generalnemu Architektowi i Inspektorom Nadzoru imienne $wiadectwa o
kwalifikacjach i kompetencjach spawaczy zaréwno w zakfadzie produkcyjnym, jak i na placu budowy, zgodnie z
normami.

Montaz elementéw stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne powinny by¢
oznakowane w sposob trwaty i widoczny . W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnos¢
przenoszenia sit wywofanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i
materiatami.

Roboty nalezy tak wykonywaé, aby zadna czes¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale
odksztatcona.

State pofgczenia elementdw konstrukcji powinny by¢é wykonane dopiero po dopasowaniu stykow i
wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac ze stali o takich samych wtasciwosciach
plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem. W pofaczeniach srubowych
zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekraczaé¢ 2 mm. Otwory na $ruby zaleca sie
dopasowywac za pomocg przebijakdw a w razie koniecznosci rozwiercac.

Montaz na placu budowy

Nalezy tak zorganizowac prace, aby elementy sktadowe byty dostarczane w nalezytym porzadku, a w
szczegdlnosci w komplecie dla kazdego odcinka - od czesci najwiekszych do najmniejszych elementéw
sktadowych.

Generalny Wykonawca odpowiada za wyfadunek, sktadowanie i zabezpieczenie sprzetu oraz materiatéw
niezbednych do wykonania robét. Wszystkie ksztattowniki i inne materiaty powinny spoczywac na belkach
drewnianych. Te wszystkie elementy konstrukcyjne nalezy przemieszczaé z nalezytg ostroznoscia.

Generalnemu Wykonawcy przypada oczyszczanie ze zgorzeliny, skrobanie i piaskowanie w warsztacie
wszystkich potrzebnych elementdéw konstrukcyjnych

Generalny Wykonawca winien bezwzglednie opracowaé obliczenia budowlane dotyczgce wszystkich czynnosci
montazowych, ktére udokumentuja w szczegdlnosci: wytrzymatos¢ punktéw podnosnikowych, statecznosé w
czasie faz tymczasowych (z wiatrownicami lub specjalnymi usztywnieniami za pomocg odciggéw, jezeli okaze
sie to konieczne), strzatki montazowe wewnetrzne zwigzane z fazami montazu, itd.
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Generalny Wykonawca winien posiadac wszelkie pozwolenia i wykona¢ wzmocnienia niezbedne do ustawienia i
manewrowania dzwigéw, jak réwniez do manewrowania specjalnych konwojéw na terenie obiektéw

budowlanych juz ukorczonych lub znajdujacych sie w poblizu.
Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukgji:

-5mm
-15 mm

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej
2 odchylenie osi stupa od pionu

3 strzatka wygiecia h/750

4 wygiecie belki lub stupa 1/750

5 odchytka strzatki montazowej

Sktadanie zespotéw

Czesci do skfadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére po
montazu beda niewidoczne. Stosowane metody i przyrzagdy powinny zagwarantowaé dotrzymanie wymagan

doktadnosci zespotu i wykonania potaczen.

- nie wiecej niz 15 mm
- nie wiece niz 15 mm
- 0,2 projektowanej

Rodzaj odchytki Element konstrukcji

Dopuszczalna odchytka

Nieprostoliniowosc Prety, blachownice, slupy,

czesci ram

0.001 diugosci
lecz nie wiecs] jak 10 mm

Skrecenie preta -

0.002 diugosci
lecz nie wigcej niz 10 mm

Odchylki plaskoéci polek, =
scianek Srodnikow

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju -

do 0.01 wymiaru
lecz nie wiecej niz 5 mm

Przesunigcie srodnika -

0,008 wysckosci

Wygiecie srodnika - 0.003 wysckosci
Wymiar nominainy mm Dopuszczalna odchylka wymiaru mm
przylaczeniowy swobodny

do 500 0.5 25

500-1000 1.0 25

1000-2000 1.5 25

2000-4000 2.0 4.0

4000-8000 3.0 6.0

8000- 16000 5.0 10,0
16000-32000 8.0 18

Potaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug
wiasciwych norm spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubosé spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubosé
mniejsza:

0 5% - dla spoin czotowych

0 10% - dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrobka spoin

- przetopienie grani

-wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
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(4) Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawic uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng
ospowatosé, braki przetopu, pecherze nalezy usungc przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

Potaczenia na Sruby

o ditugos¢ sruby powinna byc taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na dwa zwoje.

e nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych
powierzchni.

e powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkfadek przed montazem pokry¢
warstwa smaru.

e sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym

Montaz konstrukcji
Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktére zapewnia
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiardw konstrukcji.
Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznos$ci elementéw uprzednio
zmontowanych.
Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

e sprawdzi¢ stan fundamentdéw, kompletnosc i stan srub fundamentowych oraz reperéw wytyczajgcych

osie i linie odniesienia rzednych obiektu.
e pordwnac wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi

Posadowienie Dopuszczaine odchylki mm
slupa

rzedna fundamentu  rozstaw srub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewcs do 10.0

Montaz
Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawic¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i
sktadowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2. SZCZEGOtOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

6.2.1. Warunki ogodlne.
Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz warunkom
podanym w niniejszej SST.
6.2.2. Kontrola montazowa konstrukgji:

. kontrola stali,

e  sprawdzenie elementdw stalowych,

e  sprawdzenie wymiardéw konstrukcji,

e  sprawdzenie potgczen,

e sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

e  sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu konstrukcji,

e  sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

e  sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacja projektows,

o  jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

e jakosci powtok ochronnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza protokét odbioru i wpis do Dziennika Budowy.
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6.2.3. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementéw konstrukcji stalowej:
. kontrola stali,
e  sprawdzenie elementéw stalowych,
e sprawdzenie wymiardéw elementdéw w stanie gotowym do montazu,
e  kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
e  sprawdzenie potgczen,
e  sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.

6.2.4. Kontrola w czasie transportu i na budowie elementéw konstrukgcji stalowej:
e  sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,
e  sprawdzenie czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg
trwale mocowane,
e  sprawdzenie zgodnosci wykonania elementow konstrukcji stalowejz dokumentacjg projektowa,
kontrola jakos$ci powtok antykorozyjnych,
e sprawdzenie poprawnosci wykonania elementéw konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazujg
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakos¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8

8.2. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.
Odbidr konstrukcji po roztadunku i usunieciu uszkodzen powstatych w transporcie winien byé wykonany w
obecnosci Inspektora i powinien by¢ przez niego zaakceptowany. Wytwodrca powinien dostarczy¢ wszystkie
elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczacych wykonanej konstrukgji

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
o koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 POLSKIE NORMY
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PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:1997

PN-EN 10079:1996
PN-EN 10204+Ak:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105

PN-91/H-93407
PN-H-93419:1997

PN-H-93452:1997

PN-EN 10024:1998

PN-71/H-93451
PN-H-93400:2003

Definicje i klasyfikacja gatunkow stali

Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gidwne.
Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow
stalowych.

Stal. Wyroby. Terminologia.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.

Stal. Polwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
Stal. Polwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie,
przechowywanie i transport.

Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

Dwuteowniki  stalowe  rownolegloscienne | PE
walcowane na goraco. Wymiary.

Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na
goraco. Wymiary.

Dwuteowniki stalowe z pochylonga wewnetrzna
powierzchnig stopek walcowane na goraco. Tolerancja
ksztaitu i wymiarow.

Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Wymiary.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw

autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

za spetnienie wszystkich wymagan
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BU-10.03.01. MONTAZ OKIEN | DRZWI Z ALUMINIUM

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS |
45000000-7 = 454210004 | ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ |
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : dostarczenia i montazu okien i drzwi z aluminium

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY
2.1, Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2
2.2, Szczeg6towe wymagania dotyczgce materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robdt okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

DRZWI ALUMINIOWE

e DRZWI ALUMINIOWE DWUSKRZYDtOWE ZEWNETRZNE SZKLONE Z KOMPLETEM OKUC | ZAMKOW

e DRZWI ALUMINIOWE ZEWNETRZNE 2-SKRZYDtOWE ( SZKLONE SZKtEM BEZPIECZNYM ) (W
KOMPLECIE : 2 ZAMKI Z WKLADKA, KLAMKA, SAMOZAMYKACZ )

e DRZWI STALOWE WEWNETRZNE W OKLEINIE DREWNOPODOBNEJ Z OSCIEZNICA STALOWA Z
KOMPLETEM OKUC | ZAMKOW El 30

e DRZWI ALUMINIOWE WEWNETRZNE 2-SKRZYDtOWE, SZKLONE SZKtEM BEZPIECZNYM Z
OSCIEZNICA Z KOMPLETEM OKUC | ZAMKOW

e DRZWI ALUMINIOWE WEWNETRZNE 2-SKRZYDtOWE, SZKLONE SZKtEM BEZPIECZNYM Z
OSCIEZNICA Z KOMPLETEM OKUC | ZAMKOW DYMOSZCZELNE

Wykonane w systemie, na ktory sktadajg sie profile aluminiowe, oryginalne zfgcza i uszczelki umozliwia
produkcje kazdego rodzaju $lusarki otworowej

OKNA ALUMINIOWE

e  OKNA ALUMINIOWE SZKLONE SZKtEM 3-SZYBOWYM, ROZWIERNO UCHYLNE
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e  OKNA ALUMINIOWE SZKLONE SZKtEM 3-SZYBOWYM, ROZWIERNO UCHYLNE + FIX

e  WITRYNA ALUMINIOWA SZKLONA SZKLEM 3-SZYBOWYM

e  FASADAY ALUMINIOWE SZKLONE SZKLEM 3-SZYBOWYM WSP. K=1,1 Z DRZWIAMI 2-
SKRZYDLOWYMI Z KOMPLETEM OKUC | ZAMKOW ORAZ SAMOZAMYKACZEM

e  FASADA ALUMINIOWA SZKLONA SZKLEM 3-SZYBOWYM WSP. K=1,1

Pozostate wymogi: Wszystkie materialy winny posiada¢ okreslone przepisami atesty, certyfikaty oraz
dopuszczenia do stosowania w budownictwie oraz karty gwarancyjne producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3
3.2 Szczeg6towe wymagania dotyczace sprzetu
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4

4.2, Szczeg6towe wymagania dotyczace transportu
Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogoblne wymagania dotyczace wykonywania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
5.2. Szczegotowe zasady wykonania roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

PRZECHOWYWANIE SLUSARKI
Przechowywana slusarka aluminiowa powinna byc¢ zabezpieczona przed:

e promieniowaniem stonecznym (ustawienie jeden za drugim kilku pakietéw szybowych moze
skutkowad ich peknieciem z powodu braku mozliwosci oddawania ciepta, a wystawienie na wysoka
temperature konstrukcji oklejonej tasmami zabezpieczajgcymi moze powodowac przebarwienia na
lakierze po ich odklejeniu)

e podmuchami wiatru (silny wiatr moze przewrdcic Zle zabezpieczong konstrukcje)

e opadami deszczu i $niegu( woda moze dostawac sie w czesci mechaniczne, ktére przy standardowym
uzytkowaniu nie sg narazone na statg prace w takich warunkach)

e uszkodzeniami mechanicznymi.

Konstrukcje nalezy przechowywac i przenosi¢ w pozycji w jakiej bedg zamontowane

MONTAZ SLUSARKI

Sprawdzenie wymiaréw, przygotowanie otworu

Zanim rozpoczniemy montaz $lusarki, nalezy sprawdzi¢ czy elementy zostaty wykonane w sposéb umozliwiajacy
ich posadowienie w przygotowanych otworach. Powinien by¢ zapewniony luz montazowy pomiedzy oscieznicg
a murem o wymiarach: szerokos¢ 20-40 mm, wysokos$¢ 15-30mm. Otwodr powinien by¢ oczyszczony z gruzu, a
jego krawedzie nie mogg mie¢ wystajgcych elementéw uniemozliwiajacych wtasciwe ustawienie $lusarki.

Whbudowanie w otworze
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W sprawdzony i przygotowany wczesniej otwor wstawiamy pozbawiong skrzydet oscieznice i blokujemy j3 za
pomocg klindw. Ustawienie oscieznicy nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie, dokona¢ pomiaru przekgtnych
oraz gtebokosci usytuowania oscieznicy od wewnetrznego lub zewnetrznego lica sciany.

Rys. 1 Rozmieszczenie klinéw usztywniajacych

KLIN

Drzwi jednoskrzydiowe Drzwi dwuskrzydtowe

| = klin usztywniajgcy

Zamocowanie w otworze
Elementy kotwigce powinny by¢ rozmieszczone po catym obwodzie konstrukcji.

Rys. 2. Rozmieszczenie punktéw mocowania elementow kotwigcych

4 1 4
S | . |
™ ! ™ N | 7
RINN J\ Nl pal
o KOTWA o
- \ - 10 |/ 0
0|
o o
iyl |l | Ll Il
I 5 . 5 |
Drzwi jednoskrzydiowe Drzwi dwuskrzydiowe

1. Odstep od dolnej krawedzi ramy drzwiowej - min 80mm
2. Odstep miedzy punktami mocowania - max 1000mm

3. Odstep od gérnej krawedzi drzwi - min 150mm

4. Odstep miedzy narozem a srodkiem mocowania [IOOOmm
5. Odstep miedzy punktami mocowania progu.

Standardowg technikg mocowania jest montaz za pomoca dybli (kotkéw rozporowych) oraz srub o Srednicy, co
najmniej 8mm. Wybdr dybla zalezy od materiatu, w jakim konstrukcja zostanie zamontowana. Zamiennie
dopuszcza sie montaz za pomocg kotew montazowych dedykowanych do danego systemu aluminiowego, ktére
jednym kornicem mocuje sie do zewnetrznej scianki oscieznicy.

Drugi koniec kotwy montujemy do oscieza za pomocg dybli lub Srub.

Po zamontowaniu oscieznicy wieszamy na niej skrzydta.
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Uszczelnienie.

Uszczelnienie przestrzeni pomiedzy oscieznicg, a osciezem nalezy wykonac za pomocg pianki poliuretanowej w
taki sposdb, aby pianka po specznieniu wypetnita catg szczeline nie rozlewajac sie jednak na boczne
powierzchnie oscieznicy. Podczas wyboru piany montazowej nalezy uwzglednié¢ temperature otoczenia, przy
jakiej beda wykonywane prace montazowe. W okresie zimowym nalezy bezwzglednie stosowac pianke
przeznaczong do niskich temperatur (nalezy przestrzegac zalecen producenta pianki). Montaz moze odbywac
sie w temperaturze do -10°C.

Po zwigzaniu piany montazowej nalezy wyjgc¢ kliny usztywniajace, a pozostate po nich puste przestrzenie
uzupetnié piang, nastepnie odcigé¢ nadmiar réwno z rama konstrukcji i sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania skrzydet.
W razie koniecznosci nalezy dokonaé ewentualnej regulacji slusarki

Prace wykonczeniowe

Po zamontowaniu drzwi podczas wykonywania robdt tynkarskich, powinny byé one zabezpieczone przed
zabrudzeniem i zarysowaniem tasma lub folig zabezpieczaja.

Po zakoniczeniu wszystkich prac zwigzanych z wbudowaniem, montazem oraz obrébka zewnetrzng konstrukgcji,
nalezy usungc¢ tasme zabezpieczajgcg oraz wyczysci¢ wszystkie ewentualnie zabrudzone elementy. Oryginalng
folie ochronng naklejong na profilach nalezy usung¢ natychmiast po zakoriczeniu prac montazowych (przy
konstrukcjach zewnetrznych przy narazeniu na dziatanie promieni stonecznych folia moze powodowaé
odbarwienia na strukturze lakierniczej).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robo6t

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot z dokumentacja
projektowa i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatéw,

- kontrole prawidtowosci osadzenia elementéw (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementoéw,

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosdci uszczelnierl, sprawdzenie prawidtowosci wykonania z
uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuja
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakosc¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne wymagania dotyczgce obmiaru robét

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady przedmiaru i obmiaru robét
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoblne wymagania dotyczace odbioru roboét
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8

8.2 Szczegotowe zasady odbioru robot
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowad:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 POLSKIE NORMY

PN-B-10201:1998 Stolarka budowlana — Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne.

PN-B-10222:1998 Stolarka budowlana — Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy.
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.

PN/B-U212:1997 -Materiaty kamienne .Elementy kamienne .Ptyty z konglomeratéw kamiennych

PN-EN 410:2001 Szkto w budownictwie — Okreslenie swietlnych i stonecznych wiasciwosci oszklenia.
PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka — Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementow budowlanych — Izolacyjnosé od dzwiekdw powietrznych.

PN-EN ISO 717-1:1999/A1:2006 (U) jw.

PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi— Przepuszczalnos$é powietrza — Metoda badania.

PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi— Wodoszczelnos¢ — Metoda badania.

PN-ENV 1187:2004 Metody badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy.

PN-ENV 1187:2004/A1:2006 (U)  jw.

PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi — Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie — Metoda badania.
PN-EN 1522:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodpornos¢ — Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN 1523:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodpornos¢ — Metody badan.

PN-ENV 1627:2006 (U) Okna, drzwi, zaluzje — Odporno$é na wtamanie — Wymagania i klasyfikacja.

PN-ENV 1628:2006 (U) kna, drzwi, zaluzje — Odpornos¢ na wiamanie — Metoda badania dla okreslenia
odpornosci na obcigzenie statyczne.

PN-ENV 1629:2006 (U) Okna, drzwi, zaluzje — Odporno$¢ na wtamanie — Metoda badania dla okreslenia
odpornosci na obcigzenie dynamiczne.

PN-ENV 1630:2006 (U) Okna, drzwi, zaluzje — Odporno$¢ na wtamanie — Metoda badania dla okreslenia
odpornosci na proby wlamania recznego.

PN-EN ISO 10077-1:2007 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie wspétczynnika
przenikania ciepta — Czes¢ 1: Postanowienia ogdlne.

PN-EN ISO 10077-2:2005 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie wspétczynnika
przenikania ciepta — Czes¢ 2: Metoda komputerowa dla ram.

PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi — Przepuszczalnos¢ powietrza — Klasyfikacja.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi — Wodoszczelnos¢ — Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi — Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001/AC:2006 jw.

PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi — Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — Metoda badania.

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi — Trwatos¢ mechaniczna — Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian
ostonowych — Czeé¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.

PN-EN 12365-2:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian
ostonowych — Czesé¢ 2: Metoda badania liniowe;j sity $Sciskajacej.
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PN-EN 12365-3:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tamy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i Scian
ostonowych — Czesé¢ 3: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego.

PN-EN 12365-4:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tamy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i Scian
ostonowych — Czesé¢ 4: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego po przyspieszonym starzeniu.

PN-EN ISO 12567-1:2004 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie wspotczynnika przenikania
Ciepta metodg skrzynki grzejnej — Czes¢ 1: Kompletne okna i drzwi.

PN-EN ISO 12567-2:2006 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie wspotczynnika przenikania
Ciepta metodg skrzynki grzejnej — Czesé 2: Okna dachowe i inne okna wystajace z ptaszczyzny.

PN-EN 13049:2004 Okna — Uderzenie ciatem miekkim i ciezkim — Metoda badania, wymagania dotyczace
bezpieczenstwa i klasyfikacja.

PN-EN 13115:2002 Okna — Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych — Obcigzenia pionowe, zwichrowanie i sity
operacyjne.

PN-EN 13123-1:2002 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos¢ na wybuch — Wymagania i klasyfikacja — Cze$¢ 1:
Rura uderzeniowa.

PN-EN 13123-2:2004 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos¢ na wybuch — Wymagania i klasyfikacja — Czes¢ 2:
Préba poligonowa.

PN-EN 13124-1:2002 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos$¢ na wybuch — Metoda badania — Cze$¢ 1: Rura
uderzeniowa.

PN-EN 13124-2:2004 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos$¢ na wybuch — Metoda badania — Cze$¢ 2: Préba

poligonowa.

PN-EN 13141-1:2006 Wentylacja budynkéw — Badanie wtasciwosci elementéw/wyrobéw do wentylacji
mieszkan — Cze$¢ 1: Urzadzenia do przeptywu powietrza, montowane w przegrodach zewnetrznych i
wewnetrznych.

PN-EN 13363-1:2007 (U) Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej potaczone z oszkleniem — Obliczanie
wspotczynnika przenikania promieniowania stonecznego i Swiatfa — Cze$¢ 1: Metoda uproszczona.

PN-EN 13363-2:2006 Urzgdzenia ochrony przeciwstonecznej powigzane z oszkleniem - Obliczanie
wspotczynnika przenikania catkowitej energii promieniowania stonecznego i Swiatta — Czes$¢ 2: Szczegdtowa
metoda obliczania.

PN-ENV 13420:2006 (U) Okna —Zachowanie sie pomiedzy dwoma réznymi klimatami — Metoda badania.
PN-EN 13501-1:2007 (V) Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynkéw — Czesé 1:
Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

PN-EN 13501-5:2006 Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynkow — Czes$¢ 5:
Klasyfikacja na podstawie wynikdéw badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy.

PN-EN 13501-5:2006/AC:2007 jw.

PN-EN 14608:2006 Okna — Oznaczanie odpornosci na obcigzenia w ptaszczyznie skrzydta.

PN-EN 14609:2006 Okna — Oznaczanie odpornosci na skrecanie statyczne.

PN-EN 14351-1:2006 Okna i drzwi — Norma wyrobu, wfasciwosci eksploatacyjne — Czes¢ 1: Okna i drzwi
zewnetrzne bez wtasciwosci dotyczgcych odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci.

PN-EN 20140-3:1999 Akustyka — Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementéow budowlanych — Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od diwiekdéw powietrznych elementéw
budowlanych.

PN-EN 20140-3:1999/A1:2007 jw.

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych — Obcigzenie wiatrem.

PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach —
Izolacyjnos¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych —
Wymagania.

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi — Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-10201:1998 Stolarka budowlana — Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne.
PN-B-10222:1998 Stolarka budowlana — Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy.
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane — Podziat.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-10.04.01. MONTAZ DRZWI STALOWYCH

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7  45421000-4 | ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANE)
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : dostarczenia i montazu drzwi ze stali

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY
2.1, Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2
2.2, Szczeg6towe wymagania dotyczgce materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robot okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

DRZWI STALOWE ZEWNETRZNE DWUSKRZYDtOWE, PELNE TECHNICZNE
DRZWI STALOWE ZEWNETRZNE JEDNOSKRZYDLOWE, PELNEZ NASWIETLEM
DRZWI STALOWE ZEWNETRZNE DWUSKRZYDtOWE, PELNE TECHNICZNE EI 30

DRZWI| METALOWE PELNE EI 30
Drzwi metalowe, petne, gtadkie o odpornosci ogniowej— El 30 wyposazone w mechanizm ,,samozamykania”.
Skrzydto o grubosci catkowitej min. 50mm w formie zamknietej konstrukcji ptaszczowej wykonanej z blachy
stalowej ocynkowanej o grubosci 0,8mm i malowanej proszkowo farbami poliestrowymi w kolorze popielatym
(RAL 7047). Konstrukcja skrzydta wzmocniona stalowymi ptaskownikami. Wypetnienie skrzydta z wetny
mineralne;j.
Odcieznica metalowa, katowa o szerokosci profilu 100mm, wykonana z blachy stalowej, dwustronnie
ocynkowanej dyfuzyjnie, ogrubosci 1,5mm, lakierowana proszkowo farbg podktadowag na kolor popielaty
(RAL 7047), wyposazona we wzmochienie pod samozamykacz, uszczelke przymykowg, oraz uszczelke
peczniejaca.
Wymagane wyposazenie drzwi:

= dwa zawiasy tréjelementowe (jeden zawias nosny, drugi ze sprezyng, umozliwiajagcy samozamykanie

drzwi)
= zamek wpuszczany zapadkowy pod wktadke patentowa
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kotek antywywazeniowy
komplet klamek z szyldami

DRZWI STALOWE PEENE

Skrzydfa metalowe petne z blachy obustronnie ocynkowanej, pokryte farbg proszkowg poliestrowa na kolor
popielaty RAL 7047. Wypetnienie z wetny mineralnej. Skrzydto wykonane w wersji przylgowej. Oscieznica
metalowa, kgtowa.

Wymagane wyposazenie drzwi:

dwa zawiasy czopowe
zamek na klucz zwykty dostosowany dodatkowo pod wktadke patentowg

BRAMY GARAZOWE

Skrzydto wykonane z blachy stalowej ocynkowanej z pionowymi przettoczniami.

Elementy oscieznicy zespolone sg ze sobg za pomoca potaczen skrecanych.

Wyposazona w ukfad wielosprezynowy, zapobiegajagcy urwaniu sie bramy, wspomagajgcy podnoszenie i
opuszczanie skrzydta bramy (sprezyny zabezpieczone w tulejach).

Podwadjne ryglowanie, rolki z tworzywa sztucznego.

Konstrukcja przeznaczona na min. 250 000 cykli bramy.

Brama wyposazona w automatyczny system podnoszenia, sterowany pilotem.

PIANKA MONTAZOWA DO DRZWI, OKNA EI30; EI60

Pianka ogniochronna Zmodyfikowana, poliuretanowa z dodatkiem srodkéw ogniochronnych.
Przeznaczona do uszczelniania przejsc instalacyjnych, szczelin dylatacyjnych oraz montazu drzwi
przeciwpozarowych. Aprobata Techniczna AT-15-5548/2003

3.
3.1.

3.2,

4.2,

5.
5.1.

5.2.

SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3

Szczeg6towe wymagania dotyczace sprzetu

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.

TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4

Szczeg6towe wymagania dotyczace transportu

Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢é réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

WYKONYWANIE ROBOT

Ogoélne wymagania dotyczace wykonywania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
Szczegotowe zasady wykonania roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

PRZECHOWYWANIE SLUSARKI
Przechowywana slusarka aluminiowa powinna byc¢ zabezpieczona przed:

promieniowaniem stonecznym (ustawienie jeden za drugim kilku pakietéw szybowych moze
skutkowad ich peknieciem z powodu braku mozliwosci oddawania ciepta, a wystawienie na wysokg
temperature konstrukcji oklejonej tasmami zabezpieczajgcymi moze powodowac przebarwienia na
lakierze po ich odklejeniu)

podmuchami wiatru (silny wiatr moze przewrdcic zle zabezpieczong konstrukcje)
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e opadami deszczu i $niegu( woda moze dostawac sie w czesci mechaniczne, ktére przy standardowym
uzytkowaniu nie sg narazone na statg prace w takich warunkach)
e uszkodzeniami mechanicznymi.

Konstrukcje nalezy przechowywac i przenosi¢ w pozycji w jakiej bedg zamontowane

MONTAZ SLUSARKI

Sprawdzenie wymiaréw, przygotowanie otworu

Zanim rozpoczniemy montaz $lusarki, nalezy sprawdzi¢ czy elementy zostaty wykonane w sposéb umozliwiajacy
ich posadowienie w przygotowanych otworach. Powinien by¢ zapewniony luz montazowy pomiedzy oscieznicg
a murem o wymiarach: szerokos¢ 20-40 mm, wysokos$¢ 15-30mm. Otwodr powinien by¢ oczyszczony z gruzu, a
jego krawedzie nie mogg mie¢ wystajgcych elementéw uniemozliwiajacych wtasciwe ustawienie $lusarki.

Wbudowanie w otworze

W sprawdzony i przygotowany wczesniej otwor wstawiamy pozbawiong skrzydet oscieznice i blokujemy j3 za
pomocg klindw. Ustawienie oscieznicy nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie, dokona¢ pomiaru przekgtnych
oraz gtebokosci usytuowania oscieznicy od wewnetrznego lub zewnetrznego lica sciany.

Rys. 1 Rozmieszczenie klindw usztywniajacych

1 N [

\ KLIN

Vo

Drzwi jednoskrzydiowe Drzwi dwuskrzydtowe

I = klin usztywniajgcy

Zamocowanie w otworze
Elementy kotwigce powinny by¢ rozmieszczone po catym obwodzie konstrukcji.
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Rys. 2. Rozmieszczenie punktéw mocowania elementow kotwigcych
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Drzwi jednoskrzydiowe Drzwi dwuskrzydiowe

1. Odstep od dolnej krawedzi ramy drzwiowej - min 80mm
2. Odstep miedzy punktami mocowania - max 1000mm

3. Odstep od gérnej krawedzi drzwi - min 150mm

4. Odstep miedzy narozem a srodkiem mocowania [IOOOmm
5. Odstep miedzy punktami mocowania progu.

Standardowg technikg mocowania jest montaz za pomoca dybli (kotkéw rozporowych) oraz $rub o Srednicy, co
najmniej 8mm. Wybdr dybla zalezy od materiatu, w jakim konstrukcja zostanie zamontowana. Zamiennie
dopuszcza sie montaz za pomocg kotew montazowych dedykowanych do danego systemu aluminiowego, ktére
jednym kornicem mocuje sie do zewnetrznej scianki oscieznicy.

Drugi koniec kotwy montujemy do oscieza za pomocg dybli lub Srub.

Po zamontowaniu oscieznicy wieszamy na niej skrzydta.

Uszczelnienie.

Uszczelnienie przestrzeni pomiedzy oscieznicg, a osciezem nalezy wykonac za pomocg pianki poliuretanowej w
taki sposdb, aby pianka po specznieniu wypetnita catg szczeline nie rozlewajac sie jednak na boczne
powierzchnie oscieznicy. Podczas wyboru piany montazowej nalezy uwzglednié¢ temperature otoczenia, przy
jakiej beda wykonywane prace montazowe. W okresie zimowym nalezy bezwzglednie stosowac pianke
przeznaczong do niskich temperatur (nalezy przestrzegac zalecen producenta pianki). Montaz moze odbywac
sie w temperaturze do -10°C.

Po zwigzaniu piany montazowej nalezy wyjgc¢ kliny usztywniajace, a pozostate po nich puste przestrzenie
uzupetnié piang, nastepnie odcigé¢ nadmiar réwno z rama konstrukcji i sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania skrzydet.
W razie koniecznosci nalezy dokonaé ewentualnej regulac;ji slusarki

Prace wykonczeniowe

Po zamontowaniu drzwi podczas wykonywania robdt tynkarskich, powinny byé one zabezpieczone przed
zabrudzeniem i zarysowaniem tasma lub folig zabezpieczaja.

Po zakoniczeniu wszystkich prac zwigzanych z wbudowaniem, montazem oraz obrdébka zewnetrzng konstrukgcji,
nalezy usungc¢ tasme zabezpieczajgcg oraz wyczysci¢ wszystkie ewentualnie zabrudzone elementy. Oryginalng
folie ochronng naklejong na profilach nalezy usung¢ natychmiast po zakoriczeniu prac montazowych (przy
konstrukcjach zewnetrznych przy narazeniu na dziatanie promieni stonecznych folia moze powodowaé
odbarwienia na strukturze lakierniczej).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci rob6t

163



Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot z dokumentacja
projektowa i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatéw,

- kontrole prawidtowosci osadzenia elementdw (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementoéw,

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznos$ci uszczelnier, sprawdzenie prawidtowosci wykonania z
uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wilasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuja
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakosc¢ robét i ustali zakres i wielkos¢ potrgcen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne wymagania dotyczgce obmiaru robét
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady przedmiaru i obmiaru robét
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robét.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne wymagania dotyczace odbioru roboét
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8

8.2 Szczegotowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
e  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 POLSKIE NORMY

PN-B-10201:1998 Stolarka budowlana — Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne.
PN-B-10222:1998 Stolarka budowlana — Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy.
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.

PN/B-U212:1997 -Materiaty kamienne .Elementy kamienne .Ptyty z konglomeratéw kamiennych
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PN-EN 410:2001 Szkto w budownictwie — Okreslenie swietlnych i stonecznych wiasciwosci oszklenia.
PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka — Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementow budowlanych — Izolacyjnosé od dzwiekdw powietrznych.

PN-EN ISO 717-1:1999/A1:2006 (U) jw.

PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi— Przepuszczalnos$é powietrza — Metoda badania.

PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi— Wodoszczelnos¢ — Metoda badania.

PN-ENV 1187:2004 Metody badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy.

PN-ENV 1187:2004/A1:2006 (U)  jw.

PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi — Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie — Metoda badania.
PN-EN 1522:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodpornos¢ — Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN 1523:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodpornos¢ — Metody badan.

PN-ENV 1627:2006 (U) Okna, drzwi, zaluzje — Odporno$é na wtamanie — Wymagania i klasyfikacja.

PN-ENV 1628:2006 (U) kna, drzwi, zaluzje — Odpornos¢ na wiamanie — Metoda badania dla okreslenia
odpornosci na obcigzenie statyczne.

PN-ENV 1629:2006 (U) Okna, drzwi, zaluzje — Odporno$¢ na wtamanie — Metoda badania dla okreslenia
odpornosci na obcigzenie dynamiczne.

PN-ENV 1630:2006 (U) Okna, drzwi, zaluzje — Odporno$¢ na wtamanie — Metoda badania dla okreslenia
odpornosci na proby wlamania recznego.

PN-EN ISO 10077-1:2007 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie wspétczynnika
przenikania ciepta — Czes¢ 1: Postanowienia ogdlne.

PN-EN ISO 10077-2:2005 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie wspétczynnika
przenikania ciepta — Czes¢ 2: Metoda komputerowa dla ram.

PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi — Przepuszczalnos¢ powietrza — Klasyfikacja.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi — Wodoszczelnos¢ — Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi — Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001/AC:2006 jw.

PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi — Odpornosé na obcigzenie wiatrem — Metoda badania.

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi — Trwatos¢ mechaniczna — Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian
ostonowych — Czeé¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.

PN-EN 12365-2:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian
ostonowych — Czesé¢ 2: Metoda badania liniowe;j sity $Sciskajacej.

PN-EN 12365-3:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tamy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i Scian
ostonowych — Czesé¢ 3: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego.
PN-EN 12365-4:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tamy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i Scian

ostonowych — Czesé¢ 4: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego po przyspieszonym starzeniu.

PN-EN ISO 12567-1:2004 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie wspotczynnika przenikania
Ciepta metodg skrzynki grzejnej — Czes¢ 1: Kompletne okna i drzwi.

PN-EN ISO 12567-2:2006 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie wspotczynnika przenikania
Ciepta metodg skrzynki grzejnej — Czesé 2: Okna dachowe i inne okna wystajace z ptaszczyzny.

PN-EN 13049:2004 Okna — Uderzenie ciatem miekkim i ciezkim — Metoda badania, wymagania dotyczace
bezpieczenstwa i klasyfikacja.

PN-EN 13115:2002 Okna — Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych — Obcigzenia pionowe, zwichrowanie i sity
operacyjne.

PN-EN 13123-1:2002 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos$¢ na wybuch — Wymagania i klasyfikacja — Cze$¢ 1:
Rura uderzeniowa.

PN-EN 13123-2:2004 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos¢ na wybuch — Wymagania i klasyfikacja — Czes¢ 2:
Préba poligonowa.

PN-EN 13124-1:2002 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos¢ na wybuch — Metoda badania — Cze$¢ 1: Rura
uderzeniowa.

PN-EN 13124-2:2004 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos$¢ na wybuch — Metoda badania — Cze$¢ 2: Préba

poligonowa.

PN-EN 13141-1:2006 Wentylacja budynkéw — Badanie wtasciwosci elementéow/wyrobéw do wentylacji
mieszkan — Cze$¢ 1: Urzadzenia do przeptywu powietrza, montowane w przegrodach zewnetrznych i
wewnetrznych.

PN-EN 13363-1:2007 (U) Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej potaczone z oszkleniem — Obliczanie
wspotczynnika przenikania promieniowania stonecznego i $wiatta — Cze$¢ 1: Metoda uproszczona.
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PN-EN 13363-2:2006 Urzgdzenia ochrony przeciwstonecznej powigzane z oszkleniem - Obliczanie
wspotczynnika przenikania catkowitej energii promieniowania stonecznego i Swiatta — Czes$¢ 2: Szczegdtowa
metoda obliczania.

PN-ENV 13420:2006 (U) Okna —Zachowanie sie pomiedzy dwoma réznymi klimatami — Metoda badania.
PN-EN 13501-1:2007 (V) Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynkéw — Czesé 1:
Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

PN-EN 13501-5:2006 Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynkow — Czes$¢ 5:
Klasyfikacja na podstawie wynikdéw badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy.

PN-EN 13501-5:2006/AC:2007 jw.

PN-EN 14608:2006 Okna — Oznaczanie odpornosci na obcigzenia w ptaszczyznie skrzydta.

PN-EN 14609:2006 Okna — Oznaczanie odpornosci na skrecanie statyczne.

PN-EN 14351-1:2006 Okna i drzwi — Norma wyrobu, wfasciwosci eksploatacyjne — Czesé 1: Okna i drzwi
zewnetrzne bez wtasciwosci dotyczgcych odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci.

PN-EN 20140-3:1999 Akustyka — Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementéow budowlanych — Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od diwiekdw powietrznych elementéw
budowlanych.

PN-EN 20140-3:1999/A1:2007 jw.

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych — Obcigzenie wiatrem.

PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach —
Izolacyjnos¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych —
Wymagania.

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi — Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-10201:1998 Stolarka budowlana — Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne.

PN-B-10222:1998 Stolarka budowlana — Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy.

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane — Podziat.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-10.12.01. MONTAZ DRZWI WEWNETRZNYCH PLYTOWYCH

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7  45421000-4 | ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANE)
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : dostarczenia i montazu drzwi wewnetrznych

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY
2.1, Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2
2.2, Szczeg6towe wymagania dotyczgce materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robdt okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

DRZW| WEWNETRZNOLOKALOWE

Konstrukcja skrzydta - ramiak sosnowy lub z MDF obtozony dwiema gtadkimi ptytami HDF, wypetnienie stanowi
stabilizujgca warstwa o strukturze ,plastra miodu”.

Wykonczenie okleing CPL 0,5mm w kolorze biatym.

Drzwi do pomieszczen tzw. ,,mokrych” z otworami wentylacyjnymi (kratkg) w dolnej czesci skrzydta min. 200
cm?,

Szklenie szybg matowa.

Oscieznice z drewna iglastego okleinowane lub MDF regulowane, przylgowe.

Pozostate wymogi: Wszystkie materiaty winny posiada¢ okreslone przepisami atesty, certyfikaty oraz
dopuszczenia do stosowania w budownictwie oraz karty gwarancyjne producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3
3.2 Szczegétowe wymagania dotyczace sprzetu
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.
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4.2,

5.

5.1.

5.2.

TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4
Szczeg6towe wymagania dotyczace transportu

Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej

powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

WYKONYWANIE ROBOT
Ogoblne wymagania dotyczace wykonywania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5

Szczegotowe zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych

materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami

specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniamiInspektora nadzoru.

W celu prawidtowego wykonania montazu niezbedne jest zastosowanie nastepujgcych narzedzi:

poziomice o dtugosci - 75 cm oraz -150/180 cm,

katownik,

wiertto o $rednicy 10 i/lub 12 mm,

kotwy stalowe rozporowe o $rednicy 10 lub 12 mm i dt. 150 mm-tylko stalowe,
wkretarka / $ru bokret,

atestowana pianka montazowa i zaprawa cementowa,

wetna mineralna o gestosci nie mniejszej niz 80kg/m3 (zamiennik),

tasma do zabezpieczenia oscieznicy przed zabrudzeniem podczas piankowania i obrébki,
4 rozporki regulacyjne,

kliny,

silikon (uszczelnienie styku oscieznicy z posadzka).

W sktad oscieznicy wchodzg nastepujace elementy:

Montaz

belka boczna (baza) i listwa przymykowa-2szt.,
belka gérna i listwa przymykowa -1 szt.,
zawiasy—3 kpi.,

klucz nimbusowy-1 szt.,

wkrety-4 szt.,

taczniki ztworzywa-4 szt.,

uszczelka-1 szt.

1. Przygotowanie otworu w murze:

a. Otwor pod montaz drzwi wyréwnac i oczysci¢ z wszelkich zanieczyszczen (Tabelka wymiardw):
b. Szerokos¢ otworu — wieksza 0 10 mm (na strone) od szerokosci zewnetrznej oscieznicy,

c. Wysokos¢ otworu - wieksza o 10 mm od wysokosci zewnetrznej oscieznicy. Uwaga wysoko$¢ mierzymy od
wykonanej posadzki.
2. Elementy oscieznicy i skrzydet drzwiowych nalezy rozpakowac i uftozy¢ na czystej powierzchni w
bezposrednim sgsiedztwie otworu drzwiowego (rys.1).

niniejszej
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3. Zamontowaé zawiasy w belce bocznej (rys.2). W pierwszej kolejnosci nalezy w wyfrezowanym otworze
umiescié jarzmo zawiasu (rys.2 — krok 1). Nastepnie wsung¢ zawias w wywiercone w boku belki otwory (rys.2 -
krok 2) oraz zabezpieczy¢ go przed wypadnieciem przez dokrecenie kluczykiem imbusowym sruby dociskajacej
jarzmo zawiasu (rys.2—krok 3).

Rys_ 2 Jarzmo zawiasu

4. Potaczy¢ belki gtéwne oscieznicy (boczne i gérng) za pomocy wkretéw i tgcznikdw z tworzywa montowanych
w nawierconych otworach (rys.3). Podczas tgczenia belek nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na zachowanie
katow prostych pomiedzy belkami oraz na doktadne dopasowanie potgczenia belek od strony okleiny (rys.4).

5. Umiesci¢ oscieznice w przygotowany otwor, a nastepnie zabezpieczy¢ za pomoca klindw (rys.5). Ustawic
kolejno poziom goérnej belki oraz piony belek bocznych, korygujac ich potozenie za pomocg klinéw. Sprawdzi¢
katy proste za pomoca katownika. Na catej wysokos$ci oscieznicy rozmiesci¢ symetrycznie minimum 4 rozporki
regulacyjne (rys.5).

Sprawdzié¢ wymiary szerokosci we wrebie oscieznicy zwracajgc uwage, aby szeroko$é ta byta jednakowa na catej
wysokosci.
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Rys. 5 F

6. Nastepnie nalezy zawiesi¢ skrzydto drzwiowe celem dokfadnego dopasowania do oscieznicy. Szczelina
pomiedzy posadzkg a dolng krawedzi skrzydta powinna wynosi¢ max 6mm.

7. Montaz w $ciane murowanag.
Oscieznice do muru montujemy za pomocg 9 kotw stalowych rozporowych (po 4 szt. na kazdg baze i 1
dodatkowaw nadprozu dla drzwi o szerokosci 90'i 100') (rys.6).

Zalecany rozmiar kotwy fi 10x152mm. Po zamontowaniu oscieznicy w murze, szczeline pomiedzy oscieznicg, a
murem nalezy wypetni¢ atestowang pianka montazowg (patrz informacje zawarte na opakowaniu pianki) lub

wetng mineralng (rys.7).
Rys. 7 P

Usung¢ kliny (tylko po catkowitym stwardnieniu pianki). Miejsca po klinach réwniez wypetni¢ odpowiednim
materiatem. Nastepnie wykonujemy obrébke szczeliny pomiedzy oscieznicg a murem (rys.8). Usung¢ rozporki

regulacyjne.
Rys. 8 ;
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8. W wyfrezowane rowki listew przymykowych montujemy uszczelki a nastepnie zaktadamy listwy w oscieznice
(rys.9).

Rys. 9

Profile listew
wykoriczeniowych

Q 12x12 mm
Cﬂ\ 12x60 mm
) [\ toxeomm

9. Po wykonaniu tych czynnosci osadzamy skrzydto drzwiowe w oscieznicy.

10. Miejsce tgczenia szczeline Sciany a oscieznicg mozna zamaskowaé za pomocy trzech profili listew
wykonczeniowych (rys.10):

-listwa 12x12mm

-listwa 10x60mm

-listwa 12x60mm

Rys. 10 Przyktady zastosowania listew
wykoriczeniowych w zaleznosci
od grubosci muru

=+ ¥

11 .Po zakonczeniu montazu nalezy obowigzkowo sprawdzi¢ prawidtowos¢ dopasowania skrzydta drzwiowego
do oscieznicy, stan uszczelnien i w razie potrzeby dokona¢ niezbednych regulacji skrzydta drzwiowego,
przyleganie do osScieznicy, dziatania zawiaséw, zamkowi progu opadajgcego,

12, Regulacja dopasowania skrzydta do oscieznicy:

Dopasowanie skrzydta drzwiowego do oscieznicy mozna wyregulowaé¢ za pomocg zawiasow, poprzez ich
wkrecanie lub wykrecanie ze skrzydfa drzwiowego lub oscieznicy.

13. Regulacja progu opadajgcego:

W przypadku gdy drzwi posiadajg prég opadajacy nalezy wyregulowaé jego ,opadanie", W celu regulacji
wysuwu uszczelki pociggnac do siebie rygiel a nastepnie obréci¢ w lewo (+)lub w prawo (-), Po regulacji nalezy
wsung¢ rygiel w powrotem. Zamkng¢ drzwi i sprawdzi¢ czy szczelina pod drzwiami zostata zlikwidowana. Przy
otwieraniu drzwi prog podnosi sie aby nie trze¢ podtoze. Prawidtowo wyregulowany prég w petni opadajgcy w
petni likwiduje szczeline miedzy drzwiami i podtozem.

Prace wykonczeniowe

Po zamontowaniu drzwi podczas wykonywania robdt tynkarskich, powinny byé one zabezpieczone przed
zabrudzeniem i zarysowaniem tasma lub folig zabezpieczaja.

Po zakoniczeniu wszystkich prac zwigzanych z wbudowaniem, montazem oraz obrébka zewnetrzng konstrukgcji,
nalezy usungc¢ tasme zabezpieczajgcg oraz wyczysci¢ wszystkie ewentualnie zabrudzone elementy. Oryginalng
folie ochronng naklejong na profilach nalezy usung¢ natychmiast po zakoriczeniu prac montazowych (przy
konstrukcjach zewnetrznych przy narazeniu na dziatanie promieni stonecznych folia moze powodowaé
odbarwienia na strukturze lakierniczej).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci rob6t
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Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych roboét z dokumentacja
projektowa i wymaganiami ST.
W szczegdlnosci obejmuja:

e badanie dostaw i jakosci materiatow,

e kontrole prawidtowosci osadzenia elementow (geometrii i technologii),

e kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementéw,

e  kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien, sprawdzenie prawidtowosci wykonania z

uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych,
e  sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,
e ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

6.3. Badania przed przystgpieniem do montazu drzwi .
Przed przystgpieniem do montazu drzwi nalezy oceni¢ stan $cian i przygotowania osciezy do robdt
montazowych oraz wykona¢ badania wyrobow i materiatéw wykorzystywanych w tych robotach.

6.3.1. Odbiér robét poprzedzajacych wykonanie montazu drzwi .
Przed przystgpieniem do montazu drzwi nalezy sprawdzié¢:

e prawidtowos¢ wykonania $cian, zgodnie z odpowiednig szczegdtowa specyfikacjg techniczng,

e rodzaj osciezy (z wegarkiem czy bez wegarka) oraz ich prawidtowos¢ wykonania i stan wykonczenia
(otynkowane czy nieotynkowane), zgodnie z odpowiednimi szczegétowymi specyfikacjami
technicznymi),

e zgodnos$¢ wymiarow otwordw z wymiarami projektowanymi,

e mozliwosc zabezpieczenia prawidtowego luzu na obwodzie pomiedzy osciezem a oscieznica.

6.3.2. Badania materiatow i wyrobéw
Przed rozpoczeciem montazu drzwi nalezy sprawdzi¢:

e zgodnos¢ drzwi oraz obrdbek z aprobatg techniczng lub indywidualng dokumentacjg techniczng w
zakresie rozwigzan materiatowo-konstrukcyjnych i jakosci wykonania,

e zgodnos¢ drzwi oraz obrébek z dokumentacja projektowa i niniejszg specyfikacjg techniczng,

e w protokole przyjecia materiatdw na budowe: czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczace o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w
robotach montazowych,

e stan opakowan (oryginalno$¢, szczelno$¢) oraz sposdb przechowywania wyrobdw i terminy
przydatnosci materiatow uszczelniajgcych

6.4. Badania w czasie roboét

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét montazowych z dokumentacja
projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikacji i kartami technicznymi lub instrukcjami producentéw. Badania
te w szczegdlnosci powinny polegac na sprawdzeniu prawidfowosci wykonania:

e  podparcia progu oscieznicy,

e zamocowania mechanicznego drzwi na catym obwodzie oscieznicy (zachowania odstepéw miedzy
tgcznikami mechanicznymi),

e uszczelnienia zewnetrznego i wewnetrznego szczeliny miedzy osScieznicg a osciezem, ze szczegdlnym
uwzglednieniem rodzaju zastosowanych materiatéw uszczelniajacych i przestrzegania zalecen
technologicznych,

e obrdbek progu drzwi .

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejszej specyfikacji, odnotowane
w formie protokotfu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
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6.5. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace montazu drzwi w szczegdlnosci w zakresie:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz z wprowadzonymi

zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

e  jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

e prawidtowosci oceny robét poprzedzajacych wykonanie montazu,

e  jakosci robét montazowych.
Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét.

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg — powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych
robot z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng wraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji
powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych oraz pomiarow
dtugosci i wysokosci,

b) sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu — odchylenie od pionu i poziomu przy dtugosci elementu do 3
m nie powinno przekracza¢ 1,5 mm/m,

c) sprawdzenie réznicy dtugosci przekatnych oscieznicy i skrzydet — réznica dtugosci przekatnych nie powinna
by¢ wieksza od 2 mm przy dtugosci elementéw do 2 mi 3 mm przy dtugosci powyzej 2 m,

d) sprawdzenie prawidtowosci otwierania oraz zamykania — otwieranie oraz zamykanie skrzydet powinno
odbywac sie ptynnie i bez zahamowan, skrzydto nie powinno pod wtasnym ciezarem samoczynnie zamykac sie
lub otwierad,

e) sprawdzenie szczelnosci — zamkniete skrzydto powinno przylega¢ rdGwnomiernie do oscieznicy zapewniajac
szczelno$¢ miedzy tymi elementami,

f) sprawdzenie prawidtowosci regulacji okuc.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5. oraz opisane w dzienniku budowy i
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazujg
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie majgcg zasadniczego wptywu
na jakosc¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne wymagania dotyczgce obmiaru robét
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady przedmiaru i obmiaru robét
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne wymagania dotyczace odbioru roboét
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8

8.2 szczegétowe zasady odbioru rob6t

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
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e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 POLSKIE NORMY

PN-B-10201:1998 Stolarka budowlana — Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne.

PN-B-10222:1998 Stolarka budowlana — Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy.
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.

PN/B-U212:1997 -Materiaty kamienne .Elementy kamienne .Ptyty z konglomeratéw kamiennych

PN-EN 410:2001 Szkto w budownictwie — Okreslenie swietlnych i stonecznych wiasciwosci oszklenia.
PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka — Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementow budowlanych — Izolacyjnosé od dzwiekdw powietrznych.

PN-EN ISO 717-1:1999/A1:2006 (U) jw.

PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi— Przepuszczalnos$é powietrza — Metoda badania.

PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi— Wodoszczelnos¢ — Metoda badania.

PN-ENV 1187:2004 Metody badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy.

PN-ENV 1187:2004/A1:2006 (U)  jw.

PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi — Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie — Metoda badania.
PN-EN 1522:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodpornos¢ — Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN 1523:2000 Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodpornos¢ — Metody badan.

PN-ENV 1627:2006 (U) Okna, drzwi, zaluzje — Odporno$é na wtamanie — Wymagania i klasyfikacja.

PN-ENV 1628:2006 (U) kna, drzwi, zaluzje — Odpornos¢ na wiamanie — Metoda badania dla okreslenia
odpornosci na obcigzenie statyczne.

PN-ENV 1629:2006 (U) Okna, drzwi, zaluzje — Odporno$¢ na wtamanie — Metoda badania dla okreslenia
odpornosci na obcigzenie dynamiczne.

PN-ENV 1630:2006 (U) Okna, drzwi, zaluzje — Odporno$¢ na wtamanie — Metoda badania dla okreslenia
odpornosci na proby wlamania recznego.

PN-EN ISO 10077-1:2007 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie wspétczynnika
przenikania ciepta — Czes¢ 1: Postanowienia ogdlne.

PN-EN ISO 10077-2:2005 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji — Obliczanie wspétczynnika
przenikania ciepta — Czes¢ 2: Metoda komputerowa dla ram.

PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi — Przepuszczalnos¢ powietrza — Klasyfikacja.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi — Wodoszczelnos¢ — Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi — Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001/AC:2006 jw.

PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi — Odpornosé na obcigzenie wiatrem — Metoda badania.

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi — Trwatos¢ mechaniczna — Wymagania i klasyfikacja.

PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian
ostonowych — Czeé¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.

PN-EN 12365-2:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian
ostonowych — Czesé¢ 2: Metoda badania liniowe;j sity $Sciskajacej.

PN-EN 12365-3:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tamy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i Scian
ostonowych — Czesé¢ 3: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego.
PN-EN 12365-4:2006 Okucia budowlane — Uszczelki i tamy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i Scian

ostonowych — Czesé¢ 4: Metoda badania powrotu poodksztatceniowego po przyspieszonym starzeniu.

PN-EN ISO 12567-1:2004 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie wspotczynnika przenikania
Ciepta metodg skrzynki grzejnej — Czes¢ 1: Kompletne okna i drzwi.

PN-EN ISO 12567-2:2006 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi — Okreslanie wspotczynnika przenikania
Ciepta metodg skrzynki grzejnej — Czesé 2: Okna dachowe i inne okna wystajace z ptaszczyzny.

PN-EN 13049:2004 Okna — Uderzenie ciatem miekkim i ciezkim — Metoda badania, wymagania dotyczace
bezpieczenstwa i klasyfikacja.

PN-EN 13115:2002 Okna — Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych — Obcigzenia pionowe, zwichrowanie i sity
operacyjne.
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PN-EN 13123-1:2002 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos¢ na wybuch — Wymagania i klasyfikacja — Cze$¢ 1:
Rura uderzeniowa.

PN-EN 13123-2:2004 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos¢ na wybuch — Wymagania i klasyfikacja — Czes¢ 2:
Préba poligonowa.

PN-EN 13124-1:2002 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos$¢ na wybuch — Metoda badania — Cze$¢ 1: Rura
uderzeniowa.

PN-EN 13124-2:2004 (U) Okna, drzwi i zaluzje — Odpornos$¢ na wybuch — Metoda badania — Cze$¢ 2: Préba

poligonowa.

PN-EN 13141-1:2006 Wentylacja budynkéw — Badanie wtasciwosci elementéw/wyrobéw do wentylacji
mieszkan — Cze$¢ 1: Urzadzenia do przeptywu powietrza, montowane w przegrodach zewnetrznych i
wewnetrznych.

PN-EN 13363-1:2007 (U) Urzadzenia ochrony przeciwstonecznej potgczone z oszkleniem — Obliczanie
wspotczynnika przenikania promieniowania stonecznego i Swiatfa — Cze$¢ 1: Metoda uproszczona.

PN-EN 13363-2:2006 Urzgdzenia ochrony przeciwstonecznej powigzane z oszkleniem - Obliczanie
wspotczynnika przenikania catkowitej energii promieniowania stonecznego i $wiatta — Czes$¢ 2: Szczegdtowa
metoda obliczania.

PN-ENV 13420:2006 (U) Okna —Zachowanie sie pomiedzy dwoma réznymi klimatami — Metoda badania.
PN-EN 13501-1:2007 (V) Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynkéw — Czesé 1:
Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

PN-EN 13501-5:2006 Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynkow — Czes$¢ 5:
Klasyfikacja na podstawie wynikdéw badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy.

PN-EN 13501-5:2006/AC:2007 jw.

PN-EN 14608:2006 Okna — Oznaczanie odpornosci na obcigzenia w ptaszczyznie skrzydta.

PN-EN 14609:2006 Okna — Oznaczanie odpornosci na skrecanie statyczne.

PN-EN 14351-1:2006 Okna i drzwi — Norma wyrobu, wfasciwosci eksploatacyjne — Czesé 1: Okna i drzwi
zewnetrzne bez wtasciwosci dotyczgcych odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci.

PN-EN 20140-3:1999 Akustyka — Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych — Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od diwiekdéw powietrznych elementéw
budowlanych.

PN-EN 20140-3:1999/A1:2007 jw.

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych — Obcigzenie wiatrem.

PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach —
Izolacyjnos¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych —
Wymagania.

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi — Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-10201:1998 Stolarka budowlana — Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne.
PN-B-10222:1998 Stolarka budowlana — Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy.
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana — Okna i drzwi — Terminologia.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane — Podziat.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-10.20.00. KABINY WC

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7  45421141-4 INSTALOWANIE $CIANEK WC
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : wykonania przegréd WC

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2

2.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Wszystkie materiaty do wykonania robdt okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Ptyty i laminaty HPL
Laminat HPL jest warstwowym tworzywem termoutwardzalnym, wyprodukowanym z kilku lub kilkunastu
warstw papieru impregnowanego zywicg fenolowg, sprasowanych w warunkach wysokiego cisnienia (7 - 9
MPa) oraz temperatury (ok. 150°C) oraz papieru dekoracyjnego impregnowanego zywica melaminowg, z
mozliwoscig pokrycia warstwa chronigcg przed wptywem warunkéw atmosferycznych. Produkt charakteryzuje

e Twardos$¢ powierzchni

o Wytrzymatos$¢ na zginanie i rozrywanie

e  Odpornos¢ na zwigzki chemiczne i biologiczne

e Odpornosé na uderzenia

e Odpornos¢ na promieniowanie UV

e tatwosc obrébki

e  Trwatos¢

Specyfikacja techniczna HPL

Metoda badan [ Jednostka ] Zakres / opis materiatu Norma

Wyglad zewnetrzny Powierzchnia réwna, PN-EN 438-2:
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Metoda badan [ Jednostka ]

dtugosci
Odchytki wymiarowe szerokosci
[mm]:

grubosci

Odchylenie od prostokgtnosci [mm/m]

Odchylenie krawedzi od linii prostej [mm]

Odchylenie powierzchni ptyty od ptaszczyzny [mm]

Gestos¢ [kg/m3]

Chtonnos$¢ wody po 24 h [%]

Zmiana wymiaréw pod wptywem temperatury
+70°C po 24 h [%]

Wytrzymatosc na rozcigganie, Srednia z dwdch
kierunkéw [MPa]

Modut sprezystosci przy rozcigganiu, srednia z
dwach kierunkow [MPa]

Wytrzymatos¢ na zginanie, Srednia z dwdch
kierunkéw [MPa]

Modut sprezystosci przy zginaniu, $rednia z dwdch
kierunkéw [MPa]

Odpornos¢ na uderzenie
ciatem twardym
(T2) [J]:

w temp. +20°C
w temp. -20°C

— okres$lona zmiang

Mrozoodpornoéé po 25 Wysladu zewngtrznego

cyklach
zamrazania i odmrazania

— spadkiem
wytrzymatosci na
zginanie RG [%]

Odpornos¢ na przyspieszone starzenie

— dla ptyt MAX Compact — po napromieniowaniu
(590 + 50) MJ/m?2

— dla ptyt MAX Exterior — po napromieniowaniu
(6200 £ 200) MJ/m2

Klasyfikacja ogniowa w
zakresie stopnia palnosci
materiatow
budowlanych:

ptyty MAX Compact
Standard i MAX Exterior
Standard

Zakres / opis materiatu

gtadka, o jednolitej barwie,
bez uszkodzen
mechanicznych

0; +5
0; +5

1 0,4 dla grubosci 6i 8 mm
10,5 dla grubosci 10 mm

1,5
1,5

5,0

1450 + 50

> 4500

=100

> 10000

12

6

Brak zmian wygladu
zewnetrznego oraz RG<
20%

Jednolita zmiana barwy nie
wieksza niz stopien 3 skali
szarej

Trudnopalne

Norma

1997

ZUAT-15/11.11

PN-EN 438-
2:1997

PN-92/C -
89035

PN-81/C -
89032
p.5.4
PN-EN ISO
527-2:1999

PN-82/C -
89051

PN-79/C-
89027

PN-82/C-
89051

PN-93/B-
10027

PN-84/B-
14043

PN-79/C-
89027

BN-77/6701-
04

PN-85/C-
89037

PN-EN 20105-
A02:1996

PN-B-
02874:1996



3. SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3
3.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1, OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4

4.2, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢é réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
5.2.  SZCZEGOtOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.2.1. Szczegétowe zasady wykonania robét

Kabiny systemowe HPL wykona¢ z ptyty termoutwardzalnej HPL gr 10 - 13 mm. Mocowanie za pomocg profili
aluminiowych oraz stép wysokosci 15 cm wykonanych ze stali nierdzewnej (Inox) lub tworzywa sztucznego
(Nylon). Drzwi kabin zamocowane na zawiasach z funkcjg samo-domykania. Do drzwi zamocowane zamkniecie
ze wskaznikiem wolne/zajete oraz ergonomiczny pochwyt. Zaréwno zawiasy, zamkniecia i pochwyty wykonane
ze stali nierdzewnej (Inox) lub z tworzywa sztucznego (Nylon). Nad wejsciem do kabiny zamocowana jest
aluminiowa belka wienczaca.

Wymiary
o wysokosc catkowita systemu: 2030 mm;
e wysokos$¢ stopy/odlegtos¢ elementow od poziomu posadzki: 150 mm;
Sciany systemowe
e wykonane z ptyty kompaktowej o grubosci 13 mm o matowej strukturze powierzchni, wodoodporne,
tatwe w utrzymaniu czystosci;
e zastosowanie w pomieszczeniach o wysokiej wilgotnosci powietrza;
e mozliwos¢ wyboru kolorystyki;
e widoczne krawedzie zaoblone;

e podobnie jak scianki wykonane z ptyty kompaktowej o grubosci 13 mm, krawedzie lekko zaoblone,
rogi zaoblone (R=35 mm);

e wykonane z przylgg;

e w wersji standardowej wyposazone w naktadane zawiasy oraz obustronnie gatka i rygiel z rozetka WC,
okucia firmy NORMBAU lub ECO, rdzien z ocynkowanej stali powleczonej otuling z tworzywa
sztuczneg, dostepne w 15 kolorach;

e scianka drzwiowa z uszczelka ttumigcg odgtosy zamykania PCW;

e opcjonalnie okucia ze stali nierdzewnej lub aluminium;

Profile

e ceownik jako facznik miedzy Scianami systemowymi i pozostatymi;

e zwienczenie jako element stabilizujgcy front i Sciany zewnetrzne;

e w standardzie aluminiowe anodowane w kolorze naturalnym, malowane metodg proszkowg w
kolorach RAL za doptatg;
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Wsporniki
e wspornik standardowy stalowy M12 w ostonie ze stali kwasoodpornej, regulowana wysoko$¢ +/-15
mm, rozeta ze stali kwasoodpornej lub tworzywa sztucznego;

Schemat budowy systemu
kabin sanitarnych z ptyt HPL

.\/&}53'

JKO3A(2) K15 JKOSC JKO1A JKO2A

%%%
AN

2

e

wry

e

JKO9A JKO3A(3) JKO5B JKT1A JK048

Przykiady zabudowy kabin pojedyriczych i w ukiadzie szeregowym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2.  SZCZEGOLOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci wykonywanych robdt z dokumentacjg
projektowa i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmujg:

- badanie dostaw i jakosci materiatow,

- ocene estetyki wykonanych robaét.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz

sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatow z
wymogami prawa.
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Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazujg
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakos¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8

8.2. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Podczas kontroli nalezy sprawdzi¢ m. in.:
—  atestacje dostarczonych elementdéw,
—  zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie #2 mm,
przesuniecie w poziomie =3 mm),
—  sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
—  sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach ptyt,
—  sprawdzenie wichrowatosci powierzchni.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkdéw i
transportu na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
e  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 POLSKIE NORMY

Wg instrukcji producenta
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw

autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-11.00.00. PODKtADY POD POSADZKI | POSADZKI BETONOWE

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7  45262300-4 ROBOTY BETONOWE
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : podktadéw pod posadzki i posadzek betonowych

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem. W zakres tych robét wchodza:

PODKtADY BETONOWE POD POSADZKI

WARSTWY WYROWNAWCZE Z ZAPRAW CEMENTOWYCH
POSADZKI BETONOWE

WARSTWY POSADZKI SAMOPOZIOMUJACE

bl A

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1. Podktad (podtoze) jest konstrukcyjnym elementem budynku, a jego zadaniem jest przenoszenie obcigzen
uzytkowych na grunt lub inne elementy konstrukcyjne (np. $ciany, stupy, podciggi) budynku. Jednoczesnie
podktad pozwala, dzieki swojej konstrukcji, na mocowanie na nim ukfadu warstw izolacyjnych i posadzki. W
zaleznosci od potozenia funkcje podktadu wypetnia strop lub materiaty sypkie (granulaty - keramzyt, mielony
gazobeton lub piasek).

2. lzolacje podtogowe dzielimy w zaleznosci od funkcji, jakg majg spetni¢. Nalezg do nich: izolacja termiczna,
przeciwwilgociowa, wodoszczelna i izolacja przeciwdzwiekowa.

3. Jastrych jest rodzajem bezspoinowego podkfadu podtogowego lub bezspoinowg posadzkg wykonywang z
mieszaniny o konsystencji sypkiej, plastycznej lub ciektej, ktéra twardnieje w efekcie zachodzgcych w niej
procesdw wigzan chemicznych lub termicznych (jastrych asfaltowy - przypadek szczegdlny). Wyrdznia sie
rowniez systemy suchych jastrychéw podtogowych. - technologia ich wykonania polega na tgczeniu klejowym i
mechanicznym (wkrety) ptyt wtékno-gipsowych, sg one lzejsze od jastrychdw wykonywanych na mokro i
pozwalajg na szybsze kontynuowanie dalszych robét.

4. Podtogg zas nazywamy caty uktad warstw (w tym wymienionych wyzej w definicjach) wykonanych na stropie
lub ptycie fundamentowej dla zapewnienia witasciwych warunkéw eksploatacyjnych, z jednoczesnym
spetnieniem wymagan wytrzyma/osciowych, przeciwpozarowych, termicznych, akustycznych a takze
tworzacych ptaszczyzne (podbudowe) pod warstwe uzytkowg czyli posadzke.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Wszystkie materiaty do wykonania robot okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiadaé¢ wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
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Podany "materiat" ( lub powotanie sie na jego nazwe ) stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego.
Zgodnie z Ustawa "Prawo Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy
inny "rownowaziny" wyréb.

1. PODKtADY BETONOWE POD POSADZKI

BETON B-15

Beton powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania : przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony z
Swiadectwem zgodnosci z zatwierdzona przez Inspektora nadzoru recepturg. Kazda partia betonu winna
posiada¢ atest producenta oraz s$wiadectwo zgodnosci z recepturg . Wymagania co do szczelnosci i
mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.: nasigkliwos¢ nie wieksza jak 4% mrozoodpornosc przy ubytku masy
nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.
Wymagania ogdlne wg PN-EN 206-1:2003.

2. WARSTWY WYROWNAWCZE Z ZAPRAW CEMENTOWYCH

POSADZKA CEMENTOWA DO MIKSOKRETA

Charakterystyka:

Zaprawa budowlana w postaci fabrycznie przygotowanej suchej mieszanki na bazie cementu kruszyw
wypetniajgcych oraz dodatkéw modyfikujgcych do mechanicznego wykonywania wewnetrznych podktadéw
podtogowych za pomocg maszyny typu MIKSOKRET. Po zarobieniu wodg tworzy jednorodng mase, fatwg do
rozprowadzania. Wodoodporna.

PIASEK (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
-nie zawiera¢ domieszek organicznych,

-mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

KRUSZYWO

Zgodne z przepisami i obowigzujgcymi instrukcjami ; granulaty winny byc¢ czyste bez domieszek ciat obcych o
granulometrii 15/25 wg. PN-B-06712 Kruszywo powinno mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek
drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do
betonu architektonicznego zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16 mm.

WODA

Woda zarobowa do zapraw powinna spetnia¢c wymagania normy PN-EN 1008:2004. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowaé¢ wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

CEMENT

Do zaprawy cementowej nalezy stosowac cement portlandzki zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1008:2004.
Zaprawy budowlane zwykte

Marka zaprawy do wykonania podktaddw i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN90/B-
14501 ”Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobaty techniczne;j.

3. POSADZKI BETONOWE
ZAPRAWA BETONOWA POSADZKOWA B-20
Dane techniczne:
Sktad: cement portlandzki, wypetniacze mineralne, domieszki modyfikujace
Gestos¢ nasypowa: ok. 1,7g/cm3

Wytrzymatosc na sciskanie po 28 dniach: > 20MPa
Wytrzymatos¢ na zginanie po 28 dniach: > 4MPa
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Klasyfikacja wg PN-EN 13813:2003: CT-C20-F4
Zawarto$¢ rozpuszczalnego chromu w gotowej masie wyrobu: < 0,0002%

Dane wykonawcze:

Temperatura stosowania (powietrza, podtoza, materiatéw): od +5°C do +25°C

Proporcje mieszania z wodga: ok.3,5 | na 25kg suchej mieszanki

Czas przydatnosci do uzycia po zarobieniu wodg: ok. 1 godzina

Mozliwo$¢ wchodzenia: po 48 godzinach (przy temperaturze +20°C)

Minimalna grubosé warstwy: 25 mm

Maksymalna grubos¢ warstwy: 60 mm

Zuzycie: ok. 20 kg/m2 na 1 cm grubosci warstwy zaprawy

Mozliwos¢ uktadania warstw okfadzinowych: po ok. 4 tygodniach i wilgotnosci <2% w przypadku ptytek
ceramicznych i wilgotnosci £1,5% w przypadku parkietéw, paneli, itp.

BETON B-20

Beton powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania : przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony z
Swiadectwem zgodnosci z zatwierdzona przez Inspektora nadzoru recepturg. Kazda partia betonu winna
posiada¢ atest producenta oraz s$wiadectwo zgodnosci z recepturg . Wymagania co do szczelnosci i
mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.: nasigkliwos¢ nie wieksza jak 4% mrozoodpornosc przy ubytku masy
nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.
Wymagania ogdlne wg PN-EN 206-1:2003.

4. WARSTWY POSADZKI SAMOPOZIOMUIJACE
CEMENTOWA CIENKOWARSTWOWA WYLEWKA SAMOPOZIOMUIJACA 2-20MM

Dane techniczne:

Sktad: cement portlandzki, cement glinowy, wapno hydratyzowane wypetniacze mineralne, spoiwo
polimerowe, domieszki uszlachetniajgce

Gesto$¢ nasypowa suchej mieszanki: ok. 1,3 g/cm3

Wytrzymatosc na sciskanie po 28 dniach: >30 MPa

Wytrzymatos¢ na zginanie po 28 dniach: > 7 MPa

Klasyfikacja wg PN-EN 13813:2003: EN 13813 CT-C30-F7

Zawartos$¢ rozpuszczalnego chromu VI: < 0,0002%

Uziarnienie: 0,5 mm

UNIWERSALNY PREPARAT GRUNTUJACY

Stuzy do gruntowania podtoza pod farby, tapety, szpachléwki, zaprawy klejowe i wyréwnawcze oraz posadzki
cementowe. Stosuje sie do ograniczenia i wyrdwnania chtonnosci podfozy betonowych, gazobetonowych,
tynkdw cementowych, cementowo-wapiennych, gipsowych oraz ptyt gipsowo-kartonowych. Preparat zwieksza
przyczepnos¢ materiatéw wykonczeniowych do podtoza oraz ogranicza jego pylistos¢. Wyréwnuje przebieg
procesu wigzania oraz ufatwia prace podczas naktadania kolejnych warstw.

DANE TECHNICZNE:
Parametry uzytkowe preparatu:
Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C
Temperatura podtoza: od +5°C do +25°C
Czas schniecia jednej warstwy: ok. 2+4 h
Dane techniczne i wtasnosci produktu:
e  Konsystencja: ciecz
e Kolor: bezbarwny
e  Gestos¢ objetosciowa: ok. 1,00 kg/dm3

Zuzycie preparatu przy jednokrotnym gruntowaniu podtoza wynosi ok. 0,10+0,20 kg/m2. W celu doktadnego
okreslenia zuzycia wyrobu zaleca sie przeprowadzenie préb na danym podtozu.
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3. SPRZET

3.1. SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw.

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowe;j i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. SZCZEGOLOWE OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniamiInspektora nadzoru.

1. PODKtADY BETONOWE POD POSADZKI
2. WARSTWY WYROWNAWCZE Z ZAPRAW CEMENTOWYCH
3. POSADZKI BETONOWE

Przygotowanie podtoza:

Sposob przygotowania podtoza uzalezniony jest od przyjetej opcji uzycia. W kazdym przypadku podfoze
powinno by¢ wifasciwie wysezonowane, mie¢ odpowiednig nosnos¢ i jednorodng strukture. W przypadku
wykonywania podkfadu lub elementu zwigzanego z podfozem powinno by¢ ono oprdécz zalecen wstepnych
oczyszczone z kurzu, gruzu, wapna, ttuszczow, smardw i innych zanieczyszczen mogacych zmniejszyé
przyczepnosc¢ ukfadanej wylewkL Przed przystgpieniem do prac zaleca sie wykonanie dylatacji oddzielajacej
podktad od $cian przez zamocowanie do nich tasmy dylatacyjne;j.

W przypadku podtozy chtonnych zaleca sie zagruntowaé preparatem gruntujgcym. W innych przypadkach
bezposrednio przed wykonywaniem podktadu, podtoze zaleca sie zwilzy¢ wodg lub preparatem gruntujgcym i
wylewaé metoda ,mokre na mokre". W przypadku wykonywania podkfadu na warstwie rozdzielczej
przygotowanie podfoza nalezy rozpocza¢ od jego oczyszczenia i wykonania dylatacji oddzielajgcg wylewke
od $cian za pomoca tasmy dylatacyjnej. Nastepnie nalezy roztozy¢ réwnomiernie na catej powierzchni folie PE o
grubosci min. 0,2 mm z wywinieciem na sciane ponad przewidywany poziom wylewanego podktadu. Przy
potaczeniach folii trzeba zastosowac zaktad min.10 cm i sklei¢ jg na ztgczach tasmg samoprzylepng lub zgrzac,
tak aby uzyska¢ szczelng izolacje.

Sposob stosowania

Przygotowana zaprawe nalezy uktada¢ warstwg o odpowiedniej grubosci. Wykonany podktad powinien mieé
rowng powierzchnie, tworzgcg ptaszczyzne pozioma lub pochylong zgodnie z wymaganym spadkiem. Zaprawe
najczesciej uktada sie pasami pomiedzy prowadnicami (listwami lub rurkami) wyznaczajagcymi wymagang
grubos¢ jastrychu. Elementy te powinny by¢ rozmieszczone co ok. 100 cm i wypoziomowane. Nadmiar zaprawy
$cigga sie fatg prowadzong po prowadnicach. Po wstepnym wyréwnaniu, powierzchnie podktadu zaciera sie
duza pacg tynkarska. Elementy wyznaczajgce grubos¢ jastrychu przesuwa sie w trakcie wykonywania podktadu
lub usuwa sie uzupetniajac bruzdy. W przypadku podtdg narazonych na duze obcigzenia rozciggajgce, a takze w
celu zwiekszenia rozstawu szczelin dylatacyjnych zaleca sie stosowanie zbrojenia. Moze by¢ ono wykonane z
siatki stalowej o oczkach 5x5 cm do 15x15 cm z pretéw srednicy fi 4.5 mm. Wykonywanie podktadu zbrojonego
przebiega tak samo jak w przypadku podktadu niezbrojonego. z tym, ze prowadnice umieszcza sie na
odpowiednich podkftadkach dystansowych, na ktérych uktada sie najpierw siatki zbrojeniowe. Mozna ten
podkitad zbrojony wykonywaé w dwdch fazach. W pierwszej naktada sie warstwe zaprawy réwng potowie
jastrychu, a po usunieciu prowadnic uktada sie zbrojenie. W drugiej fazie wykonuje sie gorng czes¢ podktadu,
nanoszgc zaprawe pomiedzy wypoziomowane prowadnice utozone na zbrojeniu. Przy wykonywaniu podktadow
nalezy przestrzega¢ zasad stosowania szczelin  dylatacyjnych: konstrukcyjnych, izolacyjnych i
przeciwskurczowych.
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Szczeliny przeciwskurczowe powinny dzieli¢ powierzchnie na pola nie wieksze niz 30m2. przy dtugosci boku 6
m: 40m2, przy dtugosci bokdéw nie wiekszej niz 8 m gdy zastosowano zbrojenie przeciwskurczowe. W korytarzu
rozstaw szczelin  przeciwskurczowych nie powinien przekraczaé 2-2,5-krotnej jego szerokosci.
W przypadku wykonywania elementu w szalunku, mozna zdjg¢ szalunek nie wczesniej niz po 48 godzinach
(jezeli element wysychat w temperaturze okoto 20°C).

W poczatkowym okresie twardnienia tj. przez 7-10 dni po wykonaniu, zaleca sie odpowiednig ochrone przed
przedwczesnym wysychaniem ( nastonecznienie, przeciagi itp); poprzez stosowanie np.: folii izolacyjnych oraz
zwilzanie wodga. Nieodpowiednia pielegnacja wptywa na obnizenie koficowych parametréw elementu.

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki
Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.
Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang wytrzymatosc i
grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz:

e nasciskanie —12 MPa,

® nazginanie—3 MPa.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy. W
podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowag nalezy przygotowywac mechanicznie. Zaprawa powinna mieé konsystencje gestg — 57
cm zanurzenia stozka pomiarowego. llo$é spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do
iloéci niezbednej, iloé¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niS400 kg/m3. Zaprawe cementowa nalezy ukfadaé
niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z
zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyrédwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowiagcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym
spadkiem.

Powierzchnia podkfadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywaé wiekszych przeswitow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda

4. WARSTWY POSADZKI SAMOPOZIOMUIJACE

Sposob uzycia:

Przygotowanie podtoza: Wszystkie podtoza powinny by¢ wiasciwie wysezonowane, mie¢ odpowiednig nosnos¢,
stafg i jednorodng strukture oraz by¢ oczyszczone z kurzu, gruzu, ttuszczéw, smaréw i innych zanieczyszczen
mogacych zmniejszy¢ przyczepnosc uktadanej masy.

Niestabilne warstwy powierzchniowe nalezy usungc.

Szczeliny i wieksze spekania podfoza nalezy wyreperowaé. Podtoza betonowe musza mie¢ co najmniej 6
miesiecy, a jastrychy cementowe - co najmniej 4 tygodnie i wilgotno$¢ nie wiekszg niz 2%. Jastrychy
anhydrytowe muszg mie¢ co najmniej 2 tygodnie, wilgotnos¢ nie wiekszg niz 0,5% i by¢ zeszlifowane.
Podtoza nasigkliwe, takie jak jastrychy cementowe i anhydrytowe, nalezy odpowiednio wczesniej zagruntowac,
tak aby preparat ten zdazyt catkowicie wyschnac przed nanoszeniem masy

Podtoza betonowe nalezy zagruntowac, a nastepnie sposobem "mokre na mokre" wylewaé mase
samopoziomujgcy. Przed wylaniem masy samopoziomujgcej nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ dylatacje
wystepujace w podtozu, aby nie nastgpito ich wypetnienie masg i wykonac dylatacje izolacyjne, oddzielajgce
wylewke od $cian i innych elementéw stosujgc specjalng tasme dylatacyjng badz pasy styropianu najlepiej o
grubosci 10mm.
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Sposob stosowania:

Przygotowang mase nalezy wylewadé recznie na zagruntowane podtfoze. Race zaleca sie rozpoczynac przy $cianie
najbardziej oddalonej od wejscia do pomieszczenia i prowadzi¢ pasami o szerokosci ok. 40cm. W przypadku
pomieszczen o duzej szerokosci, zaleca sie wydzieli¢ zastawkami mniejsze pola robocze (o szerokosci 3-6 m, w
zaleznosci od szybkosci wylewania masy). Po wylaniu mase nalezy rozprowadzi¢ za pomocg stalowej pacy, a
nastepnie odpowietrzy¢ np. za pomocg watka kolczastego. Prace nalezy prowadzic¢ bez przerwy, az do pokrycia
catej powierzchni podtogi w pomieszczeniu. Poziom wylewki mozna ustali¢ stosujac specjalne repety, wzglednie
repety wykonane samodzielnie z drutu lub przy uzyciu osadzonych w podtozu kotkéw rozpreznych z wkretami,
ktorych gtowki wyznaczajg poziom wykonywanej warstwy. W miejscach istniejacych dylatacji podtoza, nalezy
wykonaé dylatacje w wylanej warstwie wyrédwnujgco-wygtadzajgcej. Przy wylewaniu mechanicznym prace
nalezy prowadzi¢ agregatem z dwustopniowym systemem mieszania np. .,duo-mix" wykonujgc pozostate etapy
prac jak przy wylewaniu recznym. Swiezo utozong mase nalezy chroni¢ przed przedwczesnym wysychaniem
poprzez ograniczenie ogrzewania, zabezpieczenie przed bezposrednim nastonecznieniem, przeciggami, zbyt
niskg wilgotnoscia powietrza, itp. Warunki takie nalezy zachowac takie w trakcie prowadzenia prac.
(Niestabilne warstwy powierzchniowe nalezy usungc. Szczeliny i wieksze spekania podioza nalezy
wyreperowac.)

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. SZCZEGOLOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

6.2. Opis badan

Badania podkfadéw wyréwnawczych i spadkowych powinny byé przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy
ocene wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez
ogledziny i pomiary)
e stan podfozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,
e  jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw
zgodnosci przedtozonych przez dostawcow
Prawidtowosci wykonania podktadéw przez sprawdzenie:

e rownosci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy uzyciu
dwumetrowej taty, przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac przeswitow wiekszych
niz 2mm.

e odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny przekracza¢ 2
mm dtugosci faty i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuja
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakos¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

7.1.2. Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar robdét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowq i
SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robdét dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni
przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.
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Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w
SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg
ustalen Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora
nadzoru.

7.1.3. Zasady okreslania ilosci robo6t

Podtoza betonowe i murarskie oraz podtoza z materiatéw sypkich oblicza sie w metrach szesciennych. Kubature
podtozy oblicza sie jako iloczyn ich powierzchni i grubosci. Wymiary powierzchni przyjmuje sie w swietle
surowych Scian, doliczajgc wneki i przejscia. Z obliczonej powierzchni potraca sie powierzchnie poszczegdlnych
stupdw, pilastrow, fundamentéw piecéw itp. wieksze od 0,25m?2.

Posadzki i podtogi oraz warstwy wyrédwnawcze, wyréwnujgce i wygtadzajgce oblicza sie w metrach
kwadratowych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

8.2 Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

8.3 Gotowosc do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inspektorowi
do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.

8.4 Odbidér jest potwierdzeniem, wykonania robot zgodnie z postanowieniami umowy oraz
obowigzujgcymi Normami.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1. SZCZEGOLOWE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI
Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong
dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji
projektowe;j.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:

e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i

transportu na teren budowy,

e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 POLSKIE NORMY

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
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PN-B-03264/2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-11.10.00. POSADZKI Z GRESU | PLYTEK TERAKOTA

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7 454311008 | ROBOTY POSADZKARSKIE Z GRESU | TERAKOTY
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : wykonania posadzek z ptytek gresowych i terakoty

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

Antyposlizgowos¢ ptytek - krytyczny kat poslizgu oznaczony w stopniach, tj,: kat nachylenia powierzchni ptytek
polanych olejem, po ktérych cztowiek w odpowiednim obuwiu zsuwa sie < norma DIN 51130 ) . Przedziaty kata
w zakresie:

a) 0- 6° - ten przedziat oznacza ptytke nie posiadajacg cech antyposlizgowosci.

b) 6 - 10 ° - ten przedziat oznacza ptytke o antyposlizgowosci R9.

c) 10-19 ° - ten przedziat oznacza antyposlizgowos¢ RIO < ptytka antyposlizgowa).

d) 19- 27 ° - ten przedziat oznacza antyposlizgowosc¢ Rl | ( ptytka antyposlizgowa),

e) 27- 35 ° - ten przedziat oznacza antyposlizgowos¢ RI2 < ptytka antyposlizgowa).

f) powyzej 35 ° - ten przedziat oznacza antyposlizgowos¢ Rl 3 ( ptytka antyposlizgowa).

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.
2. MATERIALY
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2
2.2, SZCZEGOtOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Wszystkie materiaty do wykonania robdt okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

PLYTKI CERAMICZNE PODtOGOWE

Parametry ptytek podtogowych - terakoty wg normy PN-En14411 wg zat. )

Wiasciwosci Badanie wg Wymagania
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Nasigkliwo$¢ wodna %
Wytrzymatosc na zginanie Mpa

Sita famigca N

Wspoicz. cielplnej rozszerzalnosci liniowej 10-6/0C
Odpornos¢ na pekniecia wtoskowate
Odpornos¢ na czynniki chemiczne:
zasady i kwasy o stabym stezeniu
Odpornos¢ na Scieranie ( klasa)
Skutecznos¢ antyposlizgowa
Odpornos¢ na dziatanie srodkéw domowego uzytku
Odpornos¢ na plamienie

PLYTKI GRESOWE

PN-EN I1SO 10545-3
PN-EN 1SO 10545-4

PN-EN 1SO 10545-4

PN-EN 1SO 10545-8

PN-EN 1SO 10545-11

PN-EN 1SO 10545-13

PN-EN I1SO 10545-7
DIN 51130

PN-EN 1SO 10545-13
PN-EN I1SO 10545-14

Parametry ptytek gresowych w g normy PN-En14411 wg zat. G

Wiasciwosci
Nasigkliwo$¢ wodna %
Wytrzymatosc na zginanie Mpa

Sita famigca N

Wspoicz. cielplnej rozszerzalnosci liniowej 10-6/0C
Mrozoodpornosé
Odpornos¢ na scieranie wgtebne mm3
Skutecznos¢ antyposlizgowa (grupa)
Odpornos¢ na czynniki chemiczne:
a)zasady i kwasy o stabym stezeniu
b)zasady i kwasy o mocnym stezeniu
Odpornos¢ na dziatanie srodkéw domowego uzytku
Odpornos¢ na plamienie

Badanie wg
PN-EN I1SO 10545-3
PN-EN I1SO 10545-4

PN-EN 1SO 10545-4

PN-EN 1SO 10545-8
PN-EN 1SO 10545-12
PN-EN 1SO 10545-6
DIN 51130

a)PN-EN ISO 10545-13
b)PN-EN SO 10545-13

wg. met. badan
wg. met. badan

Do oktadzin schodéw nalezy stosowac ptytki antyposlizgowe.

Do oktadzin schodéw zewnetrznych stodowac ptytki antyposlizgowe i mrozoodporne

KLEJE | ZAPRAWY DO SPOINOWANIA

Kleje do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢c wymagania odpowiednich aprobat

technicznych lub norm.

ZAPRAWA KLEJOWA S2 DO PLYTEK ULTRAFLEX S2 MONO SZARY
Wysoko odksztatcalna, bardzo wydajna, jednoskfadnikowa, fatwa do naktadania cementowa zaprawa klejgca o
wysokich parametrach, do ptytek ceramicznych, gresu i kamienia naturalnego, o wydtuzonym czasie schniecia

otwartego.
Dane techniczne

Maksymalny czas uzytkowania: ponad 8 godzin.
Czas schniecia otwartego: powyzej 30 minut.
Korygowalnos¢: 45 minut.

Spoinowanie:

—na $cianach: po 4-8 godzinach,

3< E <6%

min.22

<7,5 mm min 1000 N
>7,5 mm min 600 N
<9

wymagana

GLA, GLB

min GB
NPD, R10
min GB
min 3 klasa

Wymagania
E<=0,5
min.35
<7,5 mm min 750 N
>7,5 mm min 1300 N
<9
mrozoodporne
max 175
NPD,R10

ULA, ULB
UHA, UHB

min UB
3-5

190



— na podtogach: po 24 godzinach.
Obcigzenie ruchem pieszym: po okoto 24 godzinach.

Petne obcigzenie: po okoto 14 dniach.

Odksztatcalno$¢ zgodnie z normg EN 12002: klasa S2 — wysokoodksztatcalny.
Kolory: biaty i szary.

Naktadanie: pacg zebatg nr 4, 5, 6 lub 10.

Przechowywanie: 12 miesiecy.

Zuzycie
0,9 kg/m2 na 1 mm grubosci, co odpowiada 1,5-2,5 kg/mz.

ELASTYCZNA ZAPRAWA DO SPOINOWANIA SZCZELIN O SZEROKOSCI OD 0 DO 6 MM

ZAKRES ZASTOSOWANIA
Spoinowanie wszelkiego rodzaju ptytek $ciennych i podtogowych, gresu, klinkieru i kamienia naturalnego o
szerokosci szczelin do 6 mm wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen.

WEASNOSCI TECHNICZNE:

FLEX FUGA jest specjalng, suchg zaprawg do spoinowania sktadajgcg sie z cementu, wyselekcjonowanych
kruszyw, domieszka zywic syntetycznych, $wiattoodpornego pigmentu i dodatkéw hydrofobowych dajgcych
efekt perty a tym samym zapobiegajgcych wnikaniu wody w spoine. FLEX FUGA po zmieszaniu z wodg staje sie
zaprawe tatwa do przerabiania i profilowania. Po zwigzaniu jest spoing mrozo i wodoodporng, elastyczng,
bardzo trwatg, odporng na zabrudzenie i Scieranie, nie dajgcg plam i wykwitéw. FLEX FUGA twardnieje
bezskurczowo.

Parametry uzytkowe zaprawy w temperaturze +23°Ci wilgotnosci powietrza 50%.

- proporcje mieszania: 24-29 czesci wody na 100 czesci FLEX FUGI
- konsystencja zaprawy: pasta

- gestosc¢ sporzadzonej zaprawy: 1,98 g/cm3

- wartos$¢ pH zaprawy: ok. 13

- dopuszczalny okres uzytkowania zaprawy: ok. 2 godzin
- temperatura przerabiania: od +5°C do +35°C

- spoinowanie na:

- $cianach po 4-8 h

- podtogach: po 24 h

- obcigzenie przez chodzenie: po 24 godzinach.

- petna obcigzenie: po 15 dniach.

MATERIALY POMOCNICZE

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

m listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

m srodki ochrony ptytek i spoin,

m srodki do usuwania zanieczyszczen,

m srodki do konserwacji wykfadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3
3.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:
e szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,
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e szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

e narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,

e packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkéw 6+12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejgcych,

e faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

e poziomice

° wkfadki dystansowe,

e mieszadfa koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

e pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

e gabki do mycia oraz czyszczenia okfadziny.

4. TRANSPORT

4.1, OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4

4.2, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢é réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
5.2.  SZCZEGOtOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniamiInspektora nadzoru.

5.2.1. Podioza pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowic¢ beton lub zaprawa cementowa. Podktady betonowe powinny by¢
wykonane z betonu co najmniej klasy B20 i grubosci minimum 50 mm. Podkfady z zaprawy cementowej
powinny mie¢ wytrzymatosé na sciskanie minimum 12 MPa. a na zginanie minimum 3 MPa. Minimalna grubosci
podktaddéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

m podkfady zwigzane z podtozem - 30 mm,

m podkfady na izolacji przeciwwilgociowej - 40 mm.

m podktady , ptywajace" ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 45 mm.

Powierzchnia podktadu powinna byé zatarta na ostro, bez rakdéw, peknie¢ i ubytkdéw, czysta, pozbawiona
resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i sSrodkami
antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé
5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o diugosci 2 m. W podkfadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem,
spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych
pol nie powinna przekracza¢ 10 m2. a maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz 3.5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢
wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupdw konstrukcyjnych oraz w
styku roznych rodzajow wykfadzin. Szczegétowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i
kierunkach spadkoéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny byé podane
w dokumentacji projektowej. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w
projekcie. Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktaddédw cementowych
widknem polipropylenowym

Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine
warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki") samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych
fabrycznie sporzgdzonych mieszanek scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt
podtogi, powoduje jednak oszczednosé kleju.
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5.2.2. Wykonanie wyktadzin
Przed przystgpieniem do zasadniczych robdét wykfadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos$¢ spoin. Na
jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé jednakowa
szerokosé wieksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wykfadzina zawierajgca
okreslone w dokumentacji wzory lub skfadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybdr kompozycji
klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa)
klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej
eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejgca naktada sie na
podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie , przeczesuje" sie zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejagca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie podtoza. Wielkos¢
zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejgcej
sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie
stosowac nastepujgce wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:
50 x50 mm -3 mm

e 100 x 100 mm-4 mm

e 150x150 mm-6 mm

e 200x200 mm-6mm

e 250x250 mm-8 mm

e 300x300mm-10mm

e 400x400 mm-12 mm.
Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto | m2 lub pozwoli¢ na wykonanie
wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubosé warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci
podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada
sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesungé
po podtozu (okoto | cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki.
Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsungé na szerokos$¢ spoiny. Dzieki
duzej przyczepnosci Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania". Wieksze
ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na zewngtrz warstwa kompozycji
klejacej powinna pod cata powierzchnia ptytki. Mozna to osiggna¢ nakfadajgc dodatkowo cienka warstwe kleju
na spodnia powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki
(krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

e do 100 mm - okoto 2 mm
od 100 do 200 mm - okoto 3 mm
od 200 do 600 mm - okoto 4 mm
e powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunac jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wkiadki dystansowe. W trakcie ukfadania ptytek nalezy takie mocowaé listwy dylatacyjne i
wykoniczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja
projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie
same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24
godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien byé okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wykfadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami
ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna
gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gagbka. Jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez

lekkie zwilzanie ich wilgotna ggbka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment
spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne

193



po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane mogg
by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2. SZCZEGOtOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych roboét z dokumentacja
projektowa i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatéw,

- kontrole prawidtowosci osadzenia elementdw (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementoéw,

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnier, sprawdzenie prawidtowosci wykonania z
uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

6.3. Badania w czasie roboét

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wykfadzin i oktadzin z dokumentacja
projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na
prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii wykonywanych
robot, rodzaju i grubosci kompozyciji klejgcej oraz innych robét ,,zanikajgcych".

6.4. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:
e zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktdre naniesiono w dokumentacji
powykonawczej.
e  jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow.
prawidtowosci przygotowania podtozy.
e jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin.
e prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.
Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badarn dokonanych przed przystgpieniem
robdt
i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtég i oktadzin scian powinien obejmowac:

e sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé
wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek.

e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg faty kontrolnej dtugosci 2m
przyktadanej w roéznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badana
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

e sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej
ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin
pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

e sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podktadem,
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sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci | m2 nalezy zmierzyé szeroko$¢ spoin suwmiarka z
doktadnoscig do 0,5 mm

grubosé warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub
grubosé okreslona na podstawie zu8ycia kompozycji klejacej).

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce wyktadzin i oktadzin
6.5.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

cala powierzchnia wykfadziny powinna mieé¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona).

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosc) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu.

grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,
dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata dtugosci 2
m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci posadzki,

spoiny na catej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania.

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci | m i
3mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5
mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

6.5.2. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

cata powierzchnia okfadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy oktadzin
dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna byé wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) t;.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu.

grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,
dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczac 2
mm na dtugosci 2 m.

odchylenie powierzchni od pfaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dfugosci 2 m,
spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci | m i
3mm na dtugosci catej oktadziny.

elementy wykonczeniowe okfadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuja
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakos¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.

7.2

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

7.3.

ZASADY OBMIAROWA
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Powierzchnie wyktadzin i okfadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w sSwietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupow,
pilastrow. fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0.25 m2. W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy
dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego. Powierzchnie oktadzin
okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8

8.2. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 POLSKIE NORMY
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PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Piytki i ptyty ceramiczne scienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i

znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosciwodnej E>10%. Grupa B IIl.

PN-EN 176:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o mafej nasigkliwosci wodnej E<3%.

Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a.
PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 6%<E<10%.

Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasiakliwosci wodnej E<3%. Grupa A |.

PN-EN 186-1:1998 Piytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. |.
PN-EN 186-2:1998 Piytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. 2.
PN-EN 187-1:1998 Piytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. |.
PN-EN 187-2:1998 Piytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. 2.
PN-EN 188:1998 Plytki i ptyty ceramiczne o nasiakliwosci wodnej E>10%. Grupa A lIl.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci powierzchni.
PN-EN ISO 10545-3:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasiakliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sify famiacej.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru wspotczyn-
nika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne scieranie ptytek nieszkliwio-
nych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na scieranie powierzchni plytek szkliwio-
nych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wloskowate ptytek szkli-
wionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania ofowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych ro8nic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i zapraw do
spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na bazie
zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sciskanie.
PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasiakliwosci wodnej.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.

Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podkiady poditogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

197



BU-11.11.00. POSADZKA Z WYKLADZINY BEZSPOINOWE)J

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS |
45000000-7 = 45432100-5 POSADZAKA Z WYKtADZIN BEZSPOINOWYCH |
1. WSTEP
1.1.  PRZEDMIOT SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : wykonania posadzek z wyktadziny bezspoinowej

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2

SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Wszystkie materiaty do wykonania robdt okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2,

ELASTYCZNA WYKLADZINA WIELOWARSTWOWA

Materiat

Posta¢ handlowa
Grubosc

Przekrdj

Warstwa wierzchnia

Warstwa spodnia

Zabezpieczenie powierzchni

Klasa uzytkowania

Klasyfikacja ogniowa

Zachowanie elektryczne

zachowanie antystatyczne

Odpornos¢ na swiatto

Odpornos$¢ chemiczna

Odpornos¢ na oddziatywanie mebli na kétkach :
Sposoéb mocowania do podtoza

Mozliwos¢ stosowania ogrzewania podtogowego :

PVC

rolki

2.0mm

wielowarstwowy

czysty PVC, pod ktérym znajduje sie folia drukowana z
naniesionym barwnym wzorem

PVCi wypetniacze

poliuretan PUR

34/43

Bg-s1

rezystancja elektryczna antystatyczna

napiecie elektrostatyczne <2kV

tak

tak

tak

za pomocag kleju, mozliwosé wykonania spawdw
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Temperatura uktadania od 17 do 25 °C

Temperatura uzytkowania od 0 do +50°C
Uzytkowanie pomieszczenia po 48 h
Zastosowanie w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi, w

obiektach uzytecznosci publicznej (szkoty, placéwki stuzby
zdrowia) oraz przemystu lekkiego, do wykonywania
posadzek o bardzo duzej intensywnosci uzytkowania
Gwarancja 15 lat
normy, aprobaty, certyfikaty, deklaracje : Certyfikat Zgodnosci WE 1488-CPD-0017/W wydany przez ITB na
zgodnosé z PN-EN 14041; Raport Klasyfikacyjny w zakresie reakcji na ogien ITB; Atest Higieniczny IMMIT

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3
3.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1, OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4

4.2, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢é réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
5.2.  SZCZEGOtOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniamiInspektora nadzoru.

Wymagania dotyczace podtoza

Przy montazu elastycznych wyktadzin podtogowych niezmiernie istotng czynnoscia jest doktadna kontrola
podtoza i ustalenie jego stanu pod katem nastepujgcych parametrow:

e wytrzymatosci, szczegdlnie przy intensywnym obcigzeniu posadzki,

e rownosci, aby mozna byto wyliczy¢ ilo$¢ potrzebnych mas wyréwnawczych,

¢ wilgotnosci, co ma istotne znaczenie dla prawidtowego i dtugotrwatego przylegania wykfadziny do podtoza.

Jezeli podtoze jest usytuowane bezposrednio na gruncie, pod warstwg betonu nalezy wykonac izolacje
przeciwwilgociowa.

Podtoze pod elastyczne wykfadziny podtogowe Gamrat musi by¢:

e wytrzymate i odporne na naciski wystepujgce w czasie eksploatacji podtég,

¢ suche — maksymalna dopuszczalna wilgotnos¢ podktadu cementowego mierzona metodg CM nie moze
przekraczaé 2,5%,

® bez rys i peknie¢ — wszystkie uszkodzenia muszg by¢ naprawione przed wykonaniem warstwy wygtadzajacej,
e gtadkie — na powierzchni nie moga wystepowaé zadne zgrubienia, a cato$¢ powinna by¢ wygtadzona za
pomoca masy wyréwnawczej,

* rowne oraz poziome — maksymalna odchytka od prostoliniowosci nie moze przekracza¢ 1 mm na odcinku 1 m
i 2 mm na odcinku 2 m,

e czyste i niepylgce — powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczen (farby, zaprawy, lepiku,
itp.).
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Warunki przystapienia do pracy

Do uktadania wyktadzin podtogowych Gamrat mozna przystapic po:

e zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych z malarskimi wtgcznie oraz prac instalacyjnych,

e wyschnieciu tynkow i mas szpachlowych na scianach i sufitach,

e sprawdzeniu szczelnosci urzadzen grzewczych i sanitarnych, a takze stolarki okiennej,

e sprawdzeniu czy kolor wyrobu i jego ilo$¢ sg zgodne z zamdwieniem, czy towar nie jest uszkodzony i pochodzi
z jednej partii produkcyjne;j.

W pomieszczeniach, w ktérych ma by¢ przyklejana wyktadzina Gamrat, nie nalezy wykonywaé zadnych prac
dodatkowych moggcych spowodowad zabrudzenie, wzrost wilgotnosci powietrza lub tez zawilgocenia Scian lub
podtoza. Wykfadzine Gamrat nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujgce warunki:

e temperatura otoczenia 17-25°C,

e temperatura podtoza 15-22°C,

¢ wzgledna wilgotnos¢ powietrza max. 75%.

Wszystkie materiaty (wyktadzina, listwy, klej) powinny pozosta¢ przez 24 godz. w pomieszczeniu, w ktdrym
panujg opisane powyzej warunki.

Wyktadzine w arkuszach nalezy rozwing¢ w celu dokfadnego dopasowania do podtoza. Panele i ptytki moga by¢
kondycjonowane w pudetkach uktadanych jedno na drugim maksymalnie do 5 warstw.

Podczas montazu na podtozu z systemem ogrzewania podtogowego, ogrzewanie powinno by¢ wytgczone na 48
godzin przed i 48 godzin po montazu. Po wigczeniu systemu ogrzewania nalezy temperature zwiekszac
stopniowo maksymalnie do 27°C. Do montazu nalezy stosowac kleje przeznaczone do systemow ogrzewania
podftogowego.

Nie nalezy instalowaé wyktadzin na nastepujacych istniejgcych pokryciach podtogowych: wyktadziny
dywanowe, linoleum, wyktadziny z PVC, wykfadziny gumowe.

Uwaga: Nigdy nie nalezy przystepowac do montazu wyktadziny, jesli ktérys z powyzszych parametrow nie
spetnia ustalonych wymagan.

Montaz wyktadzin
Przed przystgpieniem do montazu zaleca sie wykonanie kontroli odbiorczej podtoza. Jesli warunki podfoza i
otoczenia sg odpowiednie mozna przystgpi¢ do montazu wyktadzin.

Instalacja wyktadzin w arkuszach.

¢ Na wstepie nalezy ustali¢ kompozycje kolorystyczng, ktérg chcemy wykona¢ w pomieszczeniu.

¢ Na przygotowanym podtozu nalezy wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie tgczeniowe zgodnie z opracowanym
projektem kolorystycznym.

¢ Wyktadzine doktadnie docig¢ do linii wyznaczonych na podtozu. Montaz rozpoczg¢ od krawedzi sciany
potozonej najdalej od wejscia.

¢ Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wyktadziny catg powierzchnig do podtoza za pomoca kleju
Gamakryl W30 produkcji Gamrat SA. W tym celu nalezy zwing¢ ptat roztozonej wyktadziny do potowy, a drugg
czes¢ zabezpieczy¢ przed przesunieciem. Nastepnie na odstoniety fragment podtoza rozprowadzi¢ klej za
pomocg pacy zgbkowanej. Najczesciej stosuje sie pace typu A3.

¢ Gdy klej uzyska odpowiednig site klejgca nalezy doktadnie docisngé wyktadzine do podkfadu, a nastepnie catg
powierzchnie przewalcowac watkiem dociskowym o ciezarze ok. 50-70 kg.

e Ewentualne slady kleju wystepujgce w obrebie spoin nalezy mozliwie szybko usungé mokrg scierka.

* Przygotowane] posadzki nie nalezy uzytkowacé przez co najmniej 48 godziny.

¢ Podczas montazu nalezy zachowac dylatacje konstrukcyjne budynku na wszystkich warstwach posadzki, a
nastepnie zakry¢ je profilem maskujgcym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT
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Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2.  SZCZEGOLOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot z dokumentacja
projektowa i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatéw,

- kontrole prawidtowosci osadzenia elementéw (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementow,

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznos$ci uszczelnierl, sprawdzenie prawidtowosci wykonania z
uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

Odbiér podktadu powinien obejmowacd sprawdzenie:
— jakosci zastosowanych materiatow,
— grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach,
— réwnosci, zgodnosci z zatozonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny
podktadu: £2 mm/m i £5 mm na catej dtugosci lub szerokosci,
— prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podkfadzie,
— poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbidr posadzki powinien obejmowac:

— ocene wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni — posadzka powinna stanowi¢ réwna,
gtadka powierzchnie o nachyleniu zgodnym z projektem,

— dopuszczalne nieréwnosci mogg wynosi¢ max. 3 mm na dtugosci 2 m faty,

— dopuszczalne odchylenie posadzki od pfaszczyzny zatozonego spadku nie moze by¢ wieksze niz £5
mm na catej dtugosci pomieszczenia,

— spoiny powinny przebiegaé prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2 mm/m i max. 3
mm na catej dtugosci pomieszczenia,

— sprawdzenie pofgczenia posadzki z podktadem,

— ocene prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuja
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakos¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
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Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8
8.2.  SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,

e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
e  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 POLSKIE NORMY
e  PN-B-89002 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podtogowe z polichlorku
winylu.

e  PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe
z polichlorku winylu
e PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-11.15.10. POSADZKA SPORTOWA SCHOEPP SLIDE Komfort

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7  45432100-5 POSADZAKA Z WYKLADZIN BEZSPOINOWYCH
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : wykonania posadzek sportowych SCHOEPP SLIDE Komfort

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2

2.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Wszystkie materiaty do wykonania robdt okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Nawierzchnie hali wykonac¢ jako profesjonalng dla kortéw tenisa ziemnego firmy Schopp-Sportboden
Polska typu Schopp Slide zgodnie z technologig producenta.

SCHOEPP SLIDE Komfort - welurowa nawierzchnia tenisowa z dodatkowym podktadem
zwiekszajgcym komfort poruszania sie na korcie (Elastic Polymer Backing) wraz z granulatem
PERFECT-GLIDE.

Parametry:

Waga stosu: 1.000 g/m?

Warstwa wierzchnia: 100% poliamid (wiékno markowe)

Nie mniejsza gestosc¢ stosu: (wez+y/m2) 248.000

Materiat liniowy: biaty ten sam materiat

Dolna warstwa: polimerowa tkanina-elastyczna wiéknina (Elastic Polymer Backing)

Granulat: PERFECT-GLIDE 300 g/ m?

Wysokos¢ catkowita 8mm

Ze wzgledu na wysoki stopien trudno$ci montazu oraz "know how" zalecany jest montaz
przez producenta lub firme wyspecjalizowang w tego typu montazu nawierzchni. Odpowiednio
przeszkolona grupa monterow jest w stanie zapewni¢ odpowiednig zywotnos¢ i trwato$¢
produktu po jego zainstalowaniu. Montaz wyktadziny moze wykona¢ firma, ktéra utozyta co
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najmniej 10 000 metrow kwadratowych takiej nawierzchni kortéw. Kolorystyke nawierzchni
kortéw uzgodni¢ z inwestorem.

3. SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3
3.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1, OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4

4.2, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢é réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
5.2.  SZCZEGOtOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniamiInspektora nadzoru.

Ze wzgledu na wysoki stopien trudnosci montazu oraz "know how" zalecany jest montaz
przez producenta lub firme wyspecjalizowang w tego typu montazu nawierzchni.
Odpowiednio przeszkolona grupa monterdéw jest w stanie zapewni¢ odpowiednig
zywotnos¢ i trwatos¢ produktu po jego zainstalowaniu. Montaz wyktadziny moze wykona¢é
firma, ktéra utozyta co najmniej 10 000 metréw kwadratowych takiej nawierzchni kortow.
Kolorystyke nawierzchni kortéw uzgodnié z inwestorem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2. SZCZEGOtOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot z dokumentacja
projektowa i wymaganiami ST.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

Odbiér podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:
— jakosci zastosowanych materiatow,
grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach,
rownosci, zgodnosci z zatozonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych odchytek pfaszczyzny
podktadu: £2 mm/m i £5 mm na catej dtugosci lub szerokosci,
prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podkiadzie,
poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.
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Odbidr posadzki powinien obejmowac:

— ocene wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni — posadzka powinna stanowi¢ réwng,
gtadka powierzchnie o nachyleniu zgodnym z projektem,

— dopuszczalne nieréwnosci mogg wynosi¢ max. 3 mm na dtugosci 2 m faty,

— dopuszczalne odchylenie posadzki od pfaszczyzny zatozonego spadku nie moze by¢ wieksze niz £5
mm na catej dtugosci pomieszczenia,

— spoiny powinny przebiegaé prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2 mm/m i max. 3
mm na catej dtugosci pomieszczenia,

— sprawdzenie pofgczenia posadzki z podktadem,

— ocene prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazujg
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakosc¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7
7.2, SZCZEGOtOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8
8.2.  SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
e  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 POLSKIE NORMY
e  PN-B-89002 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podtogowe z polichlorku
winylu.

e  PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe
z polichlorku winylu
e PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-11.16.01. POSADZKA Z DESKI TARASOWEJ

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7 = 45432100-5 ROBOTY POSADZKOWE
1. WSTEP
1.1.  PRZEDMIOT SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : wykonania podtég z desek tarasowych

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2

SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Wszystkie materiaty do wykonania robdt okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

DESKA TARASOWA DWUSTRONNIE RYFLOWANA (RYFEL SZEROKI | WASKI) Z DREWNA EGZOTYCZNEGO
BANGKIRAI

2.2,

wymiary:

grubosé: 21mm

szerokosé:  145mm

dtugosc: 3.350mm

Tolerancje:

Grubosé: -1mm /+ 1mm

Szerokosé: +/-5%

Dtugosé: -0mm /+50mm

Strzatka ugiecia:  Max. 4mm / mb

Krzywizna: Max. 4mm / mb

tédkowanie: Max. 1 mm na szerokosci deski
Wilgotnosc¢: 20% (+/- 3%)

Biel: Niedopuszczalna na stronach widocznych
Seki: 2 zdrowe seki dopuszczalne na stronach widocznych

Otwory owadzie:  Dopuszczalne.
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KONSTRUKCJA MONTAZOWA EGZOTYK O WYM. 45X70 MM - systemowa

3. SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3
3.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1, OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4

4.2, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢é réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
5.2.  SZCZEGOLOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniamiInspektora nadzoru.

Przygotowanie podioza:

1. System nalezy montowac¢ na warstwie betonu 10-15cm.

2. Podtozem pod taras moze by¢ odpowiednio przygotowany grunt z warstwg 10-15cm ubitego piasku
stabilizowanego cementem z zatopionymi bloczkami betonowymi.

3. Taras mozna montowac na chudym betonie lub ptycie zelbetowej z zachowaniem zasad sztuki budowlane;j.

4. Taras moze by¢ zamontowany na ruszcie stalowym lub drewnianym zaprojektowanym do przenoszenia
odpowiednich obcigzen.

5. Przekroje taraséw na réznych podtozach dostepne sg na zyczenie klienta w szczegétowych opracowaniach.

6. Nalezy pamietac¢ o odprowadzeniu wody spod tarasu. W przypadku podtoza nieprzepuszczalnego nalezy je
wykonaé ze spadkiem minimum 1%.

Montaz legaréw:

1. Legary systemowe nie sg elementami konstrukcyjnymi i musza na catej dtugosci przylegac do podtoza.

2. Legary nalezy przytwierdzi¢ do podtoza w odpowiedni sposéb kotwami, kotkami rozporowymi lub wkretami.
W przypadku montazu na gruncie lub na dachu legary mozna montowaé do bloczkéw betonowych osadzonych
w piasku lub zwirze.

3. Na podtozu nieprzepuszczalnym legary muszg by¢ utozone w taki sposéb, aby zapewni¢ odptyw wody miedzy
legarami.

4. Rozstaw legaréw systemowych wynosi maksymalnie 50cm a odstep od scian i innych statych elementéw
minimum 10mm.

5. W przypadku montazu na istniejgcej konstrukcji lub na wspornikach, legary systemowe nalezy zastgpié¢
elementami ze stali, drewna lub aluminium. Nosnos¢ tych elementéw musi byé potwierdzona przez
konstruktora.

6. Przy faczeniu na dtugosci konce legaréw nalezy skrecic ze soba.

Montaz desek:

1. Deski nalezy montowac do legaréw za pomocg klipséw systemowych. Przed przykreceniem klipsa nalezy
nawierci¢ legar lub powinny by¢ stosowane wkrety samowiercace.

2. Przed uktadaniem desek sprawdzi¢ kierunek szczotkowania (nadruk na desce) i uktadaé wszystkie deski w
tym samym kierunku. Deski na legarach uktadac ze spadkiem minimum 1%.
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3. Odstep pomiedzy deskami wynosi od 4 do 5mm. Przy faczeniu desek na dtugosci zachowa¢ 10mm odstepu
pomiedzy deskami.

4. taczenie desek na dtugosci nalezy wykonac¢ na przemian z min. 50cm przesunieciem. (na przemian deska cata
i taczona)

5. Do tgczenia desek na dtugosci stuzy klips tagczacy, ktdry nalezy przykreci¢ do ptaskiej powierzchni legara.

6. Zamiast klipsa tgczgcego, w miejscu tgczenia, mozna zastosowac dwa legary i dwa klipsy standardowe.

7. Odstep desek od statych elementdw i konstrukcji (np. mur) wynosi minimum 1cm.

8. Maksymalna srednica otworu wykonanego w desce (np. do montazu oswietlenia) nie moze przekroczy¢
60mm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2. SZCZEGOLOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

6.2. SZCZEGOLOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot z dokumentacja
projektowa i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatéw,

- kontrole prawidtowosci osadzenia elementdw (geometrii i technologii),

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

Kontrola podkfadu powinna obejmowac sprawdzenie:
— jakosci zastosowanych materiatow,
— grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach,
— réwnosci, zgodnosci z zatozonym spadkiem i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny
podktadu: £2 mm/m i £5 mm na catej dtugosci lub szerokosci,
— prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podkfadzie,
— poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Kontrola posadzki powinna obejmowac:

— ocene wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni — posadzka powinna stanowi¢ réwna,
gtadka powierzchnie o nachyleniu zgodnym z projektem,

— dopuszczalne nieréwnosci mogg wynosi¢ max. 3 mm na dtugosci 2 m faty,

— dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny zatozonego spadku nie moze by¢ wieksze niz £5
mm na catej dtugosci pomieszczenia,

— spoiny powinny przebiegaé prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2 mm/m i max. 3
mm na catej dtugosci pomieszczenia,

— sprawdzenie pofgczenia posadzki z podktadem,

— ocene prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuja
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakos¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8

8.2. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowad:
e robocizne bezpos$rednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
e  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 POLSKIE NORMY

PN-EN 13226:2004 Podtogi drewniane - Elementy posadzkowe lite z wpustami i/lub wypustami

PN-EN 13227:2004 Podtogi drewniane — Lamparkiet z drewna litego

PN-EN 13228:2004 Podtogi drewniane — Elementy posadzek z drewna litego oraz posadzki deszczutkowe
taczone.

PN-EN 13488:2004 Podtogi drewniane — Elementy posadzki mozaikowe;j.

PN-EN 13489:2004 Podtogi drewniane — Elementy posadzkowe wielowarstwowe.

PN-EN 13629:2004 Podtogi drewniane — Deski scalone z litych elementéw drewna lisciastego.

PN-EN 13756:2004 Podtogi drewniane Terminologia.

PN-EN 13999:2004(U) Podtogi drewniane — Deski podtogowe z drewna iglastego litego

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-12.00.00. ROBOTY SLUSARSKIE

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7 454211603 | INSTALOWANIE WYROBOW METALOWYCH
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : wykonania robét slusarskich

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2

2.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Wszystkie materiaty do wykonania robdt okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

BALUSTRADY SCHODOWE SYSTEMOWE ZE STALI NIERDZEWNEJ ( W WYROBIE GOTOWYM )
WYCIERACZKA ALUMINIOWO-TEKSTYLNA SYSTEMOWA, ZAGtEBIONA W POSADZCE NA Gt. 2,5CM
BALUSTRADY TARASOWE ZE STALI NIERDZEWNEJ POLEROWANEJ W WYROBIE GOTOWYM

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3
3.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1, OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4
4.2, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
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Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢é réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
5.2.  SZCZEGOtOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Przy montazu $lusarki nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie BN-65/8841-11 Roboty $lusarskie
budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

e sprawdzenie miejsc mocowania slusarki

e sprawdzenie wymiaréw na budowie

e  zabezpieczenie elementéw budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami przy montazu

e wykonanie montazu na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia

e wykonanie otworéw kotwigcych

e montazi kotwienie $lusarki

e naprawy drobnych uszkodzen powtoki

e usuniecie zabezpieczen i resztek z montazowych

Konstrukcje S$lusarska nalezy wykonaé w wyspecjalizowanej wytwoérni dysponujacej wykwalifikowanymi
pracownikami i odpowiednim oprzyrzgdowaniem. Przy pracach spawalniczych pracownicy muszg posiadaé
wymagane przepisami uprawnienia. Konstrukcje S$lusarskie powinny by¢ zabezpieczone w  wytworni
wymaganymi powtfokami.

Montaz konstrukcji nalezy przeprowadza¢ w sposdb zapewniajgcy statecznos$é poszczegdlnych elementow i
catosci w kazdej fazie. Przy montazu nalezy zwréci¢ uwage na kolejnos¢ montazu zapewniajgca nie uszkadzanie
elementow sktadowych.

Wszystkie roboty montazowe powinny by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowanych pracownikéw.

Kotwienie nie moze by¢ wykonane w wierzchniej warstwie konstrukcji mogacej ulec oderwaniu lub
rozwarstwieniu w trakcie eksploatacji obiektu.

Sruby kotwigce nie mogg by¢ widoczne na zewnatrz elementu i nie mogg by¢ dostepne do odkrecenia dla 0séb
postronnych.

Konstrukcje slusarskie przed wysytkg z wytwdrni powinny by¢ prébnie zmontowane i odebrane w obecnosci
wykonawcy montazu.

W przypadku powazniejszych uszkodzen elementy konstrukcji nalezy naprawi¢ w wytworni. Montaz konstrukcji
nalezy przeprowadza¢ w sposéb zapewniajgcy statecznosé poszczegdlnych elementdw i catosci w kazdej fazie.
Przy montazu nalezy zwrdci¢ uwage na kolejnos¢ montazu zapewniajacg nie uszkadzanie elementéw
sktadowych.

Montaz przeprowadzi¢ zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano
montazowych oraz instrukcjg producenta systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2. SZCZEGOLOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot z dokumentacja
projektowa i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatéw,

- kontrole prawidtowosci osadzenia elementéw (geometrii i technologii),
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- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementoéw,

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznos$ci uszczelnierl, sprawdzenie prawidtowosci wykonania z
uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuja
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakos¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

7.3. ZASADY OBMIAROWA

7.3.1. Okna, drzwi, bramy, wrota, kraty, scianki oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni, wedtug
wymiarow w swietle obsadzonych oscieznic lub ram, a w przypadku ich braku - w swietle zakrywanych
otwordw.

Dla krat typu WOS powierzchnie ustala sie jako iloczyn dtugosci i rozstawu prowadnic. Komplety mechanizmoéw
oblicza sie w sztukach wg liczby krat typu WOS.

7.3.2. Ramy wystawowe, balustrady, trapy, drabiny, oktadziny poreczowe i narozniki oblicza sie w metrach,
przyjmujac dla:

- ram wystawowych - dtugos¢ ich zewnetrznego obwodu,

- balustrad i oktadziny poreczowej - dtugosc ich pochwytéw,

- trapdw i drabin - ich dtugos¢ osiowg,

- naroznikéw ochronnych - ich projektowang widoczng dtugosc.

7.3.3. Pozostate elementy, jak schody, wycieraczki, trzepaki, wsypy piwniczne, klamry wtazowe, uchwyty do
flag, skrobaczki, pétki i drzwiczki oblicza sie w sztukach.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8

8.2. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
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e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 POLSKIE NORMY

PN-EN 78:1993
PN-EN 78/Ak:1993
PN/B-02100
PN-B-05000:1996
PN-88/B-10085
88/B-
PN-B-06200:1997
podstawowe.
PN-63/B-06201
Wymagania i
PN-84/B-06211
PN-71/H-97053
PN-B-94025:1998
PN-B-94423:1998
PN-82/B-92010
PN-90/B-92210

PN-90/B-92270

PN-B-94025:1998
PN-B-94423:1998

PN-68/M-78010

Metody badan okien. Forma sprawozdania z badan.

Metody badan okien. Forma sprawozdania z badan.

Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.

Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania Zmiany 1 Bl 4/92 poz. 18 PN-
10085 Zmiana 2.

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania

Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikow profilowanych na zimno.
badania techniczne przy odbiorze.

Konstrukcje stalowe. Zbiorniki kuliste cisnieniowe state. Wymagania i badania.
Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne.
Okucia budowlane. Zakretki. Zakretki wierzchnie z klameczka.

Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze. Tulejki tozyskowe,
Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi i wrota. Wymiany modularne.
Elementy i segmenty scienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami - szklone,
klasy 0i OT. Ogdlne wymagania i badania.

Elementy i segmenty scienne metalowe. Drzwi o zwiekszonej odpornosci na
wiamanie - klasy C. Wymagania i badania uzupetniajgce.

Okucia budowlane. Zakretki. Zakretki wierzchnie z klameczka.

Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze. Tulejki tozyskowe,
podktadki i nakretki kotpakowe.

Transport wewnetrzny. Drogi i otwory drzwiowe. Wytyczne projektowania Zmiany 1
Bl 2/70 poz. 18 2 Bl 1/72 poz. 2 3 Bl 10/11/74 poz. 86.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-15.00.00. MALOWANIE

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7 = 45442100-8 ROBOTY MALARSKIE
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : wykonania robét malarskich

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

Podtoze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwkg)powierzchnia (np. muru, tynku,
betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka malarska.

Powloka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu,
decydujgca o whasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba - ptynna lub potptynna zawiesina badZz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu -
barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier - niepigmentowany roztwodr koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestrow), ktéry tworzy powtoke
transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistg powtoke.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub emaliom.
Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem Srodkdéw
pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach Zzywicznych - zawiesina pigmentéw i obcigznikdw w spoiwie
zywicznym, rozcieficzanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakowa. terpentyng itp.).

Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozciericzalne wodg - zawiesina pigmentéw i obcigznikdw w spoiwie
zywicznym, rozcieiczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta wodnego itp.).
pigmentdw, wypetniaczy oraz $rodkéw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana w postaci suchej,
przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np. dyspersji
wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.).pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych;
produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2
2.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
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Wszystkie materiaty do wykonania robdt okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

AKRYLOWA FARBA DO WNETRZ

DANE TECHNICZNE:

Parametry uzytkowe farby:

m Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C
m Temperatura podtoza: od +5°C do +25°C

m Czas schniecia jednej warstwy: ok. 2 h

m Catkowite utwardzenie: ok. 24 h

Parametry farby wedtug Normy Polskiej (Norma Krajowa) PN-C-81914:2002
m Farba dyspersyjna wewnetrzna, klasy II: odporna na mycie

Dane techniczne i wtasnosci produktu:

m Wysoka odpornosé na zmywanie i $cieranie

m Kolor: biaty lub zgodny z paletami farb BOLIX

m Stopien potysku: matowy

m Gestos$¢ objetosciowa: ok. 1,50 kg/dm3

m Konsystencja: tiksotropowa

/wszystkie dane techniczne zostaty podane dla wzglednej wilgotnosci powietrza 60% i temperatury powietrza
+20°C/

ZUZYCIE:

Zuzycie farby przy jednokrotnym malowaniu:

m na gtadkim nie chtonnym podtozu wynosi 8,0 — 11,0 m2/l, przy jednokrotnym malowaniu

m na podfozu chropowatym (np. na tynkach strukturalnych BOLIX) wynosi 3,5 - 6,0 m2/Il. W celu doktadnego
okreslenia zuzycia farby zaleca sie przeprowadzenie prob na danym podtozu.

PRZECHOWYWANIE:

Farbe przechowywaé w szczelnym i nieuszkodzonym opakowaniu w temp. od +5°C do +25°C. Chronié przed
mrozem i przegrzaniem.

Okres przydatnosci do stosowania wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

FARBA FTALOWA OGOLNEGO STOSOWANIA

Stan fizyczny : Ciecz.

Kolor : Roézne

Zapach : Charakterystyczny.
Wartos¢ graniczna zapachu : Niedostepne.

pH . Niedostepne.
Temperatura : Niedostepne.

topnienia/krzepnigcia

Temperatura poczatku wrzenia : >37.78°C
i zakres wrzenia

Temperatura zaptonu : Tygla zamknietego: 42°C

Szybkos¢ parowania : Niedostepne.

Materiat wspomaga spalanie. : Tak.

Latwopalnosé (cialo stale, gaz) : Niedostepne.

Granice palnosci lub : Nizszy: 0.67%

wybuchowosci: gérna/dolna Gomy: 6.73%

Preznosc¢ pary : Najwyzsza znana warto$é: 2.3 kPa (17.3 mm Hg) (w 20°C) (Woda). Srednia
wazona: 1.34 kPa (10.05 mm Hg) (w 20°C)

Gestosc¢ wzgledna 1)

Rozpuszczalnosé : Nierozpuszczalny w nastepujacych materiatach: zimnej wodzie.
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3. SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3
3.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.
W zaleznosci od potrzeb Wykonawca zapewni nastepujgcy sprzet uzywany w robotach malarskich:
- wiadro malarskie, szpachla malarska
- pedzel tawkowiec, pedzel ptaski, pedzel okragty, pedzel katowy,
- watek, gabka, folia malarska
- nozyczki malarskie, néz pistoletowy malarski, uchwyt malarski do puszek

4. TRANSPORT

4.1, OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4

4.2, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢é réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
5.2.  SZCZEGOLOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$é¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniamiInspektora nadzoru.

5.3. Szczegotowe zasady wykonania robét

m Przygotowanie podtoza:

Podtoze powinno by¢ nosne, rowne, suche i czyste, nie spekane, oczyszczone z powtok antyadhezyjnych (takich
jak: kurz, ttuszcz, pyty i bitumy) oraz wolne od agresji biologicznej i chemiczne;j.

Podtoze o stabej przyczepnosci (odspojone tynki i powtoki malarskie) trzeba usungé. Jezeli wczesniej pokryte
byto farbami klejowymi lub olejnymi, nalezy je bardzo dokfadnie oczysci¢, az do odstoniecia podtoza
wtasciwego. Wszelkie nierownosci i ubytki zaszpachlowac biatg gtadzig szpachlowg (zgodnie z kartg
techniczng). Podtoza chtonne zagruntowac preparatem gteboko penetrujgcym, ktory ze wzgledu na niewielki
wymiar czgstki zywicy jest szczegolnie predysponowany do stosowania na wyschnietym podtozu gipsowym.

m Przygotowanie produktu:

Opakowanie zawiera produkt gotowy do stosowania. Bezposrednio przed uzyciem catg zawartos$¢ opakowania
nalezy bardzo doktadnie wymiesza¢ mieszarkg/wiertarkg wolnoobrotowg z mieszadtem (koszykowym lub
skrzydetkowym) az do uzyskania jednolitej konsystencji. W razie potrzeby rozciericzy¢ niewielka iloscig czystej
wody (przy pierwszym malowaniu max. 10% objetosci, przy drugim max. 5%).

m Zastosowanie produktu:

Farbe nakfadaé na odpowiednio przygotowane podtoze w dwoch warstwach za pomocg pedzla, watka lub przez
natrysk mechaniczny. Po nafozeniu pierwszej warstwy odczeka¢ do wyschniecia farby, okres ten przy
wysychaniu w warunkach optymalnych (przy wzglednej wilgotnosci powietrza 60% i temp. powietrza +20°C)
wynosi min. 2 h. Nastepng warstwe farby naktada¢ dopiero po wyschnieciu warstwy poprzedniej. Catkowite
utwardzenie wykonanej powtoki malarskiej astepuje przy wysychaniu w warunkach optymalnych po uptywie
min. 24 h od natozenia ostatniej warstwy.

m Zalecenia wykonawcze:
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1) Uwagi ogolne:

m Aby uzyska¢ optymalne walory estetyczne, nalezy wykonac fragment powierzchni stanowigcy odrebng catos¢
w jednym etapie wykonawczym materiatem zamowionym jednorazowo, pochodzgcym z jednej partii
produkcyjnej (patrz data produkg;ji).

m Aby unikngé¢ powstawania widocznych stykow nalezy malowaé¢ w jednym ciggu technologicznym (metoda
"mokre na mokre") przy stabilnych warunkach cieplno-wilgotnosciowych.

m Nalezy odpowiednio dopasowaé¢ mozliwosci wykonawcze do powierzchni przeznaczonej do jednorazowego
malowania (biorgc pod uwage ilos¢ pracownikow, ich umiejetnosci, posiadany sprzet, istniejgcy stan podtoza i
panujace warunki cieplno-wilgotnosciowe).

m Przed rozpoczeciem prac nalezy wszystkie elementy pozostajgce w zasiegu robot, a nie przeznaczone do
malowania odpowiednio ostoni¢ i zabezpieczyc.

m Farba jest produktem gotowym do uzycia i nie mozna dodawaé do niej wiekszej ilosci wody niz podano w
przygotowaniu produktu. Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze spowodowaé zmiane witasciwosci
wigzacych, koloru i parametrow krycia farby.

I1) Przygotowanie podtoza:

m Na nowych podtozach mineralnych (takich jak: beton, tynki cementowe, cementowo-wapienne, wapienne)
mozna rozpoczaé prace przygotowawcze (w tym gruntowanie) i naktadanie farby akrylowej po min. 3+4
tygodniach od wykonania podtoza.

m Przed nakfadaniem farby na chtonne podtoza nalezy je wczesniej zagruntowac preparatem gteboko
penetrujgcym

111) Naktadanie farby:

m Proces przygotowania, naktadania i wysychania farby powinien przebiegaé¢ w temp. powietrza od + 5°C do +
25°C.

m Farbe nalezy naktada¢ na podtozach o temp. od + 5°C do + 25°C.

m Niska temperatura, podwyzszona wilgotnosc, brak odpowiedniej cyrkulacji wydtuzajg czas wysychania farby.
m Podczas naktadania farby nalezy chronic¢ oczy i drogi oddechowe, uzywac odziezy ochronnej i przestrzegac
zasad BHP.

m W razie koniecznosci wykonania przerw technologicznych podczas malowania nalezy z gory zaplanowaé
niewidoczne miejsca ich wykonania (np. w narozach pomieszczen, na styku kolorow).

m Po zakoniczeniu prac napoczete opakowanie farby nalezy doktadnie zamkna¢, a jego zawartos¢ wykorzystaé w
mozliwie jak najkrotszym okresie czasu.

m Po zakonczeniu malowania narzedzia i rece nalezy umyc¢ biezgcg wodg pamietajgc, ze po wyschnieciu farby
czyszczenie jest utrudnione. Powierzchnie swiezo zabrudzonych elementow nalezy przetrzec wilgotng szmatka.

IV) Wysychanie powtoki malarskiej:
m Pomieszczenia zamkniete w czasie malowania po zakoriczeniu prac malarskich nalezy przewietrzyc.
m Podczas wysychania farby nalezy unikaé tworzenia przeciggow.

5.4. Wymagania dotyczace powtok malarskich
5.4.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjgcych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje.

b) aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug. plam. zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa.

d) bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladéw pedzla.

e) bez ztuszczen. odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,

t) bez grudek pigmentow i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatosc¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
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5.4.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodag

Powtoki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie.

b) bez uszkodzen, smug. plam. przeswitéw i sladéw pedzla.

c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjq projektowa w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza sie chropowatosc¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan.

b) tuszczenia sie powtok,

c) odstawania powtok od podtoza.

5.4.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujagcymi lub
bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitow, plam i odpryskow,

b) nie $cierad sie i nie obsypywac przy potarciu miekka tkaning bawetniang,

c) nie mie¢ $ladéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektows,

e) byé odporne na zmywanie wodg (za wyjgtkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku po
hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nieprzekraczajacej 20 cm%

b) chropowatos¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

c¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,

d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.4.4. Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powtoki z lakieréow powinny:

a) miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg,
b) nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylegaé do podtoza,

d) mie¢ odpornosé na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odpornos$¢ na zmywanie wodg ze Srodkiem myjacym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2. SZCZEGOLOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot z dokumentacja
projektowa i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatéw,

- kontrole prawidtowosci osadzenia elementdw (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementoéw,
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- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznos$ci uszczelnierl, sprawdzenie prawidtowosci wykonania z
uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

6.2.1. Badania podfozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywaé w nastepujacych terminach:
e dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
e dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw
przeznaczonych do malowania.
Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

e muréw ceglanych i kamiennych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnosé
wykonania zgodnie ze szczegdtowa specyfikacja techniczng robdt murowych, wypetnienie spoin,
wykonanie napraw i uzupetnien, czystos¢ powierzchni, wilgotno$¢ muru,

e podtozy betonowych - doktadnos¢ i zgodnosé wykonania z projektem budowlanym oraz szczegétowg
specyfikacjg techniczng robdt betonowych, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,
wilgotnos¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

e tynkéw zwyktych i pocienionych - zgodnos$¢ z projektem, rownos¢ i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan okreslonych w szczegétowej specyfikacji technicznej robét tynkowych,
czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych,
wilgotnosé tynku,

e podtozy z drewna - wilgotnos$¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien,

e ptyt gipsowo-kartonowych i wtdknisto-mineralnych - wilgotnos¢, wyglad i czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykdw oraz zabezpieczenie wkretow,

e elementéw metalowych - czystosé powierzchni.

Doktadnos¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w szczegdtowe] specyfikacji technicznej

robot murowych.
Réwnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w szczegdtowe] specyfikacji technicznej
robot tynkowych.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym Swietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia przez przetarcie powierzchni
sucha, czystg reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.
Wilgotnos¢ podtozy nalezy oceniac¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzgdéw. W przypadku watpliwosci nalezy
pobraé probke podtoza i okresli¢ wilgotnos$¢ metodg suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.,odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materiatéw
Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2.2.1. -
2.2.4,
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzié:
e czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich.
e terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
e wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
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Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze
i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widaé:
a) w przypadku farb ciektych:

e skoagulowane spoiwo,

e nieroztarte pigmenty,

o grudki wypetniaczy (z wyjgtkiem niektdrych farb strukturalnych),

e kozuch,

e Slady plesni,

e trwaly, nie dajacy sie wymieszac osad.

¢ nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

e obce wtracenia.

e zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
e Slady plesni,
e zbrylenie,
e obce wtracenia.
e zapach gnilny.

6.3. Badania w czasie roboét

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét malarskich z dokumentacjg
projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci
powinny dotyczyé sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania podtozy i naktadania
powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robét malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

e zgodnosci z dokumentacjg kosztorysowa, specyfikacjg techniczng (szczegétowa) wraz z ew.

wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji kosztorysowej powykonawczej.

e jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

e prawidtowosci przygotowania podtozy,

e jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wczesdniej niz po 1l4dniach od zakoriczenia ich
wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej+5 st. C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:
e sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
e sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
e sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
e sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
e sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odlegtosci
okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,
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c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilku krotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uznaé za odporng na
wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

e na podifozach mineralnych i mineralno-wtdknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacieé¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie przetarciu pedzlem
nacietej powtoki;
przyczepnosc powtoki nalezy uznac za dobrg, jezeli zaden z kwadracikdw nie wypadnie,

¢ na podtozach drewnianych i metalowych - metoda opisana w normie PN-EN ISO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotka
z twardej szczeciny, a nastepnie dokfadne sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla; powtoke nalezy
uznac¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po
wyschnieciu cafa badana powtoka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku budowy i
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazujg
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie majgcg zasadniczego wptywu
na jakos¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

7.3. ZASADY OBMIAROWA

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiardw,
obliczonej powierzchni nie potraca sie otwordw i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5
m2.

Dla scian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych, grzejnikdéw i rur
nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru.
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Dla scian i sufitow z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposob ich obmiaru polega na

obliczeniu powierzchni rzutu i zwigkszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie wspofczynnikow podanych w
tablicy 2.

Tablica 2. Wspoétczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami

Stosunek rzutu powierzchni ozdob

Lp. Wspotczynnik
do catej powierzchni sciany lub sufitu

a b c

01 do 10% 1,10

02 do 20% 1,20

03 | do40% 1,40

04 ponad 40% 2,00

8.2.

ODBIOR ROBOT
OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8

SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

Odbidr robot malarskich obejmuje badania wymienione w ponizszych punktach:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

Sprawdzenie rdwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy, odstajacych ptatkdéw powtoki, widocznych sladow
pedzla, itp., w stopniu kwalifikujgcym odbierang powierzchnie malowania do powtok o dobrej jakosci
wykonania.
Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem polega na poréwnaniu, w $wietle rozproszonym,
barwy wyschnietej powtoki malarskiej z barwg wzorca, ktéry w przypadku naktadania powtok bez
podktadu wyréwnawczego powinien by¢ wykonany na takim samym podtozu, o powierzchni mozliwie
zblizonej do faktury podtoza.
Sprawdzenie potysku nalezy wykona¢ przez ogledziny powtoki w $wietle rozproszonym. Rodzaj potysku
powinien by¢ okreslany:

a. - przy powtokach matowych - potysk matowy, tj. nie dajgcy potysku w swietle odbitym,

b. - przy powtokach pétmatowych - potysk pétmatowy, tj. odpowiadajgcy potyskowi skorupki

kurzego jaja.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg koloru kontrastowego. Powtoka jest odporna
na wycieranie jesli na szmatce nie wystepujg slady farby.
Sprawdzenie odpornosci na zarysowanie przeprowadza sie metoda uproszczong — przez zarysowanie
powtoki w kilku miejscach paznokciem. Powtoka jest odporna na zarysowanie jesli po wykonaniu
proby nie wystgpig na niej rysy widoczne okiem nieuzbrojonym.
Sprawdzenie odpornosci na uderzenie, grubosci powtok, elastycznosci nalezy wykonac¢ zgodnie z
ustaleniami podanymi w normie panistwowej.
Sprawdzenie twardosci powtok metoda uproszczong polega na lekkim przesunieciu po powierzchni
badanej powtoki osetki z drobnoziarnistego miekkiego piaskowca szydtowieckiego.
Powtoka jest dostatecznie twarda, jesli po wykonaniu préby nie wystgpia na niej rysy widoczne okiem
nieuzbrojonym z odlegtosci 0,5 m.
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8) Badanie przyczepnosci powtoki do tynku lub betonu bez podktadu wyréwnawczego nalezy wykonywac
przez prébe odrywania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

9) Badanie przyczepnosci powtok do podktadéw wyréwnawczych nalezy przeprowadzié przez wykonanie
na badanej powtoce kilku réwnolegtych nacie¢ w odstepach co 1 cm, a nastepnie przez zaklejanie
nacie¢ prostopadle do nich paskiem tkaniny bawetnianej za pomocga gumy arabskiej; po uptywie trzech
dni pasek nalezy zerwac; powtoka ma dobrg przyczepnosé, jesli zerwanie nastepuje w spoinie klejowe;j
lub w podktadzie,

10) Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg polega na zwilzeniu badanej powierzchni przez
kilkakrotne potarcie mokrg, miekka szczotka ze szczeciny lub szmatky. Powtoka jest odporna na
zmywanie wodg, jesli na szczotce lub szmatce nie pozostang slady farby oraz gdy po wyschnieciu
zmytej powierzchni powtoki nie wystgpig na niej smugi, plamy albo zmiany w barwie lub potysku w
stosunku do powierzchni nie poddawanej probie. Przy powtokach matowych dopuszcza sie nieznaczny
potysk a przy pétmatowych dopuszcza sie nieznaczne powiekszenie potysku.

11) Sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej z farb wodnych i wodorozcienczalnych nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z normami pafnstwowymi lub swiadectwami

8.3. Ocena jakosci malowania
Jezeli badania przewidziane w pkt. 8 dadzg wynik dodatni, to roboty malarskie mozna uznac za prawidtowo
wykonane.
Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy albo cato$¢ odbieranych robét malarskich albo tylko
zakwestionowang ich cze$¢ uzna¢ za nie odpowiadajagce wymaganiom. W tym przypadku komisja
przeprowadzajgca odbidr powinna ustali¢, czy nalezy:
e catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakazac usuniecie powtoki i
powtdrne prawidtowe ich wykonanie,
e poprawi¢ wykonanie niewfasciwej roboty dla doprowadzenia ich zgodnosci z wymaganiami i po
poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan

W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sie ich usuniecie w sposéb nastepujacy:

e przeswity spodnich warstw - nalezy ponownie wykonac wierzchnig powtoke malarskg,

e slady pedzla na powierzchni powtoki - nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchnie drobnym materiatem
sciernym i powtdrnie nanies¢ wierzchnig powtoke malarska,

e matowe plamy na powierzchni powtoki nalezy zlikwidowac przez powtérne naniesienie powtoki
malarskiej,

e odspojenie sie, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powtoki, sfatdowanie powtoki — nalezy oczyscic
powierzchnie z natozonej farby, ponownie starannie przygotowa¢ powierzchnie pod malowanie i
doktadnie naniesé cienkg warstwe powtoki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
o koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 POLSKIE NORMY
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PN-68/8-10020
PN-70/8-10100
PN-91/8-10102
PN-89/8-81400
PN-EN 1SO 2409:1999
PN-EN 13300:2002

PN-C-81607:1998

PN-C-81800:1998
PN-C-81801:1997
PN-C-81802:2002
PN-C-81901:2002
PN-C-81913:1998
PN-C-81914:2002
PN-EN 1008:2004

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.
Farby do elewacji budynkow. Wymagania i badania.

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Farby i lakiery. Metoda siatki naciac.

Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne sciany i
sufity. Klasyfikacja.

Emalie olejno-zywiczne, fralowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
Lakiery nitrocelulozowe.

Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

Farby olejne i alkidowe.

Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowe| do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

~  Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych (tom |, czes¢ 4) Arkady, Warszawa

1990 r.

~  Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB czes¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4:

Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 r.

~ Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych. Wymagania ogolne. Kod CPV 45000000-7.

Wydanie I, OWEOB Promocja — 2005 r.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan

prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-16.00.00. RUSZTOWANIA

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7 = 45262100-2 RUSZTOWANIA
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : montazu i rozbioérki rusztowan

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem. W zakres tych robét wchodza:

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Rusztowanie robocze - konstrukcja, budowlana, tymczasowa, z ktdrej mogg by¢ wykonywane prace na
wysokosci, stuzgcg do utrzymywania oséb, materiatow i sprzetu;

Do grupy rusztowan roboczych zaliczane sg wszystkie rusztowania wykorzystywane do prac na wysokosci
zaréwno w budownictwie przemystowym jak i miejskim. Mogg to by¢ wszystkie typy rusztowan tgcznie z
rusztowaniami jezdnymi.

Rusztowanie ochronne - konstrukcja budowlana, tymczasowa, stuzgcy do zabezpieczenia przed upadkiem z
wysokosci ludzi oraz przedmiotéw;

Do grupy rusztowan ochronnych zalicza sie wszystkie rusztowania nie stuzagce do wykonywania pracy , lecz
stanowigce zabezpieczenie przed upadkiem z wysokosci.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Wszystkie materiaty do wykonania robét okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiadaé¢ wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

RUSZTOWANIE

Stosowane rusztowania powinny posiadaé niezbedne atesty i dopuszczenia. Kazdorazowo rusztowanie musi
by¢ dopuszczone do uzytkowania przez uprawnione osoby nadzoru technicznego. Wymagane s3 réwniez
przeglady

okresowe zgodnie z warunkami okre$lonymi dla danego typu rusztowania.

Rusztowania powinno by¢ zabezpieczone siatkami ochronnymi. Rusztowania powinny posiadaé certyfikaty.

Informacje techniczne
Rusztowanie systemowe - konstrukcja budowlana, tymczasowa, w ktérej wymiary siatki, konstrukcyjnej sg
jednoznacznie narzucone poprzez wymiary elementow rusztowania, stuzgcg do utrzymywania osdb,

A. Schemat rusztowania systemowego
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hs - wysokos$¢ przesta
ws- szerokos$¢ przesta
Is - dtugosé przesta
1. stezenie ptaszczyzny pionowe: zamkniete ramy ze wzmocnieniem naroznym lub bez, otwarte ramy, ramy
drabinowe z wtazami, sztywne potgczenia pomiedzy poprzecznicami i rurami pionowymi, klamry stezen oraz
inne elementy uzywane jako wzmocnienie pionowo
2. stezenie ptaszczyzny poziomej: ramy, ptyty ramowe, klamry stezen i sztywne potgczenia pomiedzy
poprzecznicami i podtuznicami oraz inne elementy uzywane jako wzmocnienie poziome
3. stupek poreczowy; rura z facznikami umozliwiajgca zamontowanie poreczy na ostatniej kondygnacji
rusztowania
4. stezenie wspornika rura zakorczona tgcznikami stuzgca do podparcia wspornikdw rozszerzajacych
rusztowanie -element stosowany sporadycznie bez zasadniczego znaczenia konstrukcyjnego
5. wezet: miejsce roztagcznego potaczenia dwdch lub wiecej elementdéw rurowych,
6. Stezenie wzdtuzne
7. Stojak: element pionowy
8. Poprzecznica: poziomy element zazwyczaj tworzacy kat prosty z elewacjg budynku
9. Podtuznica: poziomy element zazwyczaj réwnolegty do elewacji budynku, zgodny z kierunkiem dtuzszego
wymiaru rusztowania
10. Odciag: element tgczacy rusztowanie z kotwa w elewacji budynku
11. Pomost: jeden lub wiecej podestéw, ktdre tworzg miejsce do pracy pomiedzy dwoma stojakami
12. Wspornik: element konstrukcyjny rusztowania zamontowany na konstrukcji nosnej, stuzagcy do uktadania
dodatkowych pomostéw roboczych lub daszkéw ochronnych
13. Podtuznica wzmacniajgca: Belka kratowa stosowana do pokonywania przeszkdd typu przejscia nad
przejazdami, daszkami itp. o rozpietosci wiekszej niz 3m (w rusztowaniach systemowych)
14. Podstawka: sztywna ptyta, stuzgca do roztozenia nacisku na wiekszg powierzchnie
15. Fundament
16. Dzwigar mostujacy: podest- prefabrykowana lub nie, samodzielnie przenoszaca obcigzenie, i mogaca
stanowi¢ cze$¢é konstrukcji rusztowan
17. Rama pozioma: element pracujacy po zamontowaniu rusztowania w pozycji poziomej, sktadajacy sie z
dwdch podtuznic potagczonych poprzeczkami
18. Kotew: element wmontowany lub przytwierdzony do elewacji budynku w celu zamontowania odciggu
19. Rama pionowa: gtéwny element pracujgcy po zmontowaniu rusztowania w pozycji pionowej, sktadajacy sie
z dwdch stojakéw potgczonych poprzeczkami
20. Konstrukcja osiatkowania: siatki ochronne stosowane na rusztowaniach przy traktach komunikacyjnych -
zabezpieczajg rusztowania przed upadkiem z wysokosci przedmiotéw i materiatéw budowlanych
21. Porecz gtdéwna
22. Porecz posrednia
23. Bortnica: kraweznik
24. Zabezpieczenie boczne
25. Podstawka srubowa: podstawka z elementem do pionowej regulacji
26. Ztacze: element uzywany do taczenia dwdch rur
o  zigcze krzyzowe : zfgcze uzywane do taczenia dwéch rur przecinajgcych sie pod katem prostym
o zigcze obrotowe: ztgcze uzywane do tgczenia dwdch rur przecinajacych sie pod dowolnym katem
o zigcze rownolegte : ztgcze uzywane do faczenia dwéch rownolegtych rur
o zigcze wzdtuzne : ztgcze uzywane do tagczenia dwdch rur wspotosiowo wzdtuz linii prostej

3. SPRZET

3.1. SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4, TRANSPORT

4.1, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw.

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Nalezy je umiesci¢ rédwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem
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5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. SZCZEGOLOWE OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniamiInspektora nadzoru.

5.2. Szczegétowe zasady wykonania robot

Instrukcje montazu i eksploatacji rusztowan — zakres stosowania systemu

Kazde rusztowanie stawiane na budowie musi posiada¢ dokumentacje techniczng. Dokumentacje techniczng
moze stanowic instrukcja montazu i eksploatacji rusztowan opracowana przez producenta rusztowania i/lub
projekt techniczny sporzadzony dla konkretnego przypadku rusztowania . ktéry nie jest objety instrukcja
montazu i eksploatacji lub tez takiej instrukcji nie posiada.

Standardowa instrukcja montazu i eksploatacji sporzgdzona przez producenta rusztowania powinna zawierac :
Nazwe producenta z danymi teleadresowymi;

System rusztowania;

** rusztowanie ramowe;
** rusztowanie modutowe;
«* rusztowanie ruchome lub inne ;

Zakres stosowania rusztowania ze szczegdlnym uwzglednieniem podziatu rusztowan na typowe i nietypowe w
ktorym powinny sie znalez¢ informacje na temat:
+»+ Dopuszczalne obcigzenie uzytkowe pomostow roboczych :
+»+ Dopuszczalne wysokosci rusztowan dla ktérych nie ma koniecznosci wykonania projektu
technicznego;
» Dopuszczalne parcie wiatru (strefa obcigzenia wiatrem), przy ktérym eksploatacja rusztowan jest
mozliwa bez wykonania dodatkowego projektu technicznego:
Sposéb montazu i warunki eksploatacji urzadzen transportu pionowego (wciggarki)
Informacje na temat ilosci poziomdw roboczych i ich wyposazenia ;
Warunki montazu i demontazu rusztowania .
Schematy montazowe konstrukcji rusztowan typowych
Sposob postepowania w przypadku montazu rusztowania nietypowego;
Specyfikacje elementdw ktdre nalezg do danego systemu rusztowania;
W?zér protokotu odbioru;
Wymagania montazowe i eksploatacyjne
Zasady montazu i demontazu rusztowania

*
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8
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X3
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X3

8
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8
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Na podstawie zawartych w instrukcji montazu i eksploatacji informacji mozna oceni¢, czy dany przypadek
rusztowania jest rusztowaniem typowym ( miesci sie w zakresie stosowania rusztowania ) i budowa tego
rusztowania mozliwa jest bez sporzadzania dodatkowego projektu technicznego. W takim przypadku nalezy
kazdorazowo zapoznac sie z instrukcjg i elementami systemu przed rozpoczeciem pracy na danym systemie
rusztowania. W przypadku , gdy budowane rusztowanie nie miesci sie w zakresie stosowania danego systemu
(rusztowanie nietypowe ) konieczne jest opracowanie projekt dla tego rusztowania . Projekt techniczny
powinien zawierac szkice konstrukcji rusztowania oraz obliczenia statyczne.

Dokumenty przy budowie i eksploatacji rusztowan
Kazde dziatanie zwigzane z budowg i eksploatacjg rusztowania nalezy odpowiednio dokumentowac . Dobrym
narzedziem do tego celu jest schemat dziatan i odpowiednich dokumentéw zwigzanych z tymi dziataniami.

Wzorcowy schemat dziatan i dokumentoéw przy budowie i eksploatacji rusztowan

Krok 1 - kazdorazowo nalezy okresli¢ posta¢ geometryczng rusztowania W przypadku gdy zatozony schemat
rusztowania pokrywa sie ze schematem zamieszczonym w instrukcji montazu i eksploatacji wydanej przez
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producenta dla danego typu rusztowania wystarczy wykonac szkice i na podstawie tycz szkicéw specyfikacje
elementéw rusztowania.

Rusztowania takie nazywamy rusztowaniem typowym. Jezeli siatka konstrukcyjna rusztowania nie pokrywa sie
z zamieszczonymi w instrukcji schematami lub do montazu konieczne jest uzycie elementéw spoza systemu
nalezy wykonac projekt techniczny rusztowania. Rusztowanie takie nazywamy nietypowym.

Krok 2 - montaz rusztowania nalezy wykonywaé wedtug zasad zawartych w instrukcji montazu rusztowania, W
celu witasciwego i bezpiecznego wykonania montazu monter powinien zna¢ instrukcje montazu dla danego
rusztowania. Jako instrukcje montazu najczesciej stosuje sie instrukcje montazu i eksploatacji producenta,
jednak w przypadku rusztowan o znacznym stopniu skomplikowania konieczne jest opracowanie instrukcji
montazu dla konkretnego rusztowania

Krok 3 - najwazniejszym dziataniem w budowie i eksploatacji rusztowania jest odbioér techniczny rusztowania.
Po zakonczeniu montazu rusztowania wykonuje sie jego przeglad przy udziale zamawiajacego i przekazuje do
eksploatacji. Wynikiem przegladu jest sporzadzenie protokotu odbioru rusztowania

Roboty montazowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47
poz.401 z pdiniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych. Przed rozpoczeciem robdt na $cianach zewnetrznych nalezy wykonac rusztowanie oraz dokona¢
komisyjnego odbioru rusztowania. W skfad komisji odbiorowej rusztowania wchodzi¢ powinien kierownik
budowy, inspektor nadzoru oraz brygadzista wykonujgcy prace rusztowaniowe, jak rowniez brygadzista robét
wykonywanych z pomostow rusztowan. Z prac odbiorowych powinien zosta¢ spisany protokét odbioru oraz
powinien zosta¢ dokonany wpis w dzienniku budowy.

Planowane roboty budowlane sg o powszechnie znanych standardach, jakos$¢ robot wykonywanych, szczegéty
technologiczne oraz tolerancje wymiarowe powinny by¢ zgodne z normami.

Rusztowania

Montaz i demontaz rusztowan powinien by¢é wykonywany przez osoby przeszkolone w zakresie montazu ,
eksploatacji i demontazu rusztowan pod kierownictwem osoby uprawnionej. Montaz rusztowan nalezy
wykonywaé zgodnie z dokumentacja techniczng (instrukcjg) dla danego typu rusztowan . Poszczegdlne
elementy rurowe nalezy tgczy¢ za pomocg ztgczy wzdtuznych w réznych ptaszczyznach poziomych i pionowych .
w celu zapewnienia komunikacji przez przejscia dopuszcza sie podwieszanie stojakow rusztowania tylko dla
jednej pary stojakéw.

Posadowienie rusztowania

Stojaki rusztowania nalezy posadowi¢ na podktadach drewnianych lub innych utozonych na podtozu ,
zapewniajgcych roztozenie obcigzenia przenoszonego przez stojaki na odpowiednio wiekszg powierzchnie
podtoza. Obcigzenie jednostkowe od konstrukcji rusztowania nie powinno by¢ wieksze od obcigzenia
dopuszczalnego dla danej konstrukcji podtoza .

Kontrola wykonanych rusztowan

Kontrole wykonanych rusztowan nalezy przeprowadza¢ na podstawie nastepujacych dokumentow:
dokumentacji technicznej rusztowan, protokotdw z badania jakosci materiatow i elementéw oraz zbadania
podtozy, urzgdzen odgromowych itp. zapisow w dzienniku budowy dotyczacych wykonania sprawdzanego
rusztowania. Kontrola rusztowan powinna obejmowac: sprawdzanie zachowania wymagan ogdlnych, stan
podtoza, posadowienie, stezenia, zakotwienia, pomosty robocze i zabezpieczajace, urzadzenia piorunochronne,
przebieg linii elektrycznych oraz zabezpieczen rusztowania. Kontrole nalezy przeprowadzac w sposéb okreslony
w normach panstwowych dla danego rodzaju rusztowania metalowego Rusztowania nalezy uwazaé za
wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie badania daty wynik dodatni. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci,
usterki nalezy usunac i dokonac¢ ponownego odbioru technicznego rusztowania.

Z przeprowadzenia odbioru rusztowania nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktéorym powinna by¢ zawarta decyzja o
dopuszczeniu lub niedopuszczeniu rusztowania drewnianego do uzytkowania i wykonywania na nim robot
budowlanych. W przypadku rusztowan z rur stalowych przeznaczonych do celdow specjalnych, rusztowania takie
powinny byé wykonane zgodnie z projektem, w ktérym powinny by¢ uwzglednione obcigzenia zasadnicze i
dodatkowe, odzwierciedlajgce najbardziej niekorzystny uktad wystepujgcy w warunkach eksploatacji i
poszczegdlnych faz montazu.
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Rusztowania przyscienne z rur stalowych

Przeznaczenie rusztowan

Rusztowania przyscienne z rur stalowych przeznaczone sg do robét budowlanych (murowych, tynkowych,
oktadzinowych, malarskich, blacharskich i innych) nie wymagajacych gromadzenia na pomostach roboczych
duzej ilosci materiatéw budowlanych.

Dopuszczalne obcigzenie pionowe rusztowania nie powinno by¢ wieksze niz:

100—150 daN/m2 — dla rusztowan typu lekkiego,

200—400 daN/m2 — dla rusztowan typu ciezkiego.

Najmniejsze obcigzenie pionowe, jakie powinien przenie$¢ kazdy element konstrukcyjny rusztowania, na
ktorym moze stangé robotnik z narzedziami.

powinno wynosi¢ 80 daN ze wspodtczynnikiem obcigzenia 1.2.

Elementy rusztowania
Materiaty, wymiary i wykonanie elementéw rusztowan powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng i
wymaganiami paiistwowych norm przedmiotowych.

Na elementy konstrukcyjne rusztowania nalezy stosowac rury stalowe ze szwem lub bez szwu, ocynkowane lub
czarne o S$rednicy zewnetrznej 48 mm, odpowiadajagce normie panstwowej. Rury czarne powinny by¢
zabezpieczone przed korozjg lakierem asfaltowym przez zanurzenie. Rury ze szwem nie powinny wykazywaé
widocznych wyptywoéw szwu na zewnetrznej powierzchni i powinny by¢ poddane prébie sptaszczenia przy
potozeniu szwu w ptaszczyznie nachylonej o 90° do kierunku spfaszczenia.

Do wykonania elementéw konstrukcyjnych rusztowania zaleca sie stosowanie nastepujgcych dtugosci rur

na stojaki — 1,80, 3,60 5,40 m,

na podtuznice — 3,60 5,40 m,

na poprzecznice — 1,80 lub 3,60 m,

na stezenia — 3,60 m.

Ztacze zamocowane na rurze odpowiedniej srednicy po dokreceniu $rub lub sruby momentem przewidzianym
dla danego typu ztgcza powinno przenies¢ obcigzenie 3-krotnie wieksze od nosnosci ustalonych w normach
przedmiotowych. Ztgcze krzyzowe powinno by¢ zdolne do przejecia obcigzenia nie mniejszego niz 500 daN.
Ztacze zmontowane na rurze, poddane 50-krotnemu dokrecaniu i odkrecaniu $rub dopuszczalnym momentem,
przewidzianym dla danego typu ztgcza, powinno zachowac¢ wymagany ksztatt i wymiary. Podstawki zwykte i
srubowe powinny mieé trzpien prostopadty do ptyty oporowej, a nakretka podstawy srubowej powinna lekko
sie obracad.

Elementy gwintowane powinny mie¢ gwint gtadki, o wykonaniu zgrubnym i o petnym profilu bez wyrw,
wgniotdw oraz innych wad mogacych wptywaé na jego wytrzymatosé.

Drobne elementy rusztowania, np. ztgcza, sruby i inne, powinny by¢ wykonane z odpowiednich rodzajéw stali i
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w aktualnych normach panistwowych lub w dokumentacji technicznej.
Elementy te powinny by¢ dostarczane na budowe i przechowywane w skrzyniach oraz zabezpieczane przed
opadami atmosferycznymi. Dopuszcza sie za zgodg odbierajgcego przewozenie ztgczy bez opakowania, w
wigzkach o masie nie przekraczajacej 50 kg.

Ptyty / bale pomostowe oraz pionéw komunikacyjnych powinny byé wykonane z drewna iglastego klasy K-27, K-
21, odpowiadajacej normie panstwowej. Ptyty pomostu powinny by¢ zbite gwozdziami w taki sposdb, aby
zagiete podwadjnie konce gwozdzi byty wpuszczone w drewno; wystajace korice desek, ktorymi opiera sie ptyta
na poprzecznicach rusztowania, nie powinny mie¢ sekdw na dtugosci co najmniej 50 cm. Elementy deskowania,
na przyktad podktady, krawezniki, powinny by¢ wykonane z tarcicy iglastej klasyfikowanej wytrzymatosciowo
klasy K-27. Konce podktadéw powinny by¢ okute bednarka o wymiarach 30X2 mm. Na deskach
kraweznikowych dopuszcza sie pekniecia wzdtuzne nie wieksze jednak niz 20 cm (od konca deski); pekniecia
poprzeczne sg niedopuszczalne. Grubos¢ desek nosnych, ptyt i bali powinna by¢ ustalona w zaleznosci do
rozpietosci (rozstawienia podpdr, poprzecznie) i obcigzenia uzytkowego.

Zabezpieczenie elementdéw przed korozjg
1. Powierzchnie elementédw metalowych rusztowan nie wspétpracujacych na zasadzie tarcia powinny by¢
zabezpieczone przed korozjg przez ocynkowanie.
2. Powierzchnie gwintowane nie ocynkowane powinny by¢ zabezpieczone smarem antykorozyjnym.
3. Elementy drewniane powinny by¢ impregnowane zgodnie.
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Montaz rusztowania -wymagania ogdlne

1.

Montaz i demontaz rusztowan powinien by¢ wykonany przez osoby przeszkolone w zakresie montazu,
eksploatacji i demontazu rusztowan pod kierownictwem osoby uprawnione;.

Montaz rusztowan nalezy wykonywacé zgodnie z dokumentacjg techniczng (instrukcjg) dla danego typu
rusztowania.

Poszczegdlne elementy rurowe nalezy tgczy¢ za pomocg ztgczy wzdtuznych w rdznych ptaszczyznach
poziomych i pionowych.

Dokrecenie srub ztgczy powinno by¢ zgodne z norma przedmiotowa.

W celu zapewnienia komunikacji przez bramy i przejscia dopuszcza sie podwieszenie stojakdéw
rusztowania tylko dla jednej pary stojakéw.

Posadowienie rusztowania

1.
2.

Podtoze pod stojaki rusztowania powinno spetnia¢ wymagania normowej nosnosci

Obcigzenie jednostkowe od konstrukcji rusztowania nie powinno byé wieksze od obcigzenia
dopuszczalnego dla danej konstrukcji podtoza.

Jezeli podtoze nie spetnia warunkéw normowych, nalezy wykona¢ wzmocnienie podtoza przed
zmontowaniem rusztowania.

Wymiary podktadéw nalezy tak dobraé, aby dla podifoza gruntowego byly spetnione wymagania
odpowiedniej nosnosci.

W przypadku posadowienia rusztowania na podtozu gruntowym zmarznietym nalezy powierzchnie
terenu uprzednio wyréwnac warstwa suchego piasku.

Posadowienie rusztowania na nawierzchni drég, ulic i chodnikéw dla pieszych jest dozwolone po
uprzednim sprawdzeniu, czy nawierzchnia moze przenies¢ obcigzenie rusztowania, wykonaniu
zabezpieczen przed mozliwoscig powstania urazu oséb postronnych oraz po uzyskaniu zgody
wiasciwych wiadz terenowych.

Podktady powinny by¢ usytuowane nastepujgco:

podktady nalezy ukfadaé na przygotowanym . podtozu, prostopadle do sciany budowli w sposob
zapewniajgcy przyleganie podfoza do catej powierzchni podktadu, stykajacej sie z podtozem, czoto
podktadu powinno byé odsuniete 5 cm od cokotu budowli; dopuszcza sie uktadanie podktaddéw
rownolegle do $ciany budowli, lecz tylko na podtozu konstrukcyjnym, gdy zachodzi koniecznosé
przeniesienia obcigzenia skupionego od stojaka na sasiednie elementy konstrukcyjne podtoza,

przy sytuowaniu podkfadow w terenie pochytym, przy nachyleniu terenu wzdtuz rusztowania
wiekszym niz 6° (10%), nalezy wykonad tarasy, ktérych szeroko$¢ powinna wynosi¢ co najmniej 0,8 m
,pas podfoza gruntowego powinien siegac poza rzad zewnetrznych stojakéw nie mniej niz 80 cm, wode
opadowag z powierzchni podtoza nalezy odprowadzi¢ poza szerokos¢ pasa podtoza, na ktérym zostato
wykonane rusztowanie.

Siatka konstrukcyjna rusztowania

1.

w

1.Dopuszcza sie inny rozstaw podtuzny i poprzeczny stojakéw w zaleznosci od potrzeb budowy, pod
warunkiem nieprzekroczenia maksymalnego rozstawu podtuznego podanego oraz zachowania
minimalnego rozstawu porzecznego.

Wysokos¢ kazdej kondygnacji rusztowania powinna wynosi¢ 2,0 m, liczac od wierzchu pomostu do
wierzchu pomostu nastepnej kondygnacji.

Dopuszcza sie stosowanie mniejszych wysokosci kondygnacji, jednak nie mniej niz 1,8 m.

Wysokos¢ kondygnacji rusztowania moze byé wieksza niz 2,0 m, jezeli wymagaja tego warunki
eksploatacji rusztowania, lecz nie wiecej niz h < 180 i (h — wysokos¢ kondygnacji albo odlegtosé
miedzy dwoma sasiednimi weztami ustalajgcymi stojak, i — promien bezwtfadnosci poprzecznego
przekroju rury).

Stezenia poziome

1.

Konstrukcje rusztowan przysciennych o wysokosci ponad 20 m nalezy steza¢ na catej dtugosci
rusztowania w sposéb zapewniajacy nie-przesuwalnos¢ weztdw.

Rozmieszczenie stezen w pionie powinno by¢ takie, aby odlegtos¢ pomiedzy nimi nie byta wieksza niz
10 m i nie rzadziej niz co szdste pole rzutu poziomego.
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3. Pierwsze stezenia poziome nalezy zaktada¢ pod pierwszg kondygnacje nad podtozem. Na terenach
pochytych, ktérych spadek jest wiekszy od 6° (10%), nalezy zaktada¢ dodatkowo stezenie réwnolegte
do spadku terenu, w odlegtosci nie wiekszej niz 20 cm od podtoza.

4. Stezenia poziome nalezy montowac bezposrednio do stojakdéw rusztowania.

Stezenia pionowe

1. Zewnetrzne stojaki rusztowan przysciennych nalezy tgczy¢ stezeniami pionowymi na catej wysokosci
rusztowania. Stezenia pionowe powinny by¢ tak wykonane , aby zapewniaty przenoszenie obcigzen
poziomych dziatajgcych na rusztowania , przy czym najnizszy wezet powinien znajdowac sie
bezposrednio nad podtozem

2. Stezenia pionowe powinny by¢ rozmieszczane symetrycznie, przy czym liczba stezern nie moze by¢
mniejsza od 2 na kazdej kondygnacji rusztowania.

3. Odlegtos¢ pomiedzy polami stezen {przedziatami stezonymi) nie moze by¢ wieksza niz 10 m. Stezenia
pionowe nalezy montowac¢ bezposrednio do stojakéw rusztowania lub innych elementéw zwigzanych
ze stojakami.

4. Ztacze stezenia powinno przylegac do wezta.

Kotwienie rusztowan przysciennych

1. Konstrukcje rusztowania przysciennego nalezy kotwié do sciany budowli lub budynku w sposéb
zapewniajgcy statecznos$¢ i sztywnos¢ konstrukcji oraz umozliwiajacy przeniesienie sit zewnetrznych
dziatajgcych na rusztowanie, np. sit od bocznego parcia wiatru, mimosrodowego obcigzenia
statycznego, obcigzen dynamicznych wywotywanych pracg ludzi, sit wystepujgcych wskutek
nieréwnomiernego osiadania konstrukcji.

2. Liczbe zakotwien przypadajagca na wycinek rusztowania nalezy ustalaé na podstawie obliczen
statycznych, przyjmujac warunek, ze sita odrywajgca rusztowanie (w kierunku prostopadtym do $ciany)
przypadajgca na | kotwe nie moze by¢ wieksza niz 250 daN.

3. Zakotwienie nalezy umieszczaé symetrycznie na catej powierzchni rusztowania, przy czym odlegtosc
miedzy kotwieniami w poziomie nie powinna przekracza¢ 5,0 m, w pionie — 4,0 m.

4. Rusztowania przyscienne o dtugosci mniejszej od 10 m nalezy traktowac jako nietypowe. Konstrukcja
ich powinna by¢ odpowiednio wzmocniona i szczegdlnie dobrze zakotwiona.

5. Wszelkie wystajgce fragmenty rusztowan poza narozniki budynkéw lub budowli, ktére narazone sg na
dziatanie wiatru, nalezy kotwi¢ dodatkowo na sity poziome od parcia i ssania wiatru.

6. Konstrukcja rusztowan przysciennych nie powinna wystawac poza najwyzszg linie kotwien wiecej niz
3,0 m, natomiast pomost roboczy nie moze by¢ umieszczony wyzej niz 1,50 m ponad te linie.

7. Ciegna kotwigce konstrukcje nalezy umieszcza¢ w ptaszczyznie poziomej pod katem <45° miedzy
ciegnem a ptaszczyzng Sciany.

8. Kotwy wkrecane nie mogg mie¢ srednicy mniejszej niz 6 mm, a kotwy (haki) wbijane powinny mie¢
przekréj o wymiarach nie mniejszych niz 14X14 mm. Kotwy (haki) nalezy wbija¢ w kotki drewniane
osadzone w $cianach obiektu, na gtebokosé¢ co najmniej 150 mm, lub wbite w nawiercone otwory.

9. Ciegna mogg by¢ wykonane z drutu zarzonego o srednicy nie mniejszej niz 3 mm, linki z odpowiednimi
uchwytami — z drutu zarzonego o srednicy 6 mm i wiecej lub z innych materiatéw o podobnych
wiasnosciach wytrzymatosciowych. Ciegna wykonane z zarzonego drutu powinny mie¢ w przekroju co
najmniej 4 druty.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe zmontowanego rusztowania

1. Przesuniecie osi stojaka w stosunku do osi teoretycznych nie powinno by¢ wieksze niz 10 mm. Odchylenie od
pionu wierzchotka stojakdéw rusztowania powinno wynosié nie wiecej niz:

15 mm — przy wysokosci stojakow < 10 m,

25 mm—przy wysokosci stojakéw > 10 m.

Odchylenie od pionu stojaka rusztowania w poziomie poszczegdlnych weztéw nie powinno by¢ wieksze

niz 10 mm. Odchylenie w rozstawie stojakdw nie powinno by¢ wieksze niz 10 mm.

2. Odchylenie od poziomu osi podtuznie nie powinno by¢ wieksze niz 0,001 L (gdzie L — dtugos¢ podtuznicy) i
nie wieksze niz 50 mm.

3. Odchylenie od poziomu poszczegdlnych poprzecznie nie powinno wynosic¢ wiecej niz + 20 mm. Odchylenie w
pionowym rozmieszczeniu dla kazdego typu rusztowania nie moze by¢ wieksze niz +20 mm.
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4. Odchylenie w rozmieszczeniu poreczy gtéwnych i posrednich nie moze by¢ wieksze niz + 20 mm. Odchylenie
od poziomu osi poreczy nie powinno byé wieksze niz 0,001 L (gdzie L — dtugosé poreczy) i nie wieksze niz 50
mm.

5. Drabinki rusztowan powinny wystawac¢ ponad pomost roboczy przynajmniej 400 mm, a pochylenie ich nie
moze by¢ mniejsze niz 65° w stosunku do poziomu pomostu.

Pomosty

1. Pomosty robocze i zabezpieczajgce powinny mieé szerokos¢ nie mniejszg od 1,0 m.

2. Pomosty ukfadane z pojedynczych bali powinny opierac sie co najmniej na trzech poprzecznicach.

3. taczenie desek pomostowych moze by¢ wykonane wytacznie na poprzecznicach.

Przy tgczeniu na zaktad dtugos¢ zaktadu z kazdej strony poprzecznicy powinna wynosié co najmniej 20 cm.

4. Ptyty pomostowe normalizowane mogg by¢ uktadane na poprzecznicach lub na podtuznicach, jezeli
konstrukcja ztgcza wzdtuznego w podtuznicach to umozliwia.

5. Ptyty pomostowe i bale nalezy uktadaé szczelnie, aby uniemozliwi¢ spadanie jakichkolwiek przedmiotéw na
nizsze pomosty. Szczeliny pomiedzy ptytami lub balami nie mogg by¢ wieksze niz 15 mm.

6. Pomosty robocze znajdujace sie powyzej 2,0 m ponad terenem nalezy zabezpiecza¢ poreczg gtdwng
umocowang na wysokosci 1,10 m, liczagc od powierzchni pomostu do goérnej krawedzi poreczy, porecza
posrednig umocowang na wysokosci 0,60 m, liczgc jak wyzej, kraweznikiem o wysokosci min. 0,15 m.

7. Na rusztowaniu w widocznym miejscu nalezy umiescic¢ tablice okreslajagcg dopuszczalne obcigzenia pomostu
rusztowania.

8. Kazda konstrukcja rusztowania powinna mie¢ utozone co najmniej dwa pomosty, tj. pomost roboczy i
pomost zabezpieczajacy, utozony bezposrednio na nizszej kondygnacji.

9. Najwyzszy pomost roboczy rusztowania nie moze by¢ potozony nizej niz 1,8 m, liczgc od najwyzszego punktu
zasiegu pracy do poziomu pomostu.

10. Kazdy pomost roboczy nalezy zaopatrzy¢ od strony zewnetrznej w krawezniki o przekroju nie mniejszym od
2,5X15 cm i dtugosci wiekszej od odlegtosci miedzy stojakami o co najmniej 40 cm. Korice kraweznikdw
powinny wystawac 20 cm poza stojaki rusztowania. Krawezniki nalezy utozy¢ na pomoscie i przymocowac do
stojakéw rusztowania.

Komunikacja i transport materiatéw budowlanych na pomosty
Usytuowanie piondéw komunikacyjnych, rozmieszczanie wysiegnikdow transportowych oraz ich wykonanie
powinno odpowiada¢ wymaganiom normowym.

Urzadzenia piorunochronne i linie energetyczne

Urzgdzenia piorunochronne powinny odpowiada¢ wymaganiom normowym z réwnoczesnym zachowaniem
nastepujgcych wymagan: kazda konstrukcja rusztowania powinna by¢ uziemiona w sposéb podany w WTWiO,
tom V w zakresie wykonywania urzadzen odgromowych; odlegto$¢ miedzy uziomami nie powinna by¢ wieksza
niz 16,0 m, w przypadku gdy rusztowanie jest ustawione przy S$cianie budowli majgcej instalacje
piorunochronng. rusztowanie moze by¢ pofaczone ze zwodem pionowym urzadzenia piorunochronnego,
zwodami pionowymi urzgdzenia piorunochronnego z rusztowaniem powinny byé odcinki rur o dfugosci co
najmniej 3,6 m  potgczone z  koncami  (wierzchotkami)  stojakdw  zewnetrznego  rzedu
za pomocg ztgczy wzdtuznych, rozstawione nie wiecej niz co 16 m; gorne kornce rur powinny by¢ sptaszczone;
przewody odprowadzajgce stanowig wéwczas stojaki rusztowania, z ktérymi powinny byé potgczone zwody
pionowe, ztgcza wzdtuzne oraz odcinki rur uzyte jako przewody odprowadzajace nalezy w miejscu stykow
oczysci¢ do czystego metalu.

Wymagania odnos$nie do linii i przewodéw elektrycznych zgodnie z warunkami technicznymi.
Na bezpieczenstwo pracy monterdw rusztowan oraz oséb korzystajgcych z rusztowan wptyw ma takie
usytuowanie linii energetycznych. Powinny one znajdowac sie nie blizej niz:
e 3 m.dlalinii o napieciu znamionowym nieprzekraczajagcym 1 kv,
e 5 m.dlalinii o napieciu znamionowym powyzej 1 kV, lecz nieprzekraczajgcym 15 kV,
e 10 m. dla linii o napieciu znamionowym powyzej 15 kV, lecz nieprzekraczajacym 30 kV,
e 15 m. dla linii o napieciu znamionowym powyzej 30 kV, lecz nieprzekraczajagcym 110- kV,
e 30 m. dlalinii o napieciu znamionowym powyzej 110 kV.
Gdy nie jest mozliwe zachowanie tych odlegtosci, linie energetyczne powinny byé wytgczone.

Inne zabezpieczenia
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1. Daszki ochronne, odbojnice i sygnaty ostrzegawcze powinny by¢ wykonane z godnie z warunkami
technicznymi.

2. Teren bezposrednio objety wykonywaniem robdét zwigzanych z montazem lub demontazem rusztowania
powinien by¢ otoczony ogrodzeniem o wysokosci co najmnie;j:

1,5 m — jezeli ogrodzenie znajduje sie w odleglosci 6,0 m od skraju rusztowania,
2,0 m —jezeli ogrodzenie znajduje sie w odlegtosci mniejszej niz 6,0 m od skraju rusztowania, jednak nie mniej
niz 3,5 m.

Badanie i odbiér rusztowan stojakowych z rur stalowych

1. Badania rusztowan stojakowych z rur stalowych powinny obejmowaé: badanie czesci sktadowych
rusztowania, badanie gotowych rusztowan.

2. Stwierdzenie zgodnosci elementdw rusztowan z wymaganiami powinno obejmowac nastepujace badania:
sprawdzenie jakosci materiatow uzytych do wykonania elementéw rusztowania.

3. ogledziny zewnetrzne elementdéw oraz sprawdzenie ich wymiaréw, sprawdzenie ztgczy, inne podane w
normie przedmiotowej.

3. Przed przystgpieniem do badan elementy rusztowan powinny by¢ podzielone na partie zawierajgce elementy
tego samego rodzaju i o tych samych parametrach technicznych.

4. Badanie zmontowanych rusztowan z rur stalowych nalezy przeprowadzaé po zakoriczeniu robot
montazowych w cafosci lub jego czesci niezbednej do wykonywania robét. Badania nalezy przeprowadzac¢ po
zakonczeniu robét montazowych.

5. Badanie rusztowan powinno obejmowaé sprawdzenie: wymagan ogdlnych, stanu podtoza, posadowienia
rusztowania, wykonania zfaczy i stezen, zakotwien, pomostdw roboczych i zabezpieczajgcych, urzadzen
komunikacyjnych i transportowych, urzgdzen piorunochronnych, linii energetycznych oraz zabezpieczen.

6. Badania nalezy przeprowadzaé w sposéb podany w normie paiistwowej na rusztowania z rur stalowych.

7. Rusztowania nalezy uwazaé za prawidtowo zmontowane, jezeli wszystkie badania daty dodatni wynik. W
przypadku stwierdzenia niezgodnosci usterki nalezy usung¢ i dokonaé ponownego badania rusztowania.

8. Z przeprowadzonych badan (odbioru) nalezy sporzgdzi¢ protokét, w ktérym powinna by¢ zawarta decyzja o
dopuszczeniu lub niedopuszczeniu rusztowania z rur stalowych do uzytkowania.

Eksploatacja rusztowan

Przeglady rusztowan

1. W czasie eksploatacji rusztowania powinny byé poddawane nastepujgcym przeglagdom:

codziennie — przez brygadziste uzytkujgcego rusztowanie, co 10 dni — przez konserwatora rusztowania lub
pracownika inzynieryjno-technicznego wyznaczonego przez kierownika budowy,

doraznie — przez komisje z udziatem inspektora nadzoru, majstra budowlanego i brygadzisty uzytkujgcego
rusztowanie.

2 Badania dorazne nalezy przeprowadzaé: po silnych wiatrach, burzach, dtugotrwatych opadach
atmosferycznych lub z innych przyczyn grozgcych bezpiecznemu wykonywaniu robdét budowlanych,
bezposrednio po ustaniu dziatania danej przyczyny i przed dopuszczeniem do wykonywania robdt na
rusztowaniu.

3.Zakres czynnosci obejmujgcych poszczegdlne przeglady powinien by¢ ujety w instrukcjach szczegdtowych
montazu i eksploatacji danego rodzaju rusztowania.

Wyniki przegladu nalezy wpisac do dziennika budowy.

Przeglady doraine

Przeglagdy dorazne przeprowadzaé nalezy zawsze po dtuzszej niz 2 tygodnie przerwie w eksploatacji rusztowania
oraz po kazdej burzy o sile wiatru powyzej 6° w skali Beauforta (tj. 12 m/s). Czynnosci sprawdzajgce sg podobne
jak w przegladzie codziennym i dekadowym

Przeglagd powinien by¢ dokonywany komisyjnie z udziatem majstra, brygadzisty i inspektor a nadzoru
budowlanego. Ponadto moze by¢ zarzadzony w kazdym terminie przez organ nadzoru budowlanego.
Dostrzezone usterki powinny by¢ usuniete po kazdym przegladzie przed przystgpieniem do pracy. Za
wykonanie przeglagdu odpowiedzialny jest kierownik budowy lub uprawniona przez niego osoba. Wyniki
przegladéw dekadowych i doraznych powinny by¢ zapisane w dzienniku budowy przez osoby dokonujace
przegladow.
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Przeprowadzenie przegladu rusztowania przy pomocy powyzszego schematu umozliwia doktadne sprawdzenie
wszystkich jego elementéw. Jest to swoista lista kontrolna, ktédrg mozna postugiwac sie przy odbiorze
rusztowania oraz w trakcie standardowych kontroli z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy.
Poprawe bezpieczenstwa montazu rusztowania uzyskuje sie przez zastosowanie i witasciwe wykorzystanie
odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej. Kazdy monter rusztowan powinien posiadaé:

e buty ochronne (ze wzmocnieniami),

e rekawice ochronne,

e ubranie robocze,

e pas monterski. utatwia korzystanie z narzedzi (mtotek, klucz) i zapobiega ich wypadnieciu,

o  kask ochronny.
Montaz rusztowania w fazie, w ktorej brak jeszcze zabezpieczen przed upadkiem z wysokosci (balustrad)
powinien sie odbywac z wykorzystaniem sSrodkéw ochrony indywidualnej. Ekipa montazowa powinna by¢
przeszkolona przed kazdym rozpoczeciem robét w zakresie budowy rusztowania i zasad bhp.

Kontrola rusztowania

Najpierw nalezy sprawdzi¢ stan rusztowan. Niedopuszczalne jest stosowanie elementéw uszkodzonych
mechanicznie, z ubytkami korozyjnymi, z widocznymi peknieciami.

Nowoczesne rusztowanie musi byé w odpowiedni sposéb zmontowane, zapewniajgc statecznos¢ ogdlng
konstrukcji. Jest to warunek konieczny, gwarantujgcy bezpieczne uzytkowanie. Statecznos$é ogdlng osiaga sie
poprzez spetnienie wszystkich wymaganych w takim przypadku zasad statyki, mechaniki budowli i
wytrzymatosci materiatdw. W praktyce montujgcy rusztowanie musi wypetni¢ 4 podstawowe warunki, tj.
zapewnié:

1. prawidtowe podtoze i posadowienie konstrukcji rusztowania.

2. prawidtowe stezenia pionowe i poziome konstrukcji /modutowa siatka konstrukcyjna systemu rusztowani
owego zapewniajgca prawidtowe wezly i roztozenie naprezen, czyli wtasciwa ilos¢ elementdéw stezeniowych
oraz sposob i kierunek ich zamontowania/,

3. prawidtowe zakotwienia rusztowan /uwzgledniajgce rowniez nosnos¢ podtoza, $cian oraz sposob
wykonania/,

4. prawidtowy rodzaj zatozonych obcigzen uzytkowych /wymagajacych wiasciwego opodestowania,
dodatkowego kotwienia ze wzgledu na zawieszenie siatek i plandek zabezpieczajgcych oraz uzytkowanie
wciggarek mechanicznych, zsypéw itp. /.

Sprawdzenie konstrukcji rusztowania rozpoczynamy od posadowienia. Teren pod budowe konstrukcji powinien
by¢ zniwelowany i zageszczony. Stopki powinny sie opieraé cala powierzchnia na podktadach drewnianych.
Nalezy takze sprawdzi¢, czy dtugosé wykrecenia trzpienia jest odpowiednia i nie przekracza wartosci
maksymalnych

Przyktady posadowienia prawidtowego i nieprawidtowego

Stateczno$¢ rusztowania, a zatem i jego bezpieczeAstwo, w znacznym stopniu zalezg od prawidiowo
przygotowanego podtoza i posadowienia rusztowania. Czynnosciom tym nalezy poswieci¢ wyjgtkowa uwage,
gdyz nie przygotowane podifoze moze spowodowac nieréwnomierne osiadanie konstrukcji pionowych i
doprowadzi¢ do katastrofy.

Podtoze powinno odpowiada¢ normie PN-81/B-03020. Szczegdlnego sprawdzenia wymaga podfoze z ptyt
chodnikowych czy betonu, gdyz czesto, zwtaszcza przy starej zabudowie, wystepujg pod chodnikami miejsca
puste lub wypetnione cienkg warstwa betonu {zakryte studzienki, naswietla). Wazna jest tez analiza nosnosci
elementow konstrukcyjnych stropdéw, ptyt wspornikowych, balkondw czy podestéw posrednich, ktére stanowig
czesto podstawe budowanych konstrukcji rusztowaniowych.

Obcigzenie od konstrukcji rusztowania nie moze przekracza¢ wielkosci obcigzenn dopuszczalnych dla danej
konstrukcji. Zwiekszenie nos$nosci tych podtozy mozna uzyskaé przez wiasciwe roztozenie obcigzen i
odpowiednie podparcie.

Nastepnie nalezy sprawdzic¢ zgodnos¢ siatki konstrukcyjnej z instrukcjg montazu dla danego systemu rusztowan
lub z dokumentacjg techniczng. Kontroluje sie odchylenie od pionu oraz poziomu elementéw konstrukcyjnych,
ktore nie powinno przekraczaé wartosci dopuszczalnych, oraz rozmieszczenie elementéw konstrukcyjnych
(stojaki, rygle, stezenia, podesty).
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Przyktady siatki stezen

Podstawowe zasady konstrukcyjne stezen dla prostych rusztowan okreslaja producenci w instrukcji montazu i
eksploatacji rusztowan. Dotyczy to rusztowan w rozwigzaniach standardowych o wysokosci do 30 m.
Rusztowania dla obiektéw trudnych, skomplikowanych i wysokich winny posiada¢ indywidualne opracowania
projektowe, pod wzgledem rozwigzan technicznych, wynikajacych z analizy statycznej i konstrukcyjnej.
Uwzglednia¢ one powinny ilosci, miejsca i kierunki zastosowanych wzmocnien i elementéw konstrukcyjnych
przenoszacych sity wewnetrzne i zewnetrzne.

Zastosowanie dzwigaréw kratowych moze spowodowac wzrost mozliwosci przenoszenia obcigzen. Pozwala
takze na wykonanie odpowiednich podwieszen i obejs¢, uwzgledniajgc warunki architektoniczne konstrukcji
rusztowanej budowli.

Istotnym elementem rusztowan fasadowych jest ich zakotwienie. Sposdb zamocowania oraz ilos¢ kotew
okreslajg instrukcje montazu poszczegdlnych systemoéw rusztowan lub dokumentacja techniczna. Sprawdzenie
zakotwienia polega na porownaniu siatki kotwien ze szkicem, dokonaniu pomiaréw sity wyrywajacej kotwy oraz
sprawdzeniu ich usytuowania. Informacje te dla rusztowan typowych zawarte sg w instrukcji montazu. W
pozostatych przypadkach powinny by¢ okreslone w projekcie technicznym. Kotwy na skrajnych pionach
rusztowania powinny by¢ zamocowane w sposdb umozliwiajgcy przeniesienie obcigzen réwnolegtych do Sciany.
Usytuowanie kotew powinno umozliwia¢ swobodne poruszanie sie po rusztowaniu i by¢ wykonane mozliwe
najblizej wezta rusztowania oraz prostopadle do sciany. Kotwy nalezy rozmieszcza¢ na catej wewnetrznej
powierzchni rusztowan w taki sposéb, aby na kazde 16-30 m2 powierzchni znajdowato sie przynajmniej jedno
zakotwienie.

Kotwienie stosuje sie (wg PN), kiedy konstrukcja rusztowania jest czterokrotnie wyzsza od mniejszego wymiaru
jego podstawy. Oznacza to, ze po wyprowadzeniu pierwszego poziomu rusztowania, jego dokfadnym
wypoziomowaniu i rozpoczeciu montazu nastepnego poziomu, czyli zmontowaniu nastepnego rzedu ram,
osiggamy w gornej czesci rusztowania poziom ok. 4,2-4,5 m, na ktérym nalezy wykonad juz pierwsze kotwienie.
S3 dwa podstawowe sposoby kotwienia: za pomoca rury kotwigcej zamocowanej na dwodch stupkach ramy
rusztowaniowej oraz za pomocg dwdch rur w ksztafcie litery .

V. zamocowanych tylko na stupku wewnetrznym. Chodzi tu o wptyw czesto lekcewazonych réwnolegtych sit
poziomych dziatajgcych na rusztowanie. Zaleca sie jednak stosowanie pierwszego rozwigzania.

Niezwykle wazne sg elementy konstrukcyjne obiektu, do ktérych kotwimy rusztowanie. Nalezy dokfadnie
okresli¢ site. jakg przenosi jedno zakotwienie i odpowiednio dobrac ilos¢, rodzaj i siatke zakotwien. Mozna tego
dokonac za pomocg przyrzagdéw do badania sity wyciggajacej kotew.

Poza dopuszczalnym obcigzeniem uzytkowym (pionowym) istotng role odgrywa w tym przypadku dziatanie
wiatru na konstrukcje rusztowan. Wzrostowi predkosci wiatru towarzyszy spadek ci$nienia zewnetrznego.
Obowigzujgca norma krajowa PNM47900-2 (p. 2.3.4) odwotuje sie do normy wiatrowej PN-77B/02011, dla
przypadku obcigzenia maksymalnego parcia wiatru. Dla parcia wiatru w czasie eksploatacji zaleca sie
przyjmowanie cisnienia 200 N/m2 (p. 2.3.3). Wielkosci te dotyczg warunkéw normalnych i rusztowan
nieostonietych.

W przypadku obudowania konstrukcji rusztowania ostonami (siatki ochronne, plandeki, folie) nastepuje
wyrazna zmiana obcigzen, zwtaszcza w warunkach turbulencji. Szczegdlnie pulsacje predkosci wiatru, bedgce
wynikiem zmiennych w czasie obcigzen, powodujg zazwyczaj drgania konstrukcji. Maksymalna energia
pulsacji spowodowana przez porywy wiatru wystepuje co 1-2 minut, odpowiadajac czestotliwosciom od 1 do
ok. 0,003 Hz. W tym zakresie mogg by¢ wzbudzane odpowiednie drgania konstrukcji rusztowania. Wtasciwosci
dziatania porywdw wiatru zalezg od wysokosci konstrukcji. Dla konstrukcji rusztowan w szczegdlnosci wptyw
wiatru charakteryzuje sie powstawaniem i odrywaniem wirdw. Dla czestotliwosci odrywania sie wiréw réwnej
czestotliwosci drgan wiasnych konstrukcji rusztowan moze powstac zjawisko rezonansu. Wéweczas konstrukcja
drgac bedzie z tym wiekszg amplitudg, im mniejsza bedzie jej sztywnosc i mniejsze ttumienie, a predkos¢ wiatru
wieksza, czyli krytyczna. Zmniejszenie drganh mozna uzyskaé przez zastosowanie tzw. przerywaczy, czyli wiekszej
ilosci kotwien. Dla obiektéw nieskomplikowanych, w przypadku koniecznosci zastosowania oston na
rusztowaniach, mozna postuzy¢ sie ogdlnymi wytycznymi zalecanymi przez producentdéw rusztowan. Schemat
wykonania kotwien dla rusztowan ostonietych przyjmuje sie jako zageszczenie kotwien: dla siatek
zabezpieczajacych . 1 kotwienie na 10 ni2, a dla plandek ochronnych . 1 kotwienie na 5 m2. Sg to oczywiscie
ogoblne i uproszczone wielkosci. llo$¢ kotwien zawsze nalezy dostosowaé do warunkdéw bezpieczenstwa,
wynikajgcych z szerszej analizy wptywu obcigzen na konstrukcje rusztowan, zwtaszcza obcigzonych wiatrem.
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Dla obiektéw wysokich i nietypowych, przy stawianiu rusztowan ostonietych, nalezy wykonac analize statyczng
konstrukcji i ustali¢ ilos¢, rodzaj i sposéb rozmieszczenia zakotwien. W Polsce znaczenie wiatru jest czesto
niedoceniane. Co gorsza, na dobrze wykonanym przez profesjonalng firme rusztowaniu, zakotwionym w
sposéb tradycyjny (jak dla rusztowania nieostonietego), wykonawcy robdt elewacyjnych z réznych przyczyn
zaktadajg. Bez konsultacji, czy powiadomienia firmy montujgcej rusztowanie. ostony w postaci siatek czy
plandek. Przy braku odpowiedniego umocowania rusztowania moze to doprowadzi¢ do nieobliczalnych w
skutkach tragedii. Bardzo wazng sprawg juz w fazie projektowania i pdzniej podczas montazu jest zapoznanie
sie z wielkoscig obcigzen uzytkowych, na jakie bedzie narazona konstrukcja rusztowaniowa. Duzo zalezy od
kultury pracujgcych na rusztowaniu firm budowlanych, aby w odpowiedni sposdb korzystaty z udostepnionych
rusztowan. Firmy montujgce rusztowania w protokole zdawczo-odbiorczym okreslajg kazdorazowo wielkosci
dopuszczalnych obcigzen podestow. Jezeli elewacje wykonywane bedg z oktadzin kamiennych, marmurowych
czy nawet z cegly klinkierowej, mozemy by¢ pewni, iz dopuszczalne obcigzenie gwarantowane przez
producenta w wysokosci 2,0 kN/m2 bedzie niewystarczajgce. W takim przypadku nalezy zastosowac podesty o
zwiekszonej nosnosci.

Schemat przegladu rusztowania

Krok 1. Kazdorazowo nalezy okresli¢ postaé geometryczng rusztowania - rusztowanie typowe lub nietypowe. W
przypadku rusztowania typowego ograniczamy sie do dalszych dziatan wg zapiséw w dokumentacji rusztowania
wydanej przez producenta. W przypadku rusztowania nietypowego nalezy wykona¢ obliczenia statyczne, a dla
konstrukcji specjalnej. dokumentacje techniczna.

Krok 2. Montaz rusztowania nalezy wykonywa¢ wedtug zasad zawartych w instrukcji montazu rusztowania.
Krok 3. Najwazniejszym dziataniem w budowie i eksploatacji rusztowania jest odbidr techniczny rusztowania, w
wyniku ktérego nastepuje przekazanie rusztowania do eksploatacji. Podstawowym dokumentem tego dziatania
jest protokét odbioru technicznego rusztowania.

Krok 4. Po przekazaniu rusztowania uzytkownikowi do eksploatacji nalezy podjg¢ dziatania okreslone w
instrukcji eksploatacji rusztowania. Instrukcja zawiera miedzy innymi zasady i terminy przegladdéw rusztowania,
wielkosci dopuszczalnych obcigzen rusztowania itd.

Krok 5. Po zgtoszeniu zakoriczenia uzytkowania rusztowania, przed demontazem rusztowania nalezy dokona¢
kontroli rusztowania i sporzadzi¢ protokét przekazania rusztowania do demontazu.

Krok 6. Demontaz rusztowania nalezy wykonaé wg zasad zawartych w instrukcji demontazu rusztowania oraz
uwag wynikajgcych z kontroli stanu technicznego rusztowania dokonanej przed demontazem.

Krok 7. Kazdorazowo po demontazu rusztowania nalezy dokona¢ oceny stanu technicznego wszystkich
elementow rusztowania i sporzadzi¢ protokét pokontrolny.

Przeprowadzenie przeglagdu rusztowania przy pomocy przedstawionego schematu umozliwia dokfadne
sprawdzenie wszystkich jego elementdow. Takg listg kontrolng mozna postugiwaé sie zaréwno przy odbiorze
rusztowania, jak i w przypadku standardowych kontroli bhp.

Istotne jest rowniez uzytkowanie sprzetu budowlanego bezposrednio zwigzanego z procesem budowlanym,
takiego jak: wciggarki mechaniczne, agregaty do tynkowania czy piaskowania, urzgdzenia wibracyjne i in. W
przypadku koniecznosci zastosowania sprzetu, ktdry naraza¢ bedzie konstrukcje rusztowan na majace
bardzo duzy wptyw obcigzenia dynamiczne, nalezy uzgodni¢ to formalnie z firmg montujgcg. Rusztowanie
obcigzone ponadnormatywnie w czasie eksploatacji musi by¢é odpowiednio dobrane (istnieje wiele systemow
rusztowan o réznej szerokosci ram lub o réznej nosnosci podestdw i catym typoszeregu rygli itp.), uzupetnione i
wyposazone w odpowiednie wzmocnienia konstrukcyjne. Zdarza sie, ze niedopatrzenie tych warunkéw
powoduje zdemontowanie rusztowan jako nie nadajacych sie do uzytkowania. Parametry oméwione powyzej
decydujg, czy rusztowanie zachowa projektowang i wymagang stabilnosé. Nie zawsze jednak ich spetnienie
dostrzegalne jest gotym okiem i nawet przy szczegétowym sposobie przekazania trudne jest do
zakwestionowania.

Podesty i piony komunikacyjne

Bezpieczenstwo pracy na rusztowaniu zapewniajg wtasciwie zamocowane podesty robocze, porecze, burty oraz
odpowiednio rozmieszczone piony komunikacyjne. Rusztowanie powinno by¢ wyposazone w minimum 2
podesty (roboczy i zabezpieczajgcy zamontowany 2 m ponizej podestu roboczego). Podest roboczy powinien
posiadac¢ zabezpieczenia w postaci 2 poreczy zewnetrznych, desek kraweznikowych oraz - w przypadku
odlegtosci rusztowania od sciany obiektu wiekszej niz 20 cm - pojedynczej poreczy wewnetrznej i deski
kraweznikowej wewnetrznej. Piony komunikacyjne rusztowania powinny by¢ tak rozmieszczone, aby droga
dojscia z dowolnego miejsca na rusztowaniu nie przekraczata 20 m.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. SZCZEGOLOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej specyfikacji oraz
ogolnie przyjetych norm. Kontrole réwnosci powierzchni nalezy wykonywac zgodnie z normami przy uzyciu
poziomicy oraz listwy o dtugosci 2,0 m. Zaleca sie dokonywaé odbioru kazdej warstwy elewacyjnej przed
wykonaniem warstwy nastepnej. Odbidr czesciowy robdt tynkarskich i wyktadzin $ciennych powinien byc¢
przeprowadzony przez komisje ztozong z co najmniej nastepujgcych osdéb: kierownika robédt, inspektora
nadzoru branzy budowlanej i przedstawiciela uzytkownika. W trakcie kontroli i odbioru zwracac¢ nalezy
szczegdlnie uwage na nastepujgce elementy: pionowos¢ powierzchni i krawedzi, poziomos¢ krawedzi
poziomych, zgodnos¢ uzytych materiatdw z wymaganiami projektu, zgodnos¢ koloréw z kolorystyka elewacji.

6.2. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazujg
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie majgcg zasadniczego wptywu
na jakosc¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robét.

7.1.2. Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar robdét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowq i
SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robdét dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni
przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w
SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg
ustalen Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora
nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1. SZCZEGOLOWE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI
Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong
dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okredlone dla tej roboty w SST i w dokumentacji
projektowe;j.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:

e robocizne bezposdrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
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e wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
e  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 POLSKIE NORMY

PN-M-47900.00 Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gitowne wymiary.

PN-M-47900.01 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalowych. Ogoine
wymagania i badania oraz eksploatacja.

PN-M-47900.02 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogolne wymagania i badania
PN-M-47900.03 Rusztowania stojace metalowe robocze. Ztacza. Ogolne wymagania i badania.

PN-B-03163-1 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.

PN-B-03163-2 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania

PN-B-03163-3 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. 2003, Nr 47, poz. 401)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogoéinych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy,

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 28 maja 1996 r. w sprawie rodzajow prac, ktore
powinny by¢ wykonywane co najmniej przez dwie osoby (Dz. U. nr 62, poz. 288)

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan

prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-20.20.00. OKLADZINY Z PLYT STG

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7 = 45324000-4 OKEADZINY Z STG
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : wykonania scianek i oktadzin z ptyt STG

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2

2.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Wszystkie materiaty do wykonania robdt okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Zastosowanym materiatem sg ptyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm, w | gatunku, na stelazu stalowym. Typy
profilu: CD 28, UD, Ci U ,100”, ,75” lub ,,50”. Ksztattowniki stalowe dla konstrukcji sufitéw i Scianek dziatowych
produkowane s3g z blachy ocynkowanej gr. 0,6 mm. Dla sufitéw i scianek dziatowych w pomieszczeniach
suchych stosuje sie ptyty GK zwykte lub GKF o podwyzszonej odpornosci na dziatanie ognia (karton jasny, kolor
nadruku czerwony). Dla sufitow i $cianek dziatowych w pomieszczeniach wilgotnych stosuje sie ptyty gipsowo-
kartonowe GKI wodoodporne lub GKFI wodoodporne, o podwyzszonej odpornosci na dziatanie ognia (karton
zielony, kolor nadruku czerwony).

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B- 79405 - wymagania
dla ptyt gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1

Lp. |Wymagania GKB zwykta |GKF GKBI GKFI  wodo- i
ognioodporna|wodoodporna ognioodporna

01 (02 03 04 05 06
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1. |Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
2. |Przyczepnos¢ kartonu do rdzenialkarton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki
gipsowego sposob, aby przy odrywaniu rekg rwa sie, nie powodujac
odklejania sie od rdzenia
3. |Wymiary i tolerancje [mm] grubosé 9,510,5; 12,5+0,5; 15+0,5; >18+0,5
szerokos¢ 1200 (+0; -5,0)
dtugosc [2000+3000] (+0; -6)
prostopadfos¢ |rdznica w dtugosci przekatnych <5
4., [Masa 1 m2 piyty 0|9,5 <9,5 - - -
12,5 <12,5 11,0+13,0 |[<12,5 11+13,0
15,0 <15,0 13,5+16,0 [<15,0 13,5+15,0
2:18,0 <18,0 16,0+19,0 |- -
Wilgotnosé [%] <10,0
6. |Trwatos¢ struktury przy opalaniu [min.]|- >20 - >20
Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10
8. |Oznakowanie napis na|nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubos¢; PN ;
tylnej data produkcji
stronie
ptyty
kolor szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
kartonu
barwa niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu
Grubo$¢ nominalna|Odlegtos¢ PROBA ZGINANIA
piyty gipsowej| podpér | [mm] Obciazenie niszczace [N] Ugiecie [mm]
[mm]
prostopadle dofréwnolegle do|prostopadle dofréwnolegle do
kierunku witékien|kierunku wtdkien|kierunku witdkien|kierunku wtdkien
kartonu kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -

Profile stalowe zimnogiete
Do wykonania rusztéw sufitow podwieszanych powinny byé stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy
stalowe], ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN

10142+A1: 1997.

Ksztattowniki

(nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie :
- gruboscig 27ém (100g/m2 lub 219 ém (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998

(badanie masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

- przyczepnoscig — brak ztuszczert wg PN-EN 10142+A1: 1997,
- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka cynkowa
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Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:
- Wieszak w 60/100

- Profile nosne 60/27

- Profile przyscienne 28/27

Akcesoria stalowe

stuzg do faczenia ksztattownikéw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
- faczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie dtugie,

- uchwyty bezposrednie kroétkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu". Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych
Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe produkowane przez
firmy specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3
3.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1, OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4

4.2, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢é réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
5.2.  SZCZEGOtOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.4. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie

Oktadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane Sciany mozna obtozyé ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. taty
drewniane, o przekroju 50x25 mm, s3 mocowane poziomo do podtoza przy pomocy kotkéw rozporowych.
Odlegtosci miedzy listwami sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadzine ptyty.
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Dla ptyt o gr. 9,5 mm - 500 mm
Dla ptyt o gr. 12,5 mm-650 mm

Ptyty montuje sie, ustawiajgc je pionowo.

Celem polepszenia wiasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen miedzy tatami wkfada sie wetne
mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety od Sciany (grubos¢ wetny). Mozna
to osiggna¢ przy pomocy podktadek wykonanych z krétkich odcinkéw listew drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany réwniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje sie faty o
przekroju 30x50 mm. Mocuje sie je do sciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tgcznikdw. Rozstaw miedzy
listwami -600 mm. Elementami tgczgcymi listwy ze $ciang sg strzemiona blaszane typu ES.

Tego typu potaczenie rusztu z podtozem jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do ttumienia
wszelkiego rodzaju dzwiekdw przenoszonych przez przegrode. Wtasciwos¢ ta moze jeszcze zosta¢ podwyzszona
przez podfozenie pod strzemiona podktadek z tasmy ttumigcej. Wtasciwosci ttumigce przegrody w sposob
zdecydowany podnosi tez obecnos¢ wetny mineralnej. Podobnie zwiekszeniu ttumienia sprzyja réowniez
obecnos$¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wetng mineralng a ptyta gipsowo-kartonowa.

Oktadziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod okfadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonaé na kilka sposobéw:
e przy uzyciu profili stosowanych do budowy scian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang sciang,
ez uzyciem sciennych profili ,U" o szer. 50 mm, umocowanych do podfoza uchwytami typu ES,
e  przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami tgczacymi typu ES.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2. SZCZEGOtOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot z dokumentacja
projektowa i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatéw,

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF i GKFI (I gatunku):
= ptyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi, bez pekniec¢
= karton powinien by¢ zfgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposéb, aby przy odrywaniu rwat sie nie
powodujgc odklejania sie od rdzenia
=  sprawdzenie wymiaréw — odchytki:
grubosé (I gatunek) 12,5 £0,5 mm
szerokos$¢ (I gatunek) dla 1200 £3 mm
dtugosc (I gatunek) 2000 — 4000 £10 mm
=  sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowac sie z powierzchnig sgsiadujacych
ptyt, w obrebie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony
= sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem ptyt
=  sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw, nalezy przeprowadzi¢
za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwu prostopadtych kierunkach taty kontrolne;j
o dtugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar prze$witu pomiedzy tatg a powierzchnig
suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscia do 0,5 mm, dopuszczalne odchylenia
powierzchni zawarte sg w ponizszej tabeli:
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odchylenie powierzchni | odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku odchylenie

suchego tynku od | pionowego Poziomego przecinajacych sie

pfaszczyzny i odchylenia pfaszczyzn od kata

krawedzi od linii prostej przewidzianego w
dokumentacji

nie wieksze niz 2 mm i w|nie wieksze niz | nie wieksze niz | nie wieksze niz 2 mm

liczbie nie wiekszej niz|1,5 mm/1 m i ogétem nie |2 mm/1 m i ogdtem nie
2 na caftej dlugosci faty|wiecej niz 3 mm w|wiecej niz 3 mm na catej
kontrolnejo dt. 2 m pomieszczeniach do | powierzchni ograniczonej
3,5 m wysokosci, oraz nie | Scianami, belkami, itp.
wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach powyzej
3,5 m wysokosci

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wlasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuja
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakos¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robét.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8

8.2. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 POLSKIE NORMY
PN-B-79405:1997 - Ptyty gipsowo - kartonowe
PN-B-79405:1997/Ap 1:1999 - Piyty gipsowo - kartonowe
PN-B-79406:1997 - Ptyty warstwowe gipsowo - kartonowe
PN-B-02851:1990 lub nowa wersja PN-B-02854:1997-Klasa odpornosci ogniowej
elementéw budynkow
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PN-1SO-9000(Seria 9000,9001,9002,9003 i 9004) Normy dotyczace systemow
zapewnienia jakosci.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-26.00.10. ROBOTY DOCIEPLENIOWE NA WELNIE MINERALNEJ

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7 = 45443000-4 ROBOTY ELEWACYJNE
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : wykonania docieplenia $cian z wetny mineralnej

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

Podtoze - powierzchnia nowej lub istniejacej sciany lub stropu. Moze by¢ w stanie surowym, pokryta tynkiem
mineralnym, organicznym i powtokami farb.

Srodek gruntujacy - materiat nanoszony na podtoze lub > warstwe zbrojona, celem regulacji (wyréwnania,
redukcji) nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci.

Izolacja cieplna - materiat o niskiej wartosci wspotczynnika przewodzenia ciepta, jako sktadnik BSO mocowany
w formie ptyt na $cianach (przegrodach) zewnetrznych i nadajgcy im wymagane parametry termoizolacyjne.
Zaprawa (masa) klejaca - materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podtoza.

taczniki mechaniczne - okreslone faczniki do mocowania systemoéw izolacji cieplnej do podtoza, na przyktad
kotki rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona - okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu do
izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwiekszy wptyw na wtasciwosci mechaniczne
systemu.

Siatki z wtékna szklanego - okreslone tkaniny systemu sktadajgce sie z przedzy z ciggtych widkien szklanych
w obu kierunkach watku i osnowy, z wykoriczeniem odpornym na dziatanie alkaliéw.

Zbrojenie - okreslone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwiekszenia jej wytrzymatosci
mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z wtdkien szklanych lub siatki metalowe.

Warstwa wykonczeniowa - okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu,
tworzacy jego wierzchnia warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potaczeniu z warstwg zbrojong stanowi
zabezpieczenie przed oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych; nadaje réwniez systemowi fakture i barwe.
Systemowe elementy uzupetniajgce - listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki narozne (ochronne),
profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki - stuzg do zapewnienia funkcji
technicznych BSO i uksztattowania jego powierzchni.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2
2.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
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Wszystkie materiaty do wykonania robét okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

PLYTA FASADOWA Z WELNY MINERALNEJ O ZABURZONYM UKtADZIE WEOKIEN
wtasciwosci:

grubos¢ izolacji — 15cm

reakcja na ogien - Al

przewodnos¢ cieplna A<0,042 W/(meK)

PLYTA FASADOWA STYROPIANOWA EPS 70-040
wtasciwosci:

grubosé izolacji — 15cm

przewodnos¢ cieplna A<0,040 W/(meK)
wytrzymatosc na sciskanie =70kPa

wytrzymatosc na zginanie =115kPa

ZAPRAWA KLEJACO-SZPACHLOWA - do mocowania ptyt styropianowych oraz do wykonywania na nich
cienkiej warstwy zbrojonej siatkga przy ocieplaniu budynkéw metodg lekka-mokrg

Baza: mieszanka cementdéw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami
Gestos¢ nasypowa: ok. 1,3 kg/dm3
Proporcje mieszania: 6,5-7,0 | wody na 25 kg
Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C
Czas zuzycia: ok. 2 godz.
Przyczepnosc:
e do betonu>0,6 MPa
e do styropianu > 0,1 MPa (rozerwanie w warstwie styropianu)
Orientacyjne zuzycie:
e mocowanie ptyt: ok. 5,0 kg/m2
e warstwa zbrojona: ok. 4,0 kg/m2

SIATKA ZBROJACA
siatka z widkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze min. 145 g/m:, wtapiana w
zaprawe zbrojaca.

tACZNIKI
e  kotki rozporowe - wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen,
poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sg w
talerzyki dociskowe, dodatkowo - w krazki termoizolacyjne, zmniejszajgce efekt powstawania
mostkéw termicznych,
e profile mocujgce - metalowe {ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzgce do mocowania ptyt
izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

PREPARAT GRUNTUJACY
e  Baza: wodna dyspersja zywic syntetycznych z wypetniaczami mineralnymi
e  Gestosc: ok.1,5 kg/dm3
e Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C
e  (Czas schniecia: ok. 3 godz.
e  Zuzycie: 0d 0,2 do 0,35 I/m2 w zaleznosci od réwnosci i nasigkliwosci podtoza

TYNK MINERALNY, FAKTURA , KORNIKOWA”, ZIARNO 2,5 MM
e wysoce paroprzepuszczalny (oddychajgcy)
e wysoce trwaly i odporny na warunki atmosferyczne
e naturalnie odporny na rozwdj grzybdw, alg i plesni
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e hydrofobowy
e produkowany w wers;ji biatej i do malowania

FARBA SILIKONOWA

| Zasadnicze charakterystyki - | Wilasciwoscei nzytkowe Specyfikacja techniczna
Wytrzymatos¢ na Sciskanie CS1v EN 998-1:2010 1
Reakcja na ogien Klasa Al EN 13501-1
Przyczepnosc 0,25 N/mm” — FP:B EN 998-1:2010 |
Absorpcja wody | . - EN 998-1:2010
Wspdlezynnik przepuszczania pary wodnejp | <30 _ EN998-1:2010
Wspolczynnik przewodzenia ciepla Ajoary 0,54 W/m*K (wartos¢ tab.) EN 998-1:2010
Trwaloéé: (odpornos$é na zamrazanie i odmrazanie) EN 998-1:2010
Zmiana przyczepnosci -19,4%
zmiana przepuszczalnosci wody | +12,5% -

Hydrofobowa, paroprzepuszczalna farba do malowania elewacji i wnetrz budynkéw

WEASCIWOSCI

- niska nasigkliwosc

- paroprzepuszczalna (oddychajaca)

- odporna na zabrudzenia

- trwata

- wysoce odporna na UV i warunki atmosfe-ryczne
-formuta BioProtect-odporna na rozwdj grzyby, alg i plesni

Baza: modyfi kowane zywice silikonowe i akrylowe z wypetniaczami i pigmentami

Gestos¢: ok. 1,45 kg/dm3

Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

Odpornos¢ na deszcz: po ok. 3 godz.

Paroprzepuszczalnos$¢: Sd < 0,025 m

Orientacyjne zuzycie: zaleznie od nierdwnosci i nasigkliwosci podtoza,
przecietnie ok. 0,3 |/m2 przy dwukrotnym naktadaniu

Nasigkliwosé: Wd < 0,045 kg/(m2xh0,5)

pH: ok. 8,5

TYNK MOZAIKOWY, ZIARNO 2,0 MM

Dekoracyjny tynk cienkowarstwowy do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkéw

WEASCIWOSCI

- produkowany w kilkudziesieciu kompozycjach kolorystycznych
- gotowy do uzycia

- odporny na warunki atmosferyczne

- odporny na szorowanie

- fatwy do utrzymania w czystosci

-formuta BioProtect-odporny na rozwdj grzybow, alg i plesni

ELEMENTY UZUPEENIAJACE (AKCESORIA SYSTEMOWE):

a) profile cokotowe (startowe) - elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do systemowego
uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podtoza za pomocg kotkéw

rozporowych,

b) narozniki ochronne - elementy: z wtékna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej (z
ramionami z siatki), stuzgce do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikow budynkdw,

osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

c) listwy krawedziowe i nosne - elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzagce do wykonywania
konstrukcji nosnych (oktadzin naturalnych i ceramicznych) ,stykéw BSO z innymi materiatami (np.

oscieznicami),

d) profile dylatacyjne - elementy metalowe lub z widkna szklanego, stuzgce do ksztattowania szczelin

dylatacyjnych na powierzchni BSO,
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e) tasmy uszczelniajgce - rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do
wypetniania szczelin dylatacyjnych, potgczern BSO z oscieznicami, obréobkami blacharskimi i innymi
detalami elewacyjnymi,

f) pianka uszczelniajgca - materiat do wypetniania nieszczelnych potaczenn miedzy ptytami izolacji
termicznej,

g) siatka pancerna - siatka z widkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura -500 g/m2), do
wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyziszonym oddziatywaniu
mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad poziomem terenu),

h) siatka do detali - siatka z widkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura -50 g/m=) do
ksztattowania detali elewacji (boniowanie, profile),

i) profile (elementy) dekoracyjne - gotowe elementy do ksztattowania elewacji (gzymsy, obramienia,
podokienniki), wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie warstwg
zbrojong i malowane,

j)  podokienniki - systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowej,
aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO.

PLYTKI KLINKIEROWE

PLYTKI ELEWACYJNE 65X250X10 MM,
PLYTKI KATOWE 250/120X65X10 MM,
PLYTKI KATOWE OSTRE 120/35X65X10 MM

Dostepne sa plytki zwykile oraz katowe.

B~

Plytka CLASSIC: B

PLYTKI SZKLIWIONE - kolorystyka do ustalenia zZamawiajgcym

ZAPRAWA MURARSKA NA BAZIE NANOTECHNLOGII DO MUROWANIA ELEMENTOW KLINKIEROWYCH

Wg PN-EN 998-2:2010 przygotowana fabrycznie w postaci suchej mieszanki spoiwa mineralnego, wypetniaczy
mineralnych, trasu renskiego, specjalnych domieszek poprawiajgcych wiasciwosci uzytkowe oraz
zmniejszajagcych ryzyko wystgpienia przebarwien. Dostepna w 6 kolorach. Po zarobieniu woda tworzy
jednorodng mase o konsystencji gestoplastycznej. Po stwardnieniu wodo- i mrozoodporna. Stosowanie tej
zaprawy wydatnie zmniejsza ryzyko powstawania wykwitéw i biatych zaciekdw na powierzchni zaprawy oraz
elementow klinkierowych

Dane techniczne:

Sktad: cement hutniczy, wypetniacze mineralne, mielony tras renski, domieszki modyfikujgce na bazie
nanotechnologii

Gestos¢ nasypowa suchej mieszanki: ok. 1,65 g/cm3

Gestos¢ objetosciowa stwardniatej zaprawy: ok. 1,80 g/cm3

Wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 dniach: M10

Wytrzymatosc na zginanie po 28 dniach: > 2,5 MPa

Absorpcja wody spowodowana podcigganiem kapilarnym: < 0,05 kg/m?Vmin

Przepuszczalno$¢ pary wodnej u (wartosc¢ tabelaryczna): 15/35

Wytrzymatosé spoiny (wartos¢ tabelaryczna): 20,15MPa

Wspotczynnik przewodzenia ciepta A (wartos¢ tabelaryczna): < 1,17 W/m*K

Reakcja na ogien: Klasa Al

Uziarnienie: 0—-2 mm

Zawartos¢ chlorkow: 0,01%Cl

Zawartos$¢ rozpuszczalnego chromu w gotowej masie wyrobu: < 0,0002%
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DOSTARCZENIE | MONTAZ OBROBEK BLACHARSKICH

BLACHA ALUMINIOWA GR. 0,6 MM

Parametr Numer normy Wartosc¢ deklarowana

Materiat PN-EN 1396 Blacha aluminiowa 3003 H24
Rodzaj powltoki PN-EN 1396 Poliestrowa powiloka lakierowa
Grubos¢ powtoki PN-EN 13523 -1 |20 - 25 um

Wymiary Wg ustalen

W kregach po ok. 2000kg lub rozcinane
na arkusze

Kolor(paleta RAL) PN-EN 13523-3 |7022

Twardosc olowkowa |PN-EN 13523-4 (2 2H

BLACHA CYNKOWO-TYTANOWA GR. 0,55MM

wytwarzana z najwyzszej jakosci cynku rektyfikowanego wedtug normy:

PN-EN 1179 -, Cynk i stopy cynku. Cynk pierwotny”, gatunek Z1, o zawartosci min. 99,995% Zn, do ktérego
wprowadza sie dodatki stopowe, a nastepnie odlewa sie metodg ciggta, walcuje i rozcina na arkusze lub tasme.
Blacha odpowiada wymaganiom normy:

PN-EN 988 —,Cynk i stopy cynku. Specyfikacja techniczna pfaskich wyrobéw walcowanych dla budownictwa”.

Wihasnosci fizyczne tytan-cynku:

Gestosé: 7,2 g/cm3

Temperatura topnienia 418 st. C

Temperatura rekrystalizacji 300 st. C

Wspodtczynnik rozszerzalnosci wzdtuz kierunku walcowania: 2,2 mm/m x 100K
Przewodnos¢ cieplna 110 W/mK

Przewodnos¢ elektryczna: 17 MS/m

Wiasnosci mechaniczne tytan-cynku (w kierunku walcowania):

3.2

Granica plastycznosci Rpo2 min. 100 MPa
Wytrzymatosc na rozcigganie Rm min. 150 MPa
Wydtuzenie A50mm min. 35%

SPRZET

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3

SZCZEGOtOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.
Do prowadzenia robdt na wysokosci - wszystkie typy rusztowan i urzgdzen transportu pionowego,
stosowanych do robot elewacyjnych,

Do przygotowania mas i zapraw - mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania
mas, zapraw i klejow budowlanych.
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e Do transportu i przechowywania materiatéw - opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,big bag") do materiatéw suchych i o konsystencji past,

e Do nakfadania mas i zapraw - tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie,
szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce, agregaty,
pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

o Do ciecia ptyt izolacji termicznej ,oktadzin elewacyjnych oraz ksztattowania ich powierzchni i krawedzi -
szlifierki reczne, pity reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt
(boniowanie),

e Do mocowania ptyt - wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otworéw
(zagtebianie talerzykéw i krazkéw termoizolacyjnych),

e Do ksztattowania powierzchni tynkdéw - pace stalowe, z tworzywa sztucznego ,narzedzia do
modelowania powierzchni,

e Pozostaly sprzet - przyrzady miernicze, poziomnice, taty. niwelatory. Sznury traserskie itp.

4. TRANSPORT

4.1, OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4

4.2, SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢é réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
5.2.  SZCZEGOLOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniamiInspektora nadzoru.

ROBOTY DOCIEPLENIOWE METODA LEKKA MOKRA
5.2. Warunki przystgpienia do robét ociepleniowych

Przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

o wykona¢ projekt robot ociepleniowych. zarowno w przypadku obiektéw nowobudowanych, jak i prac
renowacyjnych. Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementéw elewacyjnych w sposéb nie
powodujgcy powstawania istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkéw termicznych,

o przygotowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie zagospodarowanie
placu budowy,

o wykonad wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetnié przebicia, bruzdy i ubytki,

o wykona¢ caty zakres robot dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obroébki blacharskie), montazu
(ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejs¢ i przytgczy instalacyjnych na
powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO.

o wykonaé¢ roboty, majgce wptyw na sytuacje wilgotnosciowg podtoza, przede wszystkim tynki
wewnetrzne i jastrychy,

o wykonad zabezpieczenia stolarki, slusarki, oktadzin i innych elementdéw elewac;ji.

5.3. Wymagania dotyczace podtoza pod roboty ociepleniowe
Przed rozpoczeciem robét nalezy wykonac ocene podtoza, polegajgca na kontroli jego czystosci, wilgotnosci,
twardosci, nasigkliwosci i réwnosci.

Préba odpornosci na scieranie - ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub wystepowania
pozostatosci wykwitdw i spiekdw za pomoca dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.
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Préba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) - wykonanie krzyzowych nacie¢ i zrywanie powierzchni lub ocena
zwartosci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci istniejgcych powtok za pomoca rylca.

Préba zwilzania - ocena chtonnosci (nasigkliwosci) podtoza za pomocg mokrej szczotki, pedzla lub spryskiwacza.
Sprawdzenie réwnosci i gtadkosci - okreslenie wielkosci odchytek $ciany (stropu) od ptaszczyzny i kierunku
pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne s3 od rodzaju podtoza (konstrukcje murowe,
zelbetowe monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sg one w odpowiednich normach
przedmiotowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji technicznej szczegétowej nalezy
odwotac sie do norm dotyczacych rodzaju podtoza wystepujgcego na docieplanym obiekcie).

llos¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikéw, miarodajnych dla
catej powierzchni podtoza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymatosc¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podtozy istniejacych -
zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczacych
wytrzymatosci nalezy wykonac jej badanie metodg .puli off, przy zastosowaniu urzadzenia badawczego
(testera, zrywarki).

Mozna takze wykonaé probe odrywania przyklejonych do podtoza probek materiatu izolacyjnego.

Szczegdlnej uwagi wymagajg podfoza (warstwowe) Scian wykonanych w technologu wielkoptytowe;j
(wielkoblokowej). W tym przypadku, poza powierzchnig, ocenie podlega wytrzymatos¢ (stan techniczny)
zakotwien warstwy zewnetrznej,

5.4. Przygotowanie podioza

Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robdt zasadniczych:
o oczysci¢ podtoze z kurzu i pytu, usunac zanieczyszczenia, pozostatosci srodkédw antyadhezyjnych
(olejow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czgstki materiatu podtoza,
o usunac nieréwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg wyréwnawczg),
usungc przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczeka¢ do jego wyschniecia,

o w przypadku istniejgcych podtozy usungé warstwe ztuszczen, spekan, odspajajgcych sie tynkow i
warstw malarskich. Sposéb przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda
strumieniowa (rézne rodzaje $cierniw), cisnieniowa)

o nalezy dostosowaé do rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza, powstate ubytki wypetnié¢ zaprawa
wyrownawcza,

o wykonaé¢ inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej szczegétowej oraz przez producenta systemu,

o wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

@)

5.5. Wykonanie bezspoinowego systemu ociepler (BSO)

Roboty nalezy wykonywaé przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczgcych dopuszczalnych
warunkdéw atmosferycznych (najczesciej - temperatura od +5 do +2570, brak opadéw, silnego nastonecznienia,
wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajgcych
przed oddziatywaniem opaddéw atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektére systemy
zawierajg odmiany materiatéw, umozliwiajgce wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci
powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkéw). Te szczegdlne warunki danego systemu
docieplenia nalezy uwzglednic¢ w specyfikacji technicznej szczegétowej.

5.5.1. Gruntowanie podfoza
Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanies¢ srodek gruntujacy na
catg jego powierzchnie.

5.5.2. Montaz plyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowac wzdtuz niej
listwe cokotowa (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowa¢ takze
profile i listwy w miejscach krawedzi BSO - zakonczen lub stykédw z innymi elementami elewacji. Za pomocg
sznuréw wyznaczy¢ ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej.

Nanie$¢ zaprawe klejgca na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnosci podtoza, w postaci
plackéw i ciggtego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo - punktowa) lub pacg zgbkowang na catej
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powierzchni ptyty. Ptyty z wetny mineralnej nalezy zaszpachlowac wczesniej zaprawg na catej powierzchni. Nie
nalezy dopuszczaé do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.

Ptyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu wigzania
(przesuniecie min. 15 c¢cm). Zapewni¢ szczelno$¢ warstwy izolacji termicznej poprzez Sciste utozenie ptyt i
wypetnie nie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub - w przypadku styropianu - pianka uszczelniajaca. Po
zwigzaniu zaprawy klejgcej, ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej zeszlifowac¢ do uzyskania réwnej powierzchni.
Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy wykonac
ewentualnie przewidziane projektem mocowanie tacznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Dtugosé
tacznikdw zalezna jest od grubosci ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podfoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m2)
— od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otwordéw umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a
nastepnie wkrecié lub wbi¢ trzpienie.

5.5.3. Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztattowac detale BSO - oscieza, krawedzie naroznikéw budynku i osciezy, szczeliny
dylatacyjne, styki i potgczenia - przy zastosowaniu paskdéw cienkich ptyt izolacji termicznej, naroznikéw, listew,
profili, kgtownikdéw, tasm i paskow siatki zbrojacej.

5.5.4. Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskow siatki zbrojgcej wykonac zbrojenie ukosne przy naroznikach otwordéw okiennych i drzwiowych. Na
powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciggngé pacq warstwe zaprawy zbrojacej (klejacej), natozy¢ i 'wtopié w
nig za pomocg pacy siatke zbrojacy, w pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerng. Powierzchnie warstwy
zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojgca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

5.5.5. Gruntowanie warstwy zbrojonej
Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ srodek gruntujacy.

5.5.6. Montaz elementéw dekoracyjnych
Elementy dekoracyjne zamocowac (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojonej.

5.5.7. Warstwa wykonczeniowa - tynkowanie .oktadziny i malowanie

Warstwe wykonczeniowg wykonaé¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojacej — nie wczesniej, niz po
uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan systemowych)
nanie$¢ mase tynku cienkowarstwowego i poddaé jego powierzchnie obrdbce, zgodnie z wymaganiami
producenta systemu i dokumentacjg projektowga oraz specyfikacjg techniczng szczegétowa (w SST nalezy te
wymagania opisac). Sposéb wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziamienia zaprawy i rodzaju faktury
powierzchni. Powierzchnie tynku pomalowac¢ wybranym rodzajem farby - zaleznie od wymagan projektu,
systemu, warunkéw S$rodowiskowych. Ze wzgledu na powstawanie naprezen termicznych na elewacjach
potudniowych i zachodnich nalezy unika¢ stosowania koloréw ciemnych o wspédtczynniku odbicia
rozproszonego ponizej 30. Sposdéb mocowania oktadzin naturalnych(kamiennych)oraz ceramicznych zgodnie z
wytycznymi producenta i kart informacyjnych wyrobu dotyczacych sposobu mocowania i wykoriczenia.

DOSTARCZENIE | MONTAZ OBROBEK BLACHARSKICH

Obraobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obraobki blacharskie z blachy tytanowo-cynkowej o grubosci 0,55mm mozna wykonywac o kazdej porze roku,
lecz w temperaturze nie nizszej od +5°C. Robdt nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw poziomych i
pionowych dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

Obradbki z blachy nie stosowaé bezposrednio na betonie lub zaprawie.

W celu zabezpieczenia obrébki przed korozjg zastosowaé podkiad z blachy, a obrébki wykonac¢ z blachy
ocynkowanej 0,6-0,7mm.

Arkusze blachy stalowej ocynkowanej faczy¢ na rabek pojedynczy lezacy o szerokosci 15-20mm lub podwdjny
stojgcy o wysokosci 20-30mm.

Przy szerokosci obrébek od 30 do 80cm wykona¢ dodatkowe zamocowania do listwy trapezowej umieszczonej
w odlegtosci 30cm od krawedzi, przy pomocy gwozdzi blacharskich.
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OKtADZINA COKOLU Z PLYTEK KLINKIEROWYCH

Plytka na $cianie ocieplonej styropianem

Rozwiazanie systemowe

e e e sSciana
Wartswa rorojca konstrukcyjna

plytka
klinkierowa

klej elastyczny
mrozoodporny
Ti= +20°C

N \styropian EPS 100

Ptytka na Scianie ocieplonej

Oktadzine z ptytek klinkierowych mozna uktada¢ bezposrednio zaréwno na Termoizolacji z wetny, jak i
styropianu. W przypadku styropianu zaleca sie stosowac jego odmiane EPS 100 (stare oznaczenie FS 20) o
podwyzszonej wytrzymatosci na scinanie.

Podtoze, na ktérym uktadana jesttermoizolacja obcigzona dodatkowg okfadzing z ptytek, musi by¢ nosne.
Styropian ze wzgledu na swdj duzy opdr dyfuzyjny nie przepuszcza pary wodnej, zatrzymujac jg po wewnetrznej
(cieptej) stronie przegrody.

W wyniku tego zaktdcony jest przeptyw pary wod nej (jak w przypadku kazdej sciany ocieplonej styropianem),
poniewaz dzieje sie to zawsze w strefie dodatnich temperatur, nie wptywa to na trwatos¢ oktadziny z klinkieru.
Para wodna zgromadzona we wnetrzu Sciany konstrukcyjnej jest z powrotem oddawana do wnetrza
pomieszczenia, gdzie jest usuwana za pomocg wentylacji. W przypadku mocowania ptytek na wetnie zaleca
sie stosowanie wetny ptytowe]j fasadowej. W technologii tej wykorzystuje sie tu naturalng zdolnos¢ wetny do
przepuszczania pary wodnej, ktdra to po przejsciu przez Sciane konstrukcyjng oraz warstwe wetny wydostaje
sie na zewnatrz przez spoiny miedzy ptytkami. Przeptyw ten nie jest tak swobodny jak w przypadku technologii
Sciany tréj warstwowej z elewacjg z cegly klinkierowej, ale - jak pokazuje praktyka - jest wystarczajacy dla
poprawnego funkcjonowania $ciany (tgczna powierzchnia spoin stanowi az okoto 14% catej elewaciji).
Niezaleznie od wybranego materiatu izolacyjnego nie nalezy klei¢ ptytek na przypadkowych produktach
(klejach, zaprawach).Wtakim przypadku poza odspojeniem ptytek moze dochodzi¢ takze do nawilgocania
termoizolacji (wetny), a tym samym do obnizenia jej parametréw izolacyjnych.

Klejenie ptytek

» W trakcie klejenia ptytek nalezy mieszaé ptytki z kilku palet/opakowan w celu uzyskania réwnomiernego
roztozenia koloréw na elewacji

» Do klejenia ptytek powinno sie uzywac czystych narzedzi i sprzetu. Na stanowisku pracy nalezy utrzymywac
tad i porzadek.

» Wszelkiego rodzaju zabrudzenia, w tym zaprawag, nalezy natychmiast usung¢ na sucho miekkga szczotkg lub
czystg wodg przy uzyciu wilgotnej gabki, aby nie dopusci¢ do ich zaschniecia.

» Nie powinno sie wykonywaé prac gtazumiczych w czasie deszczu i mrozu, bo - w pierwszym przypadku woda
wyptukuje ze spoin zaprawe, powodujac trudne do usuniecia zacieki cementowe, a w drugim przypadku woda
zamiast wigzac zaprawe, po prostu w niej zamarza, zmniejszajgc tym samym wytrzymatosé i trwatos¢ spoiny.

» Nowo wzniesiony mur/elewacja z ptytek przez 14 dni powinien by¢ zabezpieczony przed wilgocig swobodnie
zwisajgcym welonem z folii umozliwiajgcym przeptyw powietrza. Jesli nie okryjemy muru/elewacji, deszcz moze
wyptukac swiezg spoine na lica ptytek, a nadmierny upat i storice mogg spowodowaé zbyt duzg utrate wilgoci i
nadmierne wysuszenie zaprawy, co obniza wytrzymatosc¢ i trwatos¢ spoiny.

Wykonanie spoin

» Zaprawa do spoinowania ptytek musi mie¢ konsystencje wilgotnej ziemi.

» Do spoinowania ptytek nalezy uzywac kielni spoi ndwki o szerokosci dopasowanej do szerokosci spoiny.

» Zaprawy do spoinowania nie powinno sie rozciera¢ na powierzchni ptytek - moze to spowodowac trudne lub
niemozliwe do usuniecia zabrudzenia.

» Spoinowanie ptytek nalezy wykonaé¢ od géry do dotu elewacji. Najpierw wykonuje sie spoiny poziome,
pozniej pionowe.
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Czyszczenie elewacji

» Wszelkiego rodzaju zabrudzenia, ktére wystgpig na licu w trakcie klejenia czy spoinowania, natychmiast
powinno sie usungé¢ metodg na sucho.

» Nie rnozna dopusci¢ do wigzania zaprawy na powierzchni licowej ptytki.

» Nadmiar kleju wycisniety spod ptytki w przestrzenie miedzy ptytkami nalezy usungé tak, by stworzy¢ miejsce
na wypetnienie zaprawg do spoinowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2. SZCZEGOtOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot z dokumentacja
projektowa i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatéw,

- kontrole prawidtowosci osadzenia elementéw (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementow,

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznos$ci uszczelnierl, sprawdzenie prawidtowosci wykonania z
uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

6.3. Badania przed przystapieniem do robét ociepleniowych
Przed przystgpieniem do robdt ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére beda
wykorzystane do wykonywania robot oraz dokonac oceny podtoza.

6.3.1. Badania materiatéw

Badanie materiatdw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisdw w dzienniku budowy, dotyczgcych
przyjecia materiatéw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatéw przez producenta,
potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikac;ji
technicznej (szczegdtowej) pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia oraz normami
powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej SST.

6.3.2. Ocena podtoza
Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.3. oraz 5.4. niniejszej SST.

6.4. Badania w czasie roboét

Jakos$¢ i funkcjonalnos¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapow systemowo
okreslonych robét. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robdt szczegdlnie wazna jest biezgca kontrola robot
zanikajacych (ulegajgcych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

6.4.1. Kontroli przygotowania podtoza - nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania warstwy
gruntujacej), réwnosci powierzchni,

6.4.2. Kontroli jakosci klejenia plyt izolacji termicznej - montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt na
powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykdéw ptyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi piyt,

uksztattowania detali elewacji - dylatacji. stykdw i potgczen,

6.4.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego - rozmieszczenia i rozstawu kotkéw rozporowych,
potozenia talerzykow (krazkéw) wobec ptaszczyzny ptyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),
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6.4.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej - zbrojenia ukosnego otwordw, zabezpieczenia krawedszi,
wielkosci zaktaddw siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej,
'wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowac szkodliwych
peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. pekniec na potaczeniach ptyt i/lub peknieé o szerokosci wiekszej niz 0,2 mm,

6.4.5. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu wykonania (w
przypadku systemowego wymagania).
6.4.6. Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej:
o tynku - pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury.
o malowania - pod wzgledem jednolitosci i koloru.
o okfadzin-pod wzgledem jakosci mocowania z godnie z wytycznymi .rdwnomiernego rozmieszczenia
elementdow na elewac;ji oraz kolorystyki.

6.5. Badania w czasie odbioru robét
6.5.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan, dotyczgcych
robot ociepleniowych, w szczegdlnosci w zakresie:
o zgodnosci z dokumentacjg projektows i specyfikacjg techniczng (szczegétowq) wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
o jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow.
o prawidtowosci przygotowania podtoza,
o prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegdtdéw systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy -wykorzystywac 'wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
do robdt i w trakcie ich -wykonywania.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw czy
zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzaja, ze przygotowane podfoza
nadawaty sie do wykonania robét ociepleniowych, a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST.
Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ po catkowitym zakoriczeniu robét.

6.5.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robdt nalezy dokonac oceny wykonanych robdt elewacyjnych z zastosowaniem
systemow ocieplania $cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej ST, ktore
powinny uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczace warunkéw odbioru a
podane dalej w pkt. 10.1.. a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robdét elewacyjnych z
zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systeméw ocieplania Scian" - wyd. przez Stowarzyszenie na Rzecz
Systemow Ocieplen, Warszawa 2004 r.

M.in. zgodnie z trescig ,,Warunkdéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych" dla tynkéw o
fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowaé wymagania
normy PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze".

Wedtug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ sie w nastepujgcych granicach:
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Odchylenie
powierzchni tynku od

Odchylenie

Odchylenie powierzchni przecinajacych sie

Kategoria I krawedzi od kierunku

ik ptaszczyzny i ptaszczyzn od kata
y odchylenie krawedzi przewidzianego
od linii proste] pionowego poziomego w dokumentacji

1 nie wieksze niz 3 mm | nie wieksze niz 2 | nie wieksze niz 3 | nie wieksze niz

i w liczbie nie wiekszej [mmna 1 mi mmnaimi 3mmnalm
niz 3 na catej dlugosci | ogétem nie ogotem nie
faty kontrolnej 2 m wiecej niz4 mm | wiecej niz 6 mm

w na calej

pomieszczeniac | powierzchni

hdo35m miedzy

wysokosci oraz | przegrodami
nie wiecej niz 6 | pionowymi
mm w (sSciany, belki
pomieszczeniac |itp.)

h powyzej 3,5 m
wysokosci

Obowigzujg takze wymagania:

- odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢
wieksze niz 7 mm,

- dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie powinny byé wieksze niz
10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna posiada¢ jednorodny
i staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych wypuktosci i wklestosci,
mozliwych do wykrycia w $wietle rozproszonym.

DOSTARCZENIE | MONTAZ OBROBEK BLACHARSKICH

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania obrébek blacharskich nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami
podanymi w PN-61/B-10245 oraz odpowiednie] specyfikacji technicznej.

OKtADZINA COKOLU Z PLYTEK KLINKIEROWYCH

Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin
Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:
e cala powierzchnia wykfadziny powinna mieé jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona).
e cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosc) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu.
e grubosé warstwy klejgcej powinna byé zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,
e dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata dtugosci 2
m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci posadzki,
e spoiny na catej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania.
e dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosié¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci | m i
3mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5
mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,
e szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,
e listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:
e cata powierzchnia okfadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy oktadzin
dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),
e cata powierzchnia pod ptytkami powinna byé wypetniona klejem (warunek witasciwej przyczepnosci) t;.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu.
e grubosé warstwy klejgcej powinna byé zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,
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e dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2
mm na dtugosci 2 m.

e odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

e spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

o dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci I mi 3
mm na dfugosci catej oktadziny.

e elementy wykonczeniowe oktadzin powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wilasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuja
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakos¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8

8.2. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 POLSKIE NORMY

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja. PN-EN 13164:2003/A1:2005(U)

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana Al).

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania
(ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.
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PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania
(ETICS) z wetng mineralng. Specyfikacja.

PN-I1SO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-I1SO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-I1SO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania w zakresie
wykonywania badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego. Wymagania i
badania.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betondéw
komoérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkdéw mieszkalnych i
zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspoétczynnik przenikania
ciepta. Metoda obliczania.

EN 15824:2009 Wymagania dotyczace tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych na spoiwach organicznych

PN-EN 998-2:2010 ,,Wymagania dotyczace zapraw do murdéw. Czesé 2: Zaprawa murarska.”

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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BU-27.00.00. SUFITY PODWIESZANE

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

GRUPA  KATEGORIA | OPIS
45000000-7 = 45421146-9 SUFITY PODWIESZANE
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru : wykonania sufitow podwieszanych

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. PRZEDMIOT | ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
robot okreslonych w pkt.1.1.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami

podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

Ptyta wypetniajgca - element wypetniajagcy pola konstrukcji nosnej. Element nie moze przenosi¢ zadnych
innych obcigzen poza ciezarem wtasnym.

Konstrukcja nosna - lekki ustrdj konstrukcyjny sktadajacy sie z elementow - profili nosnych (zbierajgcych
obcigzenia i przekazujgcy je na zawiesia) oraz elementéw taczacych ze sobg profile nosne (profile porzeczne)
tgczonych na zamki oraz z elementéw dodatkowych (listwy boczne, klipsy, tgczniki).

Zawiesie - element przenoszacy obcigzenia i stabilizujgcy konstrukcje sufitu podwieszonego do elementéw
konstrukcyjnych budynku i budowli w sposdb bezpieczny, tzn. zapewniajacy stabilnos¢ geometryczng oraz
bezpieczne przeniesienie obcigzen z sufitu podwieszonego na elementy konstrukcyjne budynku/budowli.

Sufit podwieszony - lekki niekonstrukcyjny element budynku lub budowli petnigcy w zaleznosci od
przeznaczenia i wtasciwosci funkcje: dekoracyjno - architektoniczne lub/i akustyczne wykonany z konstrukgji
nosnej oraz ptyt wypetniajacych.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST- "wymagania ogdlne" pkt 2

2.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Wszystkie materiaty do wykonania robdt okreslonych w pkt. 1.1. powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robdt bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:

e  Katownik przyscienny

e  Ksztattowniki stalowe profilowane C 55x075

e  Ksztattowniki stalowe profilowane U 55x075
Ptyty dZzwiekochtonne, w standardzie typu ROCKFON Koral E15 600x600 i 1200x600x15 (lub
rownowazne)
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Ptyty typu GKF, grub. 12,5 mm
Profil nosny dt. 3700 mm
Profil poprzeczny dt. 1200 mm
Profil poprzeczny dt. 600 mm
Uchwyt zaciskowy

Wieszak regulowany

Dzwiekochtonne ptyty, np. typu ROCKFON winny przeznaczone do stosowania jako wypetnienie konstrukcji
nosnej sufitow podwieszanych w pomieszczeniach zamknietych, o wilgotnosci wzglednej powietrza do 100% i
temperaturze do +40°C. Ptyty muszg odpowiadaé¢ wymaganiom higienicznym

Wymagania szczegétowe dla ptyt sufitéw podwieszanych, np. Rockfon Koral E15 600x600 i E15 1200x600

3.2,

Poz Wiasciwosci Wymagania
1 Reakcja na ogien: Euroklasa A12zg.zPN EN 13501-
1
2 Uwalnianie formaldehydu : klasa E1

3 Pochtanianie dzwieku:

Klasa pochianiania | A
Pogtosowy wsp. pochtaniania dzwieku ', | 0,95
125Hz | 0,50
250 Hz | 0,80
500 Hz | 1,00
1000 Hz | 0,90
2000 Hz | 0,95
4000 Hz | 0,85
5 Odpomnos¢ na zginanie: klasa 1/C/ON

SPRZET

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 3

SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru.

Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajgcych:

Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty
Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

Sprzet do Instalacji konstrukcji nosnej:

4.2,

Elementy do instalacji kotkdw, kotew i innych elementéw pozwalajagcych na montaz zawiesi do
elementow

konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentéw):

Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszonego:

Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

Podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia)

Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji noznej ( w zaleznosci od wielkosci i stopnia
komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)

linki murarskie

TRANSPORT

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 4

SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Materiaty nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw. Materiaty moga
by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. nalezy je umiesci¢é réwnomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem

WYKONYWANIE ROBOT
OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT
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Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 5
5.2.  SZCZEGOtOWE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniamiInspektora nadzoru.

5.2.1 Zalecenia ogélne

Montaz i ciecie ptyt

Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu ptyt. Ptyty nalezy cig¢ za pomocga ostrego noza. Widoczne
ptaszczyzny przeciecia nalezy pomalowac farbami do malowania brzegéw.

5.2.2 Wskazéwki montazowe

Potaczenia pomiedzy sufitem a Scianami lub innymi powierzchniami pionowymi Listwa wykoriczeniowa
powinna by¢ przymocowana do pionowych powierzchni na zalecanym poziomie za pomocg odpowiednich
zamocowan rozmieszczonych co maksimum 450 mm. Nalezy sie upewnic, czy sgsiadujace listwy przyscienne
scisle do siebie przylegajg, a takze czy listwa nie jest skrecona i utrzymuje poziom. Dla najlepszego efektu
estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie najdtuzszych listew. Minimalna zalecana dtugosé listwy wynosi 300 mm.

Narozniki

Listwy przyscienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem 450 ) oraz Scisle dopasowane na wszystkich
potaczeniach naroznych. Pofgczenia na wewnetrznych naroznikach przy uzyciu metalowych listew moga sie
naktadac, jezeli nie istniejg inne specyficzne zalecenia.

Konstrukcja nosna
Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, ptyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a tam, gdzie to
mozliwe, szeroko$¢ skrajnych ptyt powinna przekracza¢ 200 mm.

Siatka modularna 600x600 mm

Gorne konce zawiesi powinny by¢ przymocowane za pomocg odpowiednich zamocowan do stropu (lub inne
konstrukcji nosnej budynku). Dolne korice powinny byé zamocowane do profili nosnych systemu w rozstawie
1200 mm. Profile nosne powinny, co 1200 mm dla uzyskania siatki modularnej 12200mmx1200 mm i stosowania
ptyt o wymiarach 600x600 mm, na odpowiedniej wysokosci i wypoziomowane. Potgczenia pomiedzy profilami
nosnymi powinny by¢ naprzemianlegte (nie moga

znajdowac sie w jednej linii). Dodatkowe wieszaki winny by¢ zamontowane na profilach nosnych w odlegtosci
150 mm od punktu rozprezenia ogniowego. Maksymalna odlegtos¢ pierwszego wieszaka od $ciany (lub z listwy
przysciennej) wynosi 450 mm. Mogg by¢ niezbedne dodatkowe zawiesia, aby utrzymaé ciezar instalacji i
dodatkowych akcesoriéw montowanych zaréwno nad jak i podwieszonych pod konstrukcjg sufitu.

Siatka modularna 1200x600 mm
Utworzyc¢ siatke tak jak dla modutu 600 x 600 mm z pominieciem profili poprzecznych o dtugosci 600 mm.

Klipsy mocujace

W systemie montazu mogg by¢é uzyte rozmaite typy klipsdw mocujacych, przytrzymujgcych ptyty i
zabezpieczajacych je przed przemieszczeniem sie, odpowiednich do zastosowania z poszczegdlnymi
produktami. Stosowanie klipsdw mocujacych zalecane jest w matych pomieszczeniach, halach wejsciowych,
klatkach schodowych oraz miejscach narazonych na réznice ci$nienia powietrza pomiedzy pomieszczeniem a
przestrzenig instalacyjng ponad sufitem podwieszanym. Montaz klipsdw jest réwniez zalecany w
pomieszczeniach, gdzie do mycia ptyt uzywa sie wody pod cisnieniem. Najczesciej stosuje sie dwa klipsy na
krawedzi ptyty dt. 600 mm.

Zawiesia
Regulowane zawiesia z drutu powinny by¢ mocowane do otwordéw w profilach nosnych. Regulowane zawiesia
z drutu powinny by¢ jednakowo zorientowane i przymocowane do profili nosnych tak, aby ich nizsze konce byty

umieszczone w tym samym kierunku.

Mocowanie do stropu
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Elementy (Sruby, wkrety, kotki) stuzagce mocowaniu wieszakdw do stropu sg dostepne u specjalistycznych
dostawcow. Nalezy zawsze stosowac dostosowany do konstrukcji stropu typ mocowania oraz upewnic sie, ze
posiada on wystarczajgcg wytrzymatos¢ na wyrywanie.

Podstawowe zasady eksploatacji

Ptyty wypetniajgce nie mogg przenosi¢ zadnych dodatkowych obcigzen poza ciezarem wtasnym. Podwieszanie
dodatkowych elementdéw moze by¢ realizowane jedynie z pomocg konstrukcji nosnej sufitu przy zapewnieniu
nieprzekroczenia maksymalnej nosnosci sufitu podwieszonego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 6
6.2. SZCZEGOLOWE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare postepu
robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot z dokumentacja
projektowa i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatéw,

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego oraz
sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatéw z
wymogami prawa.

Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:
e Sprawdzenia zgodnosci wykonanego elementu (Scianki, obudowy, sufitu) z dokumentacja projektowa
e Sprawdzenia zgodnosci zastosowanych materiatéw / wyrobdw z dokumentacjg projektowg
e Sprawdzenia poprawnosci wykonania robét
e Wtasciwego wypoziomowanie (odchytka montazowa < +/- 1 mm na dtugosci 5 m)
e  Kontroli wizualnej przylegania i prostopadtosci ptyt
e Kontroli wizualnej czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen
e  Kontroli instalacji i prawidtowego wykonania innych elementéw, np. instalacji wybudowanych w
strukture sufitu podwieszonego
e  Sprawdzenie réwnosci powierzchni ptyt
e Sprawdzenie wilgotnosci i nasigkliwosci ptyt

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazuja
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majgca zasadniczego wptywu
na jakos¢ robét i ustali zakres i wielkosé potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 7

7.2 SZCZEGOLOWE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST — "wymagania ogdlne" pkt 8
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8.2.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora , jezeli

SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

W trakcie odbioru robét nalezy sprawdzié:

- stan i wyglad scian, obudow i sufitéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci, spoziomowania i sztywnosci

- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementéw
- uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami

Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie powierzchni
suchego tynku od
ptaszczyzny i odchylenia
krawedzi od linii prostej

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku

pionowego

poziomego

Odchylenie
przecinajacych sie
ptaszczyzn od kata
przewidzianego w

dokumentacji

nie wieksza niz2 mmiw
liczbie nie wigkszej niz 2
na calej diugosci faty
kontrolnej o diugosci 2

nie wieksze niz 1,5 mm na
1 mb i ogétem nie wiecej
niz 3 mmw
pomieszczeniach do 3,5

nie wieksze niz2 mmna 1
mb i ogétem nie wiecej niz
3 mm na calej powierzchni
ograniczonej $cianami,

nie wieksze niz 2 mm

mb mm wysokosci oraz nie
wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach powyzej
3,5 m wysokosci

belkami itp.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
e wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,
e wartosé pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 POLSKIE NORMY

1. PN EN 13964:2004 - Sufity podwieszane Wymagania i metody badan

2. PN-EN ISO 1716:2002 (U) - Reakcja na ogien wyrobdw budowlanych. Oznaczanie ciepta spalania

3. PN-EN ISO 11654: 1999 - Akustyka. Wyroby dZzwiekochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik
pochfaniania dzwieku

4. PN-EN 20354:2000 - Akustyka. Pomiar pochtfaniania dzwieku w komorze pogtosowe;j

5. PN-EN 1602: 1999 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gestosci pozornej

. PN-EN 1604+AC: 1999 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilnosci wymiarowej w

okreslonych temperaturowych i wilgotnosciowych

. PN-EN 822:1998 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie dtugosci i szerokosci

. PN-EN 823: 1998 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie grubosci

. PN-EN 824:1998 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie prostokgtnosci

10. PN-EN 825: 1998 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci

11. PN-93/5-02862 - Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania niepalnosci materiatéw
budowlanych

12. UA GS V11.07/2001 - Ustalenia Aprobacyjne dotyczace klasyfikacji ogniowej wyrobéw wielowarstwowych w
zakresie niepalnosci

13. PN-B-79405:1997 - Ptyty gipsowo-kartonowe

(o3}
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14. WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB
15. Instrukcja montazu wybranych producentow

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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